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»ESs gilt, miteinander die textile Zukunft zu erforschen.«

Johannes Diebel leitet seit dem Jahr 2017 das For-
schungskuratorium Textil. Er ist unter anderem fiir
die Koordinierung der vorwettbewerblichen For-
schungsférderung, die Offentlichkeitsarbeit und den
Technologietransfer verantwortlich. Zuvor leitete der
Wirtschaftsingenieur fiir Maschinenbau den Bereich
»Férdermittelmanagement und Patente« mit dem
Schwerpunkt Laserfiigen und 3D-Druck bei der
Berlin Industrial Group.

Liebe Unternehmerinnen und Unternehmer.

Einige flr die deutsche Textilforschung wichti-
ge Ereignisse haben das letzte Jahr gepragt:

Mit dem Start der Veranstaltungsreihe "Textile
Kreisldufe schaffen - Zukunft gestalten” hat
das Forschungskuratorium im Rahmen der
"Textilen Denkfabrik” gemeinsam mit vielen
Experten aus der Textilindustrie die Heraus-
forderungen und notwendigen Entwicklun-
gen auf dem Weg in die Circular Economy
diskutiert. Ergebnis dieser Veranstaltungen,
Umfragen im Netzwerk sowie eines Roadmap-
pingprozesses ist eine Studie zum Thema, die
dazu beitragen wird, den Austausch zwischen
Industrie und Forschung zu intensivieren und
weitere Losungen zeitnah in den Markt

zu bringen.

Passende Forschungsantrage befinden sich
natlrlich bereits in der Pipeline. Beispielsweise
soll die Qualitat von Produkten aus recycelten
Materialien intensiv erforscht werden. So unter
anderem in Projekten der DITF (S. 18/19).
Andere Projekte, die das Thema aufgreifen,
laufen bereits. Zum Beispiel arbeitet das TFI
daran, Bodenbeldge so zu tuften, dass dabei
auf Klebstoffe verzichtet werden kann (S. 154).
Und in einem Projekt des DTNW (S. 99) wer-
den recycelbare Polymerfasern entwickelt.

In eine ganz andere Richtung geht das Pro-
jekt eines Teams am ITA. Die Wissenschaftler
mochten ihren Beitrag zu mehr Nachhaltig-
keit mit einem Fleischersatz leisten, der auf
Fasern basiert. Lesen Sie mehr dazu auf S. 51.

Und obwohl wir bereits ein ganzes Jahr Zeit
hatten, uns mit dem Corona-Virus zu arran-
gieren, haben die Auswirkungen der Pande-
mie unsere Textilindustrie auch in diesem Jahr
stark beeinflusst.

So spiegeln einige der Gber das FKT einge-
reichten Projekte, die Sie im aktuellen Radar
finden, die Bedeutung dieses Themas wider
- vom antimikrobiell (S. 41) oder bioba-
sierten (S. 59) Mundschutz Uber bioaktive,
keimtétende Chemiefasern (S. 66) bis hin
zur Prifung von OP-Textilien (S. 70/71), um
sicherzustellen, dass auch nach wiederholter
Aufbereitung der Schutz gegen Viren oder
Bakterien nicht unterbrochen wurde.

Ich winsche lhnen viele interessante Momen-
te beim Lesen dieser Lektire. Vielleicht weckt
ja das ein oder andere Projekt lhr Interesse
und Sie méchten aktiv mitwirken.
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Was halten Sie davon?

Die Industrielle Gemeinschaftsforschung (IGF) lebt vom erfolgrei-

chen Transfer der Forschungsergebnisse in die Praxis. Eine Aufgabe

des Forschungskuratoriums Textil ist es, diesen Transfer bestmég-

lich zu unterstiitzen. Jetzt sind Sie gefragt: Gelingt uns das? Ist da

noch Luft nach oben? Bitte geben Sie uns eine Riickmeldung! PA-Mitglieder gesucht

Geférdert vom Bundesministerium fir Wirtschaft und Klimaschutz bietet die Industrielle
Gemeinschaftsforschung (IGF) kleinen und mittleren Unternehmen eine Plattform, um in
Kooperation mit Textilforschungseinrichtungen neue und innovative Produkte, Verfahren
und Dienstleistungen zu entwickeln. Die Forschungsergebnisse stehen allen Unternehmen
deutschlandweit zur Verfiigung.

Unternehmen, die an den projektbegleitenden Ausschissen teilnehmen, profitieren zusatz-
lich von dieser FordermaBnahme:

Unsere Angebote «  eigene FuE-Interessen direkt in den Projektverlauf einbringen

* direkter Zugang zu den Forschungsergebnissen und entsprechenden Forschungs- und
Auf unterschiedlichen Wegen informieren wir Politik, Wirtschaft und For- Technologietrends (zeitlicher Vorsprung gegenliber Unternehmen, die nicht im PA mitar-
schung darUber, in welchen Forschungsprojekten die Textilforschung tber beiten) — verbesserte Wettbewerbsposition
uns im Forderprogramm der IGF aktiv ist: »  wirtschaftlicher Nutzen: direkte Verbesserungen eigener Produkte oder Verfahren

*  Netzwerkaufbau: neue Forschungspartner Uber IGF hinaus, Kundengewinnung, poten-
- Textilforschungsbericht zielle Vertriebspartner, Mitarbeiterrekrutierung unter Jungforschern
- Forschungsradar »  starke Anwendungsorientierung durch Einbringen von Maschinenlaufzeiten,Materialien
- Highlights auf der Webseite oder Produkten zu Untersuchungszwecken
- Textilforschungsdatenbank
- Textilforschungsergebnisse Mit der neuen Kennzeichnung weisen wir gezielt auf Forschungseinrichtun-

gen hin, die Kontakt zu Unternehmen suchen, die bislang nicht in der
Stetig sind wir aktiv, um diesen Service zu verbessern. Derzeit wird bei- IGF aktiv sind und das aber gern tun mochten. Das gilt nicht nur far
spielsweise die Forschungsdatenbank von Grund auf neu konzipiert, um geplante Forschungsprojekte. Sie kbnnen auch jederzeit in bereits
sowohl das Informationsangebot und die Benutzerfreundlichkeit zu verbes- laufende Vorhaben einsteigen.

sern, als auch die Eingaben effizienter zu gestalten.
Nattrlich sind Sie auch weiterhin herzlich eingeladen, sich an

Auch unseren Forschungsbericht und den lhnen vorliegenden Forschungs- allen vorgestellten IGF-Projekten zu beteiligen oder weitere
radar haben wir vor wenigen Jahren neu eingeflihrt und optimieren ihn fort- Innovationsthemen mit den Forschungseinrichtungen anzusto-
laufend. Ben.

Bitte sprechen Sie den auf dem vorgestellten Projektsteckbrief
lhre Melnung genannten Ansprechpartner oder uns (info@textilforschung.de) an.

Gern mdchten wir von lhnen wissen, ob Sie mit unserem Service zufrieden
sind oder ob wir noch besser werden kénnen.

Wir freuen uns sehr Uber Ihre Antworten auf die finf Fragen dieser Umfra-
ge. Bitte klicken Sie auf den Link:

https://survey.lamapoll.de/Bewertung-Serviceangebote-FKT
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Geplante PrOjekte 35 Abbau von Bio-Fasern

Neue Einsatzmoglichkeiten flr nachhaltige Vliese aus Polylactid

16  Vektorenschutz in Aramidfasern 36 Ist der Schutz noch aktiv?

Neues dkologisches Farbeverfahren erlaubt zusatzliche Vektorschutzausristung Antivirale Funktionalisierung kann fortlaufend auf Wirksamkeit geprift werden
17  Schwachstellen beseitigen 37  CO, einfach mit der Faser aufsaugen

Neue 3D-Web-Flechttechnik erhdht Stabilitat von I-Tragern aus FVK Amin-Fasern adsorbieren Kohlendioxid

18  Aus alt mach neu 38 Der Pulli heizt, brennt aber nicht.

Hochwertiges Recycling von aussortierter Baumwoll-Bekleidung Eingekapselte Phasenwechselmaterialien reagieren auf Kalte mit Warme.

19 Recycling auf hochstem Niveau 39  Wirksam auf Knopfdruck

Maschinelle Lernverfahren sichern Herstellungsprozesse und Produktqualitat Antimikrobielle Wirkung tritt nur ein, wenn pathogene Bakterien vorhanden sind
20 Beschichtungen schaumen 40 Mikroplastik: Was schwimmt da so?

..und damit die Dehnbarkeit des Textils fir hohe Anforderungen erhalten Einzigartige Methode zur Analyse der Materialzusammensetzung

21 Druckbare Sensoren auf Filtermedien 41 ViroGuard

Die Lebensdauer von Wasserfiltern besser ausnutzen Neue Technologie schaltet Viren auf Atemschutzmasken aus

22 Digitale Zwillinge (Materialien) 42 Schutz vor dem Feuerteufel? Naturlich!

Materialien und Prozesse effektiv mit Datenunterstitzung entwickeln Bio-basierte, halogenfreie und trotzdem effektive Flammschutzmittel

23 Pultrusion mit Mikrowellentechnik 43  Filter [dnger haltbar

FVK im Strangziehverfahren fir leichtere Bauteile und einen schnelleren Prozess Mikrogelbeschichtung befreit Filtermembran von faulenden Schmutzteilchen
24  Resilienzpotenziale erschlief3en 44 EMI-Abschirmung

Mehr Schlagkraft fur Unternehmen der Textilwirtschaft in Krisensituationen Mbgliche Gesundheitsrisiken durch 5G vermeiden

25  Auxetische Materialien 45 |st der Schutz noch aktiv?

Die Potenziale eines physikalischen Phanomens nutzbar machen Antivirale Funktionalisierung kann fortlaufend auf Wirksamkeit gepruft werden
26  Der Verbraucher will's wissen 46 Metalle und CFK problemlos verbinden

Daten zum Nachweis der Nachhaltigkeit einfach zurtckverfolgen Hybridverbindung mit Aluminium verbessern

27  Weniger aus dem Fenster heizen 47  Ventilation durch die Dichtung

Sonnenschutz verhindert Warmeabgabe der Raumluft nach auBen Textile Dichtungskonzepte flr Fenster und Tlren

28 Recyclingmaterial verlasslich nutzbar 48 Biofouling-Vorhersage

Mit Kl-basiertem Methodenbaukasten zu hdherer Prozessstabilitat Was hat das Textil dem Biofouling entgegen zu setzen?

29  Oxidische Keramikfasern 49 Antriebswellen stabilisieren

Eigenschaften von Keramikfasern perfekt an die Anwendung anpassen Innovative CFK-Antriebswellen mit Sandwichaufbau

30 Polymerbeschichtung aus IL 50 Faserverbund-Tapes kleinskalig herstellen

lonische Flussigkeiten (IL) als nachhaltiges Ausrtstungsmedium fUr Textilien Mit der neuen Anlage kein Problem mehr

31 Alles klar? 51 Nachhaltiges Steak

EiweiBtribungen mit Hilfe von Essigfliegenlarven enzymatisch abbauen Produktionsprozess fur zellfaserbasierten Fleischersatz

32  Fluorarme Filtermedien 52 SAFER: Raumluftfilter

Umweltfreundlich und energiesparend dank innovativer Funktionalisierung SensorgestUtzte antivirale Filtration mit elektrostatischer Regenerierung

33  Zucker mal anders 53 Leichte Betonbauten auch komplex geformt?

Geschlossene Kreislaufe mit enzymatisch abbaubaren Hydrophilierungen schaffen Universell formbare textile Materialien flr die Bewehrung

34 Phytinsaure gegen Feuer 54 Nachhaltigkeit individuell

NatUrliche Flammschutzmittel ohne Halogene Modellierung von End-of-Life Szenarien flr ausgewahlte textile Abfallstrome



55 Eine gleichmaBigere Optik
Weniger Streifen auf Gewirken durch schwingende Kettfaden

56  Schluss mit Presswurst
Korperverformung simulieren und Produkte schneller & effizienter vorbereiten

57 Intelligente Greifersysteme
Industrie 4.0: Ein Greifer flr Alles

58 Aus dem Reste nur das Beste
Carbonfasern aus Mischgewebe-FVK in hochreiner Form wiedergewinnen

59 BioMask
Biologisch basierte und abbaubare Vliesstoffe fur den Medizinbereich

60 Toxische Gase filtern
Biogasherstellung noch dkologischer gestalten

61  C6C8 turn GREEN
Okologische Alternative zur Fluorcarbonausristung

62 Anpassunginjeder Lebensphase
Formanpassung umstromter gekrimmter Elemente

63 Vliesrohre

Wenn aus endlichen Fasern endlose Schlauch- und Rohrstrukturen werden

64 Sensorfunktion langer aufrecht erhalten
Langzeitstabile textile Sensoren

65 Hybridvliesstoffe umformen
Qualitat von FVK-Bauteilen mit recycelten Fasern erhdhen

66 \Waschbestandige bioaktive Chemiefasern
Ubertragungswege von Krankheitserregern auf Textilien unterbrechen

67 Permanente und biologische Ausriistung
Bioaktive, natlrliche Beschichtungen, um Textilien dauerhaft zu funktionalisieren

68 Da geht dem Stoff ein Licht auf
Entwicklung elektronischer Garne mit Bauteilbestickung

69 Weniger Verschleif3
Vermeidung des abrasiven Verschlei3es leitfahiger Fadenmaterialien beim Wirken

70  Barrierewirkung von OP-Textilien prufen
Bei Virus Farbumschlag (Folge 1: Viren)

71 Elch-Test fur OP-Textilien
Nicht mehr ganz dicht? (Folge 2: Bakterien)

72  \Wasche, ick hor Dir trocknen
Kl-basierte Audioanalyse Trocknung

73  Keime nachweisen
Wenn Baume auf Bakterien wachsen.

74  Tenside und Wasser wieder verwenden
Zuruckhaltend durchlassig

75 Desinfektionswirkung einfach messen
Mit Spannung verfolgt

76  Enzyme gegen Mikroplastik
Schwer verdaulich? - Denkst'e!

77  Temperaturiberwachung mit Schall
Livestream aus der Waschmaschine

78  Kalt erwischt.
Keiminaktivierung mit dualresponsiven Katalysatoren

79  Twist and Shine
Enzymverstarkte Kontrolle der Wasser-Hygiene

80 Sicherheit, die man horen kann.
Neues Kontrollverfahren flr Hydrophobierungsprozesse

Laufende Projekte

84 Flammschutz ohne Additive
Polypropylenfasern permanent vor Feuer schitzen

85 3D-Druck mit Fasern
Additive Fertigung mit Fasern als Druckrohstoff

86 Rain-retaining Living Wall
Nachverdichtung durch aktives Wassermanagement

87 Quality-Check fur recycelte Fasern
Erforschung einer optimierten Prozesskette fur eine nachhaltige Faseraufbereitung

88 Verzweigungen automatisiert flechten
Multifunktions-Flechtring: komplexe Bauteile in nur einem Arbeitsgang

89 Verbesserter Brandschutz
Basaltfasern in Keramikmatrix sind feuerbestandiger als Glasfasern

90 Gelenke aus Faserverblnden
Bewegliche Bauteile in 3D weben

91 FVK kreislauffahig machen

Entwicklung von biologisch abbaubaren Beschichtungen, Membranen und Folien

92 Neue Carbonfilamentgarne
Hohe Widerstandsfahigkeit macht neue Verarbeitungstechniken mdglich

93 Individuell 3D-gestrickt
Gestrickentwicklung digital und automatisiert

94 Elastische Garne effektiver verstricken
Virtuelle Auslegung von Elastangestricken mittels Prozesssimulation

95 Kuhlende Textilien
Die Beschichtung blockiert Warmestrahlung, ohne den Raum zu verdunkeln.



96 Textile Energiespeicher
Superkondensatoren aus Nano-C-Fasern

97 Biobasierte Faserverbundwerkstoffe
Umweltfreundlichere, haftmittelfreie Produkte herstellen

98 Besserer Flammschutz, weniger Rauch
Organobor-basierte Flammschutzmittel fUr Faserverbinde

99 PhotoThinCoat
Vielseitige Funktionalisierung von Textilien

100 Sdureschutzmantel
Wir machen Mikroorganismen sauer!

101 Polymerfasern recyceln
Vom gemischten Gewebe Uber den Rohstoff zum neuen Qualitatsprodukt

102 Magnetisch heizbare Hohlfasern
Wasser einfangen mit effizientem, lokalem Energieeintrag

103 Kl zur Identifizierung von Tierhaaren
Digitalisierung der Musteranalyse entlarvt Falschungen

104 ProSwabs - effizientes Tupfersystem
Exakte Labordiagnostik und nachfolgend gezielte Antibiose / Desinfektion

105 Anti-Icing biobasiert
Funktionale Polymer-Mikrogele fur eisabweisende Textilbeschichtungen

106 Gewebeverwachsungen verhindern
Innovative biokompatible, 2-Schichten-Anti-Adhasionsmaterialien

107 Bionisch inspirierte Protektoren
FlUssigkeitsgefllite Hohlfasern dampfen besser

108 Gestarkte Verbindungen
Lokale Textilverstarkungen fur Pultrusionsprofile im Herstellungsprozess integrieren

109 Sandwichplatten vertikal vernahen
Belastbarer und leichter durch optimierte textile Verstarkung

110 Optimal impragniert?
Digitalisierung: Mit minimalem Versuchsaufwand die Durchlassigkeit bestimmen

1M1 Gibt’s nicht? Gibt’s doch!
HiPerThread — Feintitrige Garne aus Hochleistungsthermoplasten

112 EnzyPol
Erhodhte Oberflachenfunktionalitat durch enzymatische Behandlung von Polyestern

13 Mehr Tragekomfort fir PSA
Mit dem schwitzenden Manikin den Komfort bewerten

114 NaturePerformance
Modellierung der Bauteileigenschaften von naturfaserverstarkten Kunststoffen

115 CarboReFab

Struktureller Leichtbau mit recycelten Carbonfasern? Moglich!

116  OptiFeed
Virtuelle Materialcharakterisierung und Optimierung von Drapierprozessen

17 HeavyPlace
Optimierte Heavy-Tow-Tapes fur Dry-Fiber-Placement Prozesse

118 Tailored 3D-Weaves
Verschnittfrei gewebte 3D-Preformen fur High-Tech-Anwendungen

119 TexMedActor
Alle sind anders — das textile Implantat passt sich an

120 Textilbasierte Aktorstrukturen
..fur hochfrequent stellbare FKV-Kinematiken

121  LCSens
Lactatwertmessung — zeitsparend und nicht-invasiv Uber den Korperschweil3

122 FUr den besseren Halt!
Verbundgerecht profilierte Textilbetonbewehrungen

123 Bekleidungstechnische Assistenzsysteme
Mobilitat fur die alternde Gesellschaft

124 Partiell flieBfahige 2D-Textilstrukturen

Prozessverklrzung, erhdhte Bauteilperformance und Materialeinsparung

125 Recycling von Carbonfasern
Leistungsfahige, kostengunstige Faserstrukturen flr duroplastische Composites

126 Erhohte Haftung fur FVK
Grenzschichtdesign mit nano- und mikrostrukturierten Faseroberflachen

127 Spinelex
Textilbasierter Bandscheibenersatz mit voller Bewegungserhaltung

128 Innovative Weichteilrekonstruktion
OP-intern anpassbares Weichteilimplantat mit integrierten Anbindungsstellen

129 Die besten Eigenschaften herausholen
Skalierbare Hybridgarne flr schadenstolerante Composites

130 [-QualStrick
Intelligentes Flachstricken: individuell — hochwertig — reproduzierbar

131 Breite des Gewebes anpassen
Variables Webblatt ermoglicht verschiedene Gewebebreiten in einem Webvorgang

132 Aktiv verformbare 3D-Gelenke
Bewegliche Komponenten im E-Auto durch In-Situ-Aktoren

133 Prothesen tduschend echt
Neues Fasermaterial mit intrinsischem Kontraktionsvermogen

134 Textile 3D-Netzgittertrager
Leicht wie ein Schmetterling, stark wie ein Bar

135 FKV reparieren lohnt doch

Aufwandige Reparaturverfahren werden stark vereinfacht



136 Die Tastatur auf der Jacke
Komplexe textilbasierte Druck- und Naherungssensorik aus einem Stuck

137 Dehnungs-Eigenschaften einstellen )
Neuartige Gestricke mit einstellbarer Langsdehnung und innovativer Asthetik

138 Endkonturgerechte Gelege
Endlich weniger Zuschnittabfall entsorgen!

139 Schutzkleidung aus dem 3D-Drucker
Innovative Schutzkleidung — bioinspiriert, customized

140 Komplexe 3D-Schale-Rippen-Preformen
Von der Natur zum fertigen Bauteil

141  Yarn Engineering
MalRgeschneiderte Hybridgarne flr anforderungsgerechte Composites

142 Gekrimmte Profile
Effizient und anforderungsgerecht herstellen

143 Profilierte Online-Multiaxialgitter
Textile Bewehrungen fur Beton-Bauteile der nachsten Generation

144 Compression-integrity-tensile sensor
Bevor die Last zur Uberlastung fuhrt

145 Chion
Neues umweltschonendes Spinnverfahren fUr Chitosan

146 FlexEnergyCon
Strom aus Abwarme — flexible Energieumwandlungsgerate auf Vliesstoffbasis

147 Explosionsschutz mit Schaumglas
Nicht immer hat’s gekracht

148 UV-TexProtect
Ist der SchweiBer geschutzt oder nicht?

149 NanoHyb
Hybride textile Barrierematerialien basierend auf Nanofasern

150 Hydrolysebestandiger Hotmeltverbund
Innovationen fur die Klimatechnik der Zukunft

151  Stabiler und weniger dehnbar

Technologie zur Herstellung rundgewirkter diagonalverstarkter Hochleistungsnetze

152 Textiler Warmetauscher
HeiRe Luft - ganz sauber!

153 PureAir
Weil saubere Luft einfach besser ist

154 InFlameTex

Flammschutz, wo er gebraucht wird

155 Digitale Zwillinge (Maschinen)

Textilmaschinen zukUnftig effizient datenunterstitzt einstellen und umristen

156 Teppiche werden recycelbar
Die Noppen nicht verkleben sondern mechanisch in den Trager einbinden

157 Helixgarn, des Teppichs Kern
Akustomechanische Reinigung textiler Bodenbeldage

158 Textiles Bogensieb
Mit getufteten Strukturen zu sauberem Abwasser

159 Eine glatte Eins
Automatisierte Bewertung der Glatte von textilen Formteilen

160 Lauschangriff auf PSA
Der Sound der Flammschutzausrtstung

161 Starkfeld-Desinfektion von Textilien
Elektroschocker gegen Keime

162 Virale Gefahren sichtbar machen
Mit Nukleinsauren auf Virenfang

163 Fluoreszenzgquantifizierung Endosporen
Auf den Spuren der Sporen

164 DNA-Molekule als Hygienewdachter

Keiner kam durch

165 Degradierbare Soil-Release-Systeme
Da kennt der Schmutz kein Halten mehr

166 Coole Trocknung
Oder - Magnetisch ausgequetscht

167 Elektrodenflor zur Desinfektion
Wenn der Blitz in den Teppich schlagt



Geplante Projekte



Vektorenschutz in Aramidfasern

Neues dkologisches Farbeverfahren erlaubt zusatzliche Vektorschutzausristung

Ansprechpartner Institut

Dr. Frank Gahr
frank.gaehr@ditf.de
Telefon +49 7119340 132

Forschungseinrichtung/en

DITF Textilchemie

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilindustrie allgemein
Textilveredlung
Garnspinnerei- und veredlung
Schutzbekleidungsindustrie
Personliche Schutzausristung
Textildruckereien

Hersteller von Hochleistungsfasern
Chemische Industrie
Farbstoffhersteller
Bundeswehr

Verbande (Textil, Bekleidung)

16

Auf diesen tief gefarbten und lichtechten Aramidgeweben fehlt nur noch ein wirksamer Vektorenschutz

Far die Herstellung von flammhemmenden Schutztextilien werden Aramidfasern
am haufigsten verwendet. Aufgrund ihrer chemischen und morphologischen
Eigenschaften sind sie jedoch fur Veredlungschemikalien und Farbstoffe nur
schwer zuganglich.

Ein neues Verfahren soll hier Abhilfe schaffen Durch den Einsatz eines 6kologisch
vertraglichen und duBerst preiswerten Hilfsmittels, das die Faserquellung unter-
stltzt, sollen im geplanten Vorhaben die Grundlagen dafir geschaffen werden,
Aramidtextilien carrierfrei und in hohen Farbechtheiten zu farben. Ein weiterer
Pluspunkt ist, dass das Farbeverfahren prinzipiell die simultan zur Farbung mog-
liche Ausristung mit Vektorenschutzmitteln wie z. B. Permethrin erlaubt.

Das zu entwickelnde Verfahren ware auf dem vorhandenen Maschinenpark eines
Veredlungsbetriebs durchfihrbar.

Zielgruppe sind KMU aus der Textilindustrie mit Schwerpunkt auf der Herstellung
flammhemmender Schutzkleidung flr Einsatztruppen beim Militar, der Polizei
oder anderer Berufsbekleidung, Textilveredlungsbetriebe (Farberei, Ausristung),
Farb- und Hilfsmittelhersteller aus der chemischen Industrie sowie Verbande.

Schwachstellen beseitigen

Neue 3D-Web-Flechttechnik erhéht Stabilitdt von I-Trdgern aus FVK

Ansprechpartner Institut

Dr. Hans-Jurgen Bauder
hans-juergen.bauder@ditf.de
Telefon +49 7119340 254

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 230 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilmaschinenbau (Webmaschinen,
Flechtmaschinen)

Softwarehersteller

Gewebehersteller
Berechnungsdienstleister

Simulation von FVK-Bauteilen
(Luftfahrt, Automobil, Windkraft)
Wirtschaftsverband

Far I-Trager aus faserverstarkten Kunststoffverbunden verweben die zur Zeit am
Markt verfligbaren 3D-Webmaschinen viele Gbereinander liegende Lagen. Diese
haben in Bezug auf den Steg eine Fadenausrichtung in 0° und 90°-Orientierung.
Durch das Umklappen der Textillagen wird der Ubergang vom Flansch zum Steg
realisiert. Dabei entsteht eine Schwachstelle. Bei Querbelastungen kann es zu Riss-
bildung und Delamination kommen. Vor allem die typischen Schublasten kdnnen
dadurch nicht optimal aufgenommen werden.

Das bisher Ubliche reine Webverfahren soll nun um Flechtprinzipien erweitert
werden. Dies ermdglicht eine von 0°/90° abweichende Fadenausrichtung, eine
beanspruchungs- und lastpfadegerechte Verbindung von Flansch und Steg und
damit hochfeste, crashresistente Textilstrukturen.

Mit dem neuen Produktionsverfahren kénnen komplexe Halbzeugformen mit sehr
hohem Leichtbaupotential gewebt werden. Es gewahrleistet eine optimale Anpas-
sung an bestmaogliche mechanische Eigenschaften. Ein so entwickelter |-Trager
kann bei einem Crash wesentlich hdheren Seitenkraften standhalten als »normale«
Leichtbau-I-Trager. Von den Ergebnissen des Projekts profitieren Webmaschinen-
hersteller, Halbzeughersteller und Webereien aber auch Anwenderbranchen, wie
Automobil- und Maschinenbau sowie die Luftfahrtindustrie.



Aus alt mach neu

Hochwertiges Recycling von aussortierter Baumwoll-Bekleidung

Ansprechpartner Institut

Stephan Baz
stephan.baz@ditf.de
Telefon +49 711 9340 252

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik
Institut fur Textiltechnik Augsburg

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 500 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilrecycler

Maschinenbau Reisserei
Maschinenbau Vliesstoff
Maschinenbau Spinnerei
Vliesstoffhersteller

Spinnerei

Hersteller Textilmesstechnik
Textil-/ Verarbeitungshilfsmittel
Strickerei, Weberei
Konfektionar/ Endanwender
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Seit der Jahrtausendwende hat sich die Produktion neuer Kleidung aufgrund des
,Fast Fashion“-Booms fast verdoppelt. Allein in Deutschland fallen dadurch ca.
1,01 Millionen Tonnen pro Jahr an Altkleidern an. Lediglich ca. 21 Prozent davon
werden als ,Rohstoff” recycelt. Wirde man den Anteil von recycelten Baumwoll-
fasern in neuen Produkten jedoch stark erhdhen, kdnnte man eine ,neue Rohstoff-
quelle” erschlieBen.

Ringgarne mit mehr als 50 Prozent Recyclingfaseranteil aus Baumwoll-Altkleidern
herzustellen - das will das Projektteam erreichen. Hierzu sind neue Denkansatze

in der Produktionstechnik notwendig. Die Karde ist die Schllisselmaschine fur

die Faserauflésung und aus diesem Grund pradestiniert flr erste Betrachtungen.
Die Forscher vergleichen bestehende Arbeitsprinzipien an Karde und Krempel

in Bezug auf deren Eigenschaftsprofile und versuchen, diese fir den recycelten
Rohstoff zu optimieren. Dadurch wird erwartet, den Anteil von Neufasern auf unter
50 Prozent senken zu kdnnen, ohne die Garnqualitat wesentlich zu verschlechtern.
Der Erfolg der MaBnahmen soll durch die Erstellung eines Demonstrators (T-Shirt)
nachgewiesen werden.

Der moderne Kunde neigt dazu, auf bestimmte Produkte komplett zu verzichten,
wenn bei der Herstellung nicht ausreichend auf Nachhaltigkeit, wie zum Beispiel
Recycling, geachtet wird. Entsprechend wird die Nachfrage am Markt langfristig
sinken. Mit den Projektergebnissen kdnnen deutsche KMU die Attraktivitat lhrer
Produkte halten und ihre globale Abhangigkeit vom Rohstoff Baumwolle
massiv reduzieren.

Recycling auf héchstem Niveau

Maschinelle Lernverfahren sichern Herstellungsprozesse und Produktqualitat

Ansprechpartner Institut

Guido Grau
guido.grau@ditf.de
Telefon +49 7119340 159

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research
Technische Universitat Dortmund —
Institut fur Produktionssysteme (IPS)
DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung
Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 486 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

IT-Unternehmen mit Bezug KI
Unternehmen aus dem Bereich
Textile Prtfungen

Textile Stufen: Filamentherstellung,
Garnveredlung, Flachenherstellung

Der Einsatz recycelter Materialien, insbesondere PET, ist ein elementarer Schritt hin
zu mehr Nachhaltigkeit. In der mehrstufigen Wertschépfungskette von Textilien
stoBBen die Akteure hierbei jedoch auf neue Herausforderungen. Insbesondere

die schwankende Qualitdt und Zusammensetzung des Rohmaterials flihren zu
Schwierigkeiten, wenn es darum geht, einen effektiven Herstellungsprozess sowie
qualitativ hochwertige Endprodukte zu erreichen.

Um beides gleichbleibend auf ein hohes Niveau zu bringen, arbeiten die Projekt-
partner an einem maschinellen Lernverfahren fir die Textilindustrie, um diese
Einflisse quantitativ und qualitativ zu bewerten.

Darauf aufbauend wird ein Methodenbaukasten entwickelt, mit dessen Hilfe ein sys-
tematischer Engineering-Prozess auch mit recycelten Rohmaterialien méglich wird.

Von dem entwickelten Methodenbaukasten profitieren alle Textilunternehmen, die
auf die Verarbeitung recycelter Materialien setzen. Die zu erwartenden Ergeb-
nisse ermdglichen ihnen, neue Geschaftsfelder mit recycelten Rohmaterialien zu
erschlieBen bzw. die derzeitige Stabilitat des Herstellungsprozesses zu erhdéhen.
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Beschichtungen schaumen

...und damit die Dehnbarkeit des Textils fliir hohe Anforderungen erhalten

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Stegmaier
thomas.stegmaier@ditf.de
Telefon +49 7119340 219

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik
DITF Textilchemie

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 373 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Technische Textilien
Textilchemie
Textilveredlung
Maschinenbau Beschichtung
Verbande (IVGT e. V.)
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Bauschgarne liegen in Wellenform vor und erhalten ihre Dehnféhigkeit durch Streckung der Filamente bei Belastung. Das Garn im Bild ist
mit einer dunnflissigen Masse beschichtet, wodurch die Bewegungszwischenrdume aufgefiillt werden und die Dehnfahigkeit wesentlich
geringer wird.

Hoch dehnbare Textilien werden flr verschiedenste Anwendungen bendtigt —
Schirme, Zelte, leichte Flachentragwerke, in pneumatischen Muskeln. Gasdicht
beschichtet dienen sie als aufblasbare Sperrkérper, mit denen defekte Gasleitun-
gen im Notfall verschlossen werden kdnnen. Einzeln sind die Komponenten héchst
dehnfahig. Da die porenfreie Beschichtung jedoch die vorhandenen Poren des
Textils ausflllt und somit dessen Bewegungsfreiraume stark einschréankt, kdnnen
im Verbund beider Komponenten weit weniger Rohrdurchmesser bedient werden,
als zu erwarten ware.

Der Effekt kann verhindert werden, wenn der Ubergang von Textil zu Beschich-
tung seine Porositat sukzessive andert. Daflir entwickelt das Projektteam eine
geschaumte, elastomere Beschichtung, die textilnah groBporig ist, um auf der
Oberflache porenfrei und somit gasdicht zu werden und analysiert anschlieBend
die Interaktion zwischen Elastomer und Bewegung der Faser.

Hersteller textiler Flachenwaren erhalten Richtlinien fur die Wahl der Garne und
Bindungstechnologien, so dass nach einer elastomeren Beschichtung hohe
Dehnfahigkeiten erhalten bleiben. Dadurch entstehen Verbunde, die deutlich
dehnfahiger sind als bisher bekannte Materialien mit einer erheblich verklrzten
Entwicklungszeit auf Seiten des Textilherstellers. Weitere Zielgruppen sind Textil-
chemiehersteller, Maschinenbau, Beschichter und Anwender dehnféhiger Textilien,
die auf der Grundlage der Forschungsarbeit eine innovative, erweiterte Produktpa-
lette anbieten kénnen.

Druckbare Sensoren auf Filtermedien

Die Lebensdauer von Wasserfiltern besser ausnutzen

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Stegmaier
thomas.stegmaier@ditf.de
Telefon +49 7119340 219

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik
DITF Textilchemie

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 373 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Technische Textilien/Filter

Smart Textiles und Elektronik
Abwassertechnik und Wasseraufbereitung
Textilchemie

Maschinenbau

Verbande (IVGT e. V., microTEC Stdwest e. V.)

Ob Klaranlage oder Wasserfilter im Privathaushalt — der Filterwechsel in der
Wasseraufbereitung erfolgt in festen Intervallen ohne Berlicksichtigung des
Beladungs- und Verunreinigungszustandes. Das verursacht fir den Nutzer nicht
nur unnétig Aufwand und Kosten. Der zu friihe Wechsel steht auch im Kontrast zu
Nachhaltigkeitszielen und Ressourceneinsparung.

Das Projektteam will Sensoren aus Thermoplasten entwickeln, die auf textile Fil-
termedien im 3D-Druckverfahren aufgebracht werden. Diese messen dann anhand
von Dehnmessstreifen mit Indikatoren, die speziell auf Schwermetalle reagieren,
den Beladungszustand der Medien. Ziel ist es weiterhin, die Messergebnisse als
Hinweis zum Filterwechsel auf einem Display anzuzeigen. Ob die Forschungser-
gebnisse auch praxistauglich sind, wird im Projekt ebenfalls gepruft.

Hersteller von Filtermedien und Smart Textiles, Unternehmen aus dem Bereich
Maschinenbau und Anwender der Bereiche Wasser- und Abwasseraufbereitung
sollen Basiswissen zur Herstellung und fir den 3D-Druck von sensorisch wirkenden
Thermoplasten auf textilen Filtermedien flr die Identifizierung von Filterwirkung
und Wasserqualitat erhalten. Vorteile flr die genannten KMU sind verbesserte
Filterprodukte, die effizientere und nachhaltigere Verwendung der Filter sowie
entsprechende Kosteneinsparungen. Gedruckte Sensorik ist neben Wasserfiltern

in vielen Produkten einsetzbar, wie zum Beispiel auf Smart Textiles, medizinischen
Textilien und Schutztextilien.
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Digitale Zwillinge (Materialien)

Materialien und Prozesse effektiv mit Datenunterstiitzung entwickeln

Ansprechpartner Institut
Heiko Matheis
heiko.matheis@ditf.de

Telefon +49 711 9340 429

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research

TFI - Institut fir Bodensysteme an der RWTH

Aachen

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 475 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von Garnen
Hersteller von Bodenbelagen
Hersteller von Prifgeraten
Hersteller von Tuftingtragern
Textilmaschinenhersteller
IT-Unternehmen
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Im IGF-Projekt 21166 N (S. 133) arbeitet das TFl an einem Digitalen Zwilling (EDZ)
far Tuftingmaschinen, um dem steigenden Bedarf an der Produktion individueller
Produkte zu begegnen. Doch die neuen Produkte missen zuvor ebenso entwickelt
werden. 6 bis 12 Monate dauert das in der Regel, erfolgt auf empirischer Basis und
baut auf dem Know-how langjahriger Beschaftigter auf. Dieses Expertenwissen ist
meist weder abgelegt noch abrufbar oder reproduzierbar.

DITF und TFI wollen nun gemeinsam Digitale Zwillinge flrr die Materialien entwi-
ckeln und mit den Ergebnissen des laufenden Projekts zusammenfihren. Daflr
werden alle relevanten Material-, Prozess- und Produktparameter erfasst. Die
KI-Methoden helfen dann, auch bisher unbekannte Abhdngigkeiten zwischen
diesen Parametern zu ermitteln. Eine derartige datenunterstitzte Informations-
und Wissensgewinnung ermdoglicht es, die Entwicklung neuer Produkte vorab zu
simulieren und damit vorhandene Ressourcen, wie Vorprodukte, Maschinenkapazi-
taten, Materialien, aber auch Wissen und Arbeitszeit von Beschaftigten effizienter
zu nutzen. Eine Reduktion der Entwicklungskosten um bis zu 60 Prozent wird
erwartet. Die Produktentwicklung kann damit schneller, flexibler sowie flr kleine
LosgroBen wirtschaftlich gestaltet werden.

Vorerst werden hauptsachlich Tuftingunternehmen von den Projektergebnissen

profitieren und neben den erwarteten Einsparungen auch Fortschritte im Sinne der
Nachhaltigkeit erreichen. Prinzipiell wird das Vorgehen aber auch auf andere textile
Prozessstufen Ubertragbar sein, zum Beispiel auf das Weben, Wirken oder Stricken.

Pultrusion mit Mikrowellentechnik

FVK im Strangziehverfahren fiir leichtere Bauteile und einen schnelleren Prozess

Ansprechpartner Institut

Mark Steinmann
mark.steinmann@ditf.de
Telefon +49 7119340 274

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik
DITF Textilchemie

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 360 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Maschinenbau
Chemische Industrie
Werkzeugbau
Glasfaserhersteller
FVK-Hersteller
Pultrusionsprofile
FVK-Bauteile
Automobilindustrie

Mit Thermoplast verstarkte Faserverbunde bieten viele Vorteile: Sie sind schlag-
zah, recyclingfahig und kénnen schnell ver- und bearbeitet werden. Man kann sie
schweiBen oder ihre Form nachtrdaglich verandern. Die Pultrusion (Strangziehen)
ist ein gangiges Herstellungsverfahren und bietet vielfaltige Anwendungsmaglich-
keiten, zum Beispiel fUr Spritzguss-Inlays in Tragwerken. Thermoplast ist jedoch
recht zahfllssig und benetzt die Fasern im Pultrusionswerkzeug schlecht, weswe-
gen das Verfahren nicht sehr verbreitet ist.

Eine Losung ist die Verwendung von 2-Komponenten-Systemen aus dinnflissigen
Caprolactamen, die sich im beheizten Pultrusionswerkzeug zur PA6-Matrix verbin-
den. Die Verarbeitung dieser Systeme ist jedoch nur Uber einen sehr begrenzten
Zeitraum moglich. AuBerdem ist die aktuelle Ziehgeschwindigkeit nicht wirtschaft-
lich genug und kann im konventionellen Prozess auch nicht erhéht werden. An den
DITF wird ein neues, fertig gemischtes, kostengiinstiges, latentes und gleichzeitig
hoch reaktives 1K-PA6-System entwickelt, welches als Schmelze Gber mehrere
Tage stabil gelagert werden kann - mit geringer Feuchteaufnahme. Dieses neue
System soll Giber eine, am KIT entwickelte Mikrowellentechnik im Pultrusionswerk-
zeug effizient aktiviert/polymerisiert werden, was eine wesentlich héhere Pultrusi-
onsgeschwindigkeit ermdglicht.

FVK-Pultrusionsprofile werden zunehmend in allen Bereichen der Technik verwen-
det (z. B. Windkraft, Chemieanlagen, Hafenschutzsysteme, Gebaude, Strommasten
oder Solartechnik). Die im Projekt angestrebte noch glnstigere Produktion und
die noch leichteren, recylebaren Profile sowie die sehr gute Umweltbilanz werden
die Einsatzbereiche dieser Profile wesentlich erweitern. 23



Resilienzpotenziale erschlieBen

Mehr Schlagkraft flir Unternehmen der Textilwirtschaft in Krisensituationen

Ansprechpartner Institut

Dieter Stellmach
dieter.stellmach@ditf.de
Telefon +49 711 9340 418

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 249 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Garnhersteller
Flachenhersteller
Veredlungsunternehmen
Bekleidungshersteller

Handel
Service-/IT-/Plattformanbieter
Verbande
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Mit Beginn der Corona-Krise zeigte sich mit aller Deutlichkeit, wie empfindlich die
Wertschdpfung in vielstufigen und kleinteiligen globalen Wertschdpfungsketten
ist. Eine schnelle und erfolgreiche Reaktion auf solche unerwarteten Stérungen
ist kaum moglich. Lieferketten brechen zusammen, der Markt kann nicht mehr
bedient werden. Um dies klinftig zu vermeiden, sind resiliente Wertschépfungs-
strukturen in der kleinteiligen, KMU-gepragten Textilwirtschaft erforderlich.

Im Rahmen des Projektes entwickeln die Forscher ein Instrumentarium fir diese
Unternehmen, um deren Resilienzfahigkeit zu beurteilen und entsprechende Po-
tenziale zu identifizieren. Auf Basis der Ergebnisse werden MaBnahmen zur Erh-
hung der Resilienz angeboten. Diese kdnnen individuell ausgewahlt und gestaltet
werden. Auch die Begleitung der Umsetzung und die Kontrolle der MaBnahmen in
den KMU werden unterstitzt.

Kleine und mittlere Unternehmen der Textilwirtschaft erhalten mit dem innovati-
ven Hilfsmittel geeignete Handlungsanleitungen und Beispiele flr eine konsistente
und effiziente Herangehensweise zu Beurteilung und Verbesserung der Wider-
standskraft ihrer Wertschépfung.

Auxetische Materialien

Die Potenziale eines physikalischen Phanomens nutzbar machen

Ansprechpartner Institut
Dr. Hans-Jurgen Bauder
hans-juergen.bauder@ditf.de
Telefon +49 711 9340 254

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 230 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilindustrie (Faser- und Gewebehersteller)

Textilmaschinenbau
Dienstleister flr Bindungssoftware
Textilveredler

Anwender (Sicherheit und Schutzsektor bei

Automobil und Luftfahrt; Filtermedien)

Klar: Beim Auseinanderziehen wird ein Gummiband langer und dinner. Und wenn
man auf einem Gymnastikball sitzt, driickt man ihn nach unten und er quillt seitlich
unter einem in die Breite. Das Volumen bleibt in beiden Fallen gleich. Entgegen
dieser Erfahrung, beobachten wir bei auxetischen Materialien jedoch das Gegen-
teil: Sie werden dicker, wenn sie auseinandergezogen, also gedehnt werden und
unter Druck schmaler. Auch ihr Volumen erhéht sich. Durch diese Besonderheit
kénnen sie viel Energie aufnehmen und besitzen ein hohes Dampfungsvermogen.
Im Bereich der Sicherheitstechnik ist das sehr nitzlich, um beispielsweise Sicher-
heitswesten oder Protektoren herzustellen. Auch fur die Medizin, im textilbasierten
Leichtbau, in der Automobilbranche oder in der Luft- und Raumfahrttechnik bieten
auxetische Textilien ein hohes Anwendungspotenzial.

Mit Hilfe von mehrlagigen Geweben kdnnte man Strukturen aufbauen, mit denen
sich das auxetische Verhalten wirkungsvoll und prazise umsetzen lieBe. Die
3D-Webtechnik ermdglicht Geometrien mit zweidimensional wirkender auxeti-
scher Textilstruktur ebenso, wie solche, die in alle drei Raumrichtungen arbeiten.
Bisherige Ansatze erflllen jedoch nur Teilaspekte der auxetischen Prinzipien oder
sind aufwendig in der Herstellung.

Im Projekt wird die bestehende Webtechnologie so weiterentwickelt, dass KMU
entlang der textilen Prozesskette mit einer entsprechend abgestimmten Garnaus-
wahl und einer neuen 3D-Bindungstechnik ganz neue Produkte zum Beispiel in
Form von auxetischen Textilhalbzeugen produzieren kdnnen. Der Webprozess wird
wirtschaftlich und kann vielseitig an diverse Anwendungsfalle angepasst werden.
25



Der Verbraucher will’s wissen

Daten zum Nachweis der Nachhaltigkeit einfach zuriickverfolgen

Ansprechpartner Institut

Dieter Stellmach
dieter.stellmach@ditf.de
Telefon +49 711 9340 418

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 249 500 €

Projektbegleitender Ausschuss

Unternehmen der Textilwirtschaft
IT-Unternehmen
Label-Organisationen
Zertifizierer

Textilverbande
Umweltorganisationen
Nachhaltigkeitsexperten
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Viele Verbraucher fordern es seit Langem. Die Politik schafft mit dem Griinen
Knopf Verbindlichkeiten: Transparente Rickverfolgbarkeit von Textilien ist vor dem
Hintergrund 6kologischer und sozialer Nachhaltigkeit wichtiger denn je. Mittler-
weile gibt es einige Labels, die dies entlang der textilen Wertschépfungskette

vom Produkt zur Faser gewahrleisten. Die erforderlichen Daten sind verflgbar.
Allerdings ist das Erstellen, Zuordnen und Kommunizieren dieser Daten meist ein
aufwandiger und fehleranfalliger Prozess.

Am DITF-MR wird eine organisatorische und informationstechnische Struktur
und Methode entwickelt, die Unternehmen der Textilwirtschaft befahigt, Daten
zum Nachweis der Nachhaltigkeit stufentbergreifend und rickverfolgbar bereit
zu stellen.

Auf Basis von Blockchain-Technologien oder Cloud-Anwendungen werden Textil-
unternehmen befahigt, die unterschiedlichen Anforderungen hinsichtlich Nachhal-
tigkeit aus Sicht der Gesetzgebung, der Wirtschaft und der Gesellschaft einfach
und zuverlassig erftllen zu kdnnen.

Weniger aus dem Fenster heizen

Sonnenschutz verhindert Warmeabgabe der Raumluft nach auBBen

Ansprechpartner Institut

Bastian Baesch
bastian.baesch@ditf.de
Telefon +49 7119340 386

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 220 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Halbzeughersteller fiir Sonnenschutztextilien

Veredlung von Sonnenschutztextilien

Hersteller von innenliegenden Sonnenschutz-

systemen

Architekten

Dienstleister aus dem Bereich Simulation
Fahrzeugbau

Schiffsbau

Hersteller von Datenverarbeitungsgeraten

Typisches Gebaude mit erheblichem Energieeinsparpotenzial im Bereich der Fenster.

Innenliegende Sonnenschutzrollos schiitzen vorrangig vor Blendung durch die
Sonnenstrahlung sowie vor Uberhitzung der Rdume. Dass sie aber auch die Warme
im Raum halten kdnnen, wenn es drauBen kalt wird, wird gar nicht ausgenutzt. Dabei
kann diese Eigenschaft viel effizienter sein, als bei der auBenliegenden Variante.

In diesem Projekt wird ein neues innenliegendes textiles Sonnenschutzsystem
entwickelt, welches den Warmeverlust eines Raumes Uber das Fenster minimiert.
Daflir werden die Rollos so konstruiert, dass moglichst wenig Warme zwischen
Glas und Raum ausgetauscht wird. Modernste Simulationsverfahren werden einge-
setzt, um

* ein Messsystem zu entwickeln,
» Stromungsfelder zu charakterisieren und
* textile Sonnenschutzvarianten mit Warmeschutz zu entwickeln und zu testen.

Hersteller und Ausrister von Sonnenschutztextilien und -systemen kénnen mit den
Ergebnissen ihre Produktpalette erweitern. Immobiliennutzer/-besitzer werden
mit der Installation Energie und Kosten einsparen. Neue Produkte kdnnen auch

im Fahrzeug- und Schiffsbau eingesetzt werden und steigern die Energieeffizienz
auch in diesem Bereich. Durch die Mdglichkeit der elektronischen Steuerung der
Systeme profitieren unter anderem auch Unternehmen aus der Informationstech-
nologie und Anbieter von Datenverarbeitungsgeraten.
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Recyclingmaterial verlasslich nutzbar

Mit Kl-basiertem Methodenbaukasten zu hoherer Prozessstabilitat

Ansprechpartner Institut

Guido Grau
guido.grau@ditf.de
Telefon +49 7119340 159

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research
IPS TU-Dortmund

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2021

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 500 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

IT Unternehmen mit Bezug KI
Unternehmen aus dem Bereich "Textile
Prafungen”

Filamentherstellung

Garnveredlung

Flachenherstellung
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Der Einsatz recycelter Materialien ist ein elementarer Schritt hin zu mehr Nach-
haltigkeit in der Textil- und Bekleidungsindustrie. In der mehrstufigen Wertschop-
fungskette von Textilien stoBen die Akteure jedoch auf groBe Herausforderungen.
Insbesondere die schwankende Qualitat und Zusammensetzung des Rohmaterials
fahrt zu Schwierigkeiten, die gewlinschte Prozesseffektivitat und notwendige
Qualitat des Endproduktes zu erreichen.

Maschinelle Lernverfahren kdnnen helfen, die Einfllsse recycelter Materialien mit
ihren schwankenden Eigenschaften auf die Prozessstabilitat und die Produktquali-
tat zu bewerten. Das Team der DITF entwickelt in diesem Projekt einen Methoden-
baukasten fur die Textilindustrie, mit dessen Hilfe ein systematischer Engineering
Prozess auch mit recycelten Rohmaterialien méglich wird.

Von diesem Baukasten profitieren alle in einer Wertschépfungskette beteiligten
Unternehmen, die auf die Verarbeitung recycelter Materialien setzen. Die Ergebnis-
se ermdglichen es diesen Firmen, neue Geschaftsfelder mit qualitativ hochwerti-
gen, recycelten Rohmaterialien zu erschlieBen und die derzeitige Prozessstabilitat
zu erhdhen. Den zuklnftigen gesellschaftlichen, 6kologischen und rechtlichen
Anforderungen kann so wesentlich verlasslicher begegnet und die Marktposition
der Unternehmen gefestigt werden.

Oxidische Keramikfasern

Eigenschaften von Keramikfasern perfekt an die Anwendung anpassen

Ansprechpartner Institut

Dr. Stephanie Pfeifer
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Das Potenzial, schwere metallische Werkstoffe durch Faserkeramiken (OCMC) zu
ersetzen, wird von der Industrie zunehmend erkannt. Das Material bietet durch
seine Eigenschaften Vorteile wie eine erhéhte Schadenstoleranz und eine auBer-
gewodhnliche Temperaturwechselbestandigkeit. Die moglichen Anwendungsfelder
sind vielseitig: in der Luft-/Raumfahrt, im Brenner-, Turbinen- oder auch Chemie-
anlagenbau, in der Warmebehandlung, der Energietechnik usw. Der breite Einsatz
dieser Werkstoffe ist jedoch derzeit noch begrenzt, nicht zuletzt wegen der we-
nigen verfligbaren Fasertypen. Weiterhin werden immer haufiger Kombinationen
moglicher Eigenschaften wie Korrosions- und Kriechbestandigkeit, hohe Tempera-
turstabilitat auf lange Sicht und gute Verarbeitbarkeit angestrebt.

Im Projekt sollen oxidische Keramikfasern entwickelt werden, deren Haupt-
bestandteile auf 3-Komponenten-Systemen der Gruppen AYZ (ALO,, Y,O,,

Zr0,) sowie ASZ (ALQ,, SiO,, ZrO,) basieren. Deren Zusammensetzung ist sehr
variabel gestaltbar und die individuellen Eigenschaftsprofile kénnen entspre-
chend zielgerichtet auf die jeweiligen Anforderungen spezifischer Anwendungen

angepasst werden.

Die Faserverarbeitung sowie die Fertigung von Struktur- und Funktionsbauteilen
erfolgt durch KMU. Die neue Technologie tragt zur Ressourcen- und Kosteneffizi-
enz von Prozessen und Anlagen bei. Der Fokus des Projekts liegt auf der Entwick-
lung von Fasermaterialien, die vor allem eine breite Anwendung in der chemischen
Verfahrenstechnik erméglichen.
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Polymerbeschichtung aus IL

lonische Fliissigkeiten (IL) als nachhaltiges Ausriistungsmedium fiir Textilien
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Um die Eigenschaften von Textilien zu verbessern, werden sie oftmals einer
Oberflachenmodifizierung mit zumeist monomeren, gut 16slichen Chemikalien
zugefihrt. Eine Ausristung mit schwerldslichen Polymeren ist hingegen keine
gangige Praxis.

Versuche am DTNW haben gezeigt, dass sich z. B. Aramide und Polyacrylnitril
vortrefflich in IL [6sen lassen. Dadurch ergeben sich interessante Anwendungen
in der Textilausristung. Ziel ist die Entwicklung einer neuen Ausristungsstra-
tegie, bei der textile Produkte aus IL mit darin [6slichen Polymeren beschichtet
werden. Dadurch sollen den Textilien zum Beispiel Flammfestigkeit, verbesser-
te Haftung, mechanische Stabilitat sowie eine verbesserte Chemikalien- und
UV-Bestandigkeit verliehen werden. Gleichzeitig soll die IL zurickgewonnen und
wiederverwendet werden.

Das F&E-Vorhaben adressiert klein- und mittelstandische Textilunternehmen,
Hersteller von IL, Spezialpolymeren und Hilfsmitteln sowie die chemische und
kunststoffverarbeitende Industrie. Mit der neu zu entwickelnden Ausristungs-
strategie eréffnen sich den Zielgruppen der Textilbranche und der chemischen
Industrie ganzlich neue Produkte sowie dkologische Vorteile. Mittelfristig kdnnen
sich aus dem Projekt weitere Geschaftsfelder in anderen Branchen ergeben (z. B.
Beschichtung von Kunststoffen, Holz oder Papier).

Alles klar?

EiweiBtrilbungen mit Hilfe von Essigfliegenlarven enzymatisch abbauen
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Technische Textilien

Weinproduzenten

Getrankeindustrie

Hersteller von Abfullanlagen

Hersteller von hypoallergener Nahrung

Fly: photo by DTNW/Opwis

Wine: photo by Daniel Vogel on Unsplash

EiweiBtribungen gehoren zu den wirtschaftlich bedeutendsten Problemen der
Wein- und Sektwirtschaft. Mit Betonit kann man das Eiweif3 aus dem Wein ent-
fernen. Das ist momentan die einzige technisch geeignete und rechtlich zulassige
L&sung des Problems, fihrt allerdings zu sensorischen Qualitatsverlusten. Eine
weitere Mdglichkeit, EiweiBstoffe abzubauen, sind Peptidasen. Die zur Zeit kom-
merziell verfligbaren Peptidasen bauen das Eiweif3 jedoch nicht effizient genug ab.
Wie die JLU GieBen herausfand, sind die Larven der Kirschessigfliege eine Quelle
neuartiger Peptidasen. Diese sind wirkungsvoll beim EiweiBabbau im Wein, eignen
sich flr die Herstellung hypoallergener Sduglingsnahrung und erflllen die Anfor-
derungen fir halal oder koschere Erndhrungsweisen.

Am DTNW sollen die Peptidasen aus der Kirschessigfliege an neu zu entwickeln-
den textilen Tragern zur Hydrolyse von Kuhmilch- und Weinproteinen immobilisiert
werden. Nach der Reduzierung von EiweiBtribungen in Weinen oder der Herstel-
lung von Proteinhydrolysaten fiir die hypoallergene Sauglingsnahrung kénnten die
Peptidasen so wieder aus dem Produkt entfernt werden. AnschlieBend sollen die
behandelten Weine analysiert und sensorisch geprift sowie die Voraussetzungen
fUr die Herstellung der speziellen Babynahrung untersucht werden.

Verschiedene KMU der Textil- und der Lebensmittelindustrie kdnnten das neue
biotechnologische Verfahren nutzen, um die Qualitat ihrer Produkte zu verbessern.
Des Weiteren erhédht sich die Wirtschaftlichkeit der Herstellung entsprechender
Produkte dadurch, dass die Enzyme auf dem Textiltrager befestigt sind und somit
wiederverwendet werden kénnen.
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Fluorarme Filtermedien

Umweltfreundlich und energiesparend dank innovativer Funktionalisierung
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Textilveredler
Textilmaschinenbau
Chemieindustrie
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Druckluft ist ein vielfaltiger Energietrager in der Industrie, der beispielsweise zum
Betrieb von FertigungsstraBen, Werkzeugen und anderen Anlagen verwendet
wird. Feuchtigkeit, Ole und andere Verunreinigungen, die mit der Luft in das Kom-
pressorsystem gelangen, beschleunigen den Verschleif3 der Anlage und reduzieren
die Lebensdauer der eingebauten Filter. Dies wirkt sich negativ auf den Energie-
verbrauch und somit auf die allgemeine Nachhaltigkeit des Prozesses aus.

Als Filtermedien werden weithin Vliesstoffe eingesetzt. Oleophob (6labweisend)
beschichtet kdnnen sie die Olaerosole aus der Druckluft am effizientesten abschei-
den. Die Industrie steht vor der Herausforderung, zukinftig fluorfreie Beschichtun-
gen einzusetzen, um neue gesetzliche Verordnungen zu erftllen.

Im Projekt werden Beschichtungsverfahren zur Erzeugung oleophober Effekte
entwickelt. Optimale Filtrationseigenschaften der Vliesstoffe zur Abscheidung

der Oltrépfchen aus der Druckluft dem Luftgemisch sowie zur Beschleunigung

der Dranage des Ol-Films werden durch die Ausrichtung der Fasern innerhalb des
Filtermediums sowie durch die Erzeugung chemisch und topografisch gemusterter
Oberflachenstrukturen erwartet.

Die Kenntnis dieser Zusammenhange ermdglicht KMU aus den Bereichen
Umwelttechnik, Luftreinhaltung und Filtertechnik, Filter- und Textilherstellung
sowie Textilveredlung die Herstellung verbesserter Filtermedien. Die resultie-
rende Energieeinsparung, Umweltfreundlichkeit sowie innovative Ansatze zur
Oberflachenfunktionalisierung werden zur Steigerung der Wirtschaftlichkeit der
Unternehmen beitragen.

Zucker mal anders

Geschlossene Kreislaufe mit enzymatisch abbaubaren Hydrophilierungen schaffen
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Hydrophilierte Funktionsbekleidung leitet SchweiB besser vom Kérper weg, als
normale Bekleidung und die Geruchsbildung wird reduziert. Derartig optimierte
Textilien sind auch besser bedruckbar und man braucht im Idealfall weniger Farbe
und Energie. Die Beschichtung kann aber auch als Haftvermittler in Faserverblnden
und Laminaten dienen.

Am DTNW wird der Einsatz von Glucan als nachhaltige, glinstige Alternative zu
Baumwoll-Polyester-Mischgeweben bzw. als Basis flr hydrophile Beschichtungen
erforscht. Die Herstellung erfolgt enzymatisch und somit energiesparend bei niedri-
gen Temperaturen. Im ersten Schritt entwickelt das Team den Verarbeitungsprozess
des Glucans, der im Idealfall aus der Cellulosechemie ableitbar ist. Vorrangiges Ziel
in diesem Projekt ist es, eine homogene Beschichtung auf dem Textil zu erzeugen.

Glucan kann biologisch und/oder iber Enzyme abgebaut werden. Dadurch lie-

Ben sich z. B. Faserverblnde, Laminate oder die neuen Glucan-Polyestertextilien
idealerweise sortenrein wieder voneinander trennen. Das und weitere Moglichkeiten,
wie Kunstlederanwendungen, Flammschutz oder die Anwendung als Fullstoff sind
Themen in Folgeprojekten.

Spinnereien, Hersteller von Geweben, Gelegen und Technischen Textilien sowie
Textildruckereien kdnnen mit den erwarteten Forschungsergebnissen nachhaltigere
Produkte anbieten. Nach erfolgreicher Durchflhrung notwendiger anschlieBender
Projekte, kdnnen derartige Textilien auch in einem geschlossenen Kreislauf recycelt
und zu neuen Produkten wiederverarbeitet werden.
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Phytinsaure gegen Feuer

Natirliche Flammschutzmittel ohne Halogene
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Halogenhaltige Flammschutzmittel fir die textil- und kunststoffverarbeitende

Industrie sind dkologisch bedenklich und gelten als stark gesundheitsgefahrdend.
Daher wird seit vielen Jahren nach Ersatzlésungen gesucht. Phosphor- und Stick-
stoffverbindungen stellen geeignete Alternativen dar, sind allerdings bisher nicht

Abbau von Bio-Fasern

Neue Einsatzmdglichkeiten fiir nachhaltige Vliese aus Polylactid
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biobasiert als auch biologisch abbaubar sind. Diese Eigenschaftskombination wird
im Kontext einer nachhaltigen Produktentwicklung oft als Optimum angesehen.
Gleichzeitig stellt die Abbaubarkeit der Produkte jedoch eine bisher nicht geldste

Elektrik/Elektronik Industrie natdrlichen Ursprungs. Umwelttechnik technologische Herausforderung dar, da die Produkte fir eine bestimmte Lager-
Bauindustrie Filtertechnik und Nutzungsdauer konzipiert sind.
Durch Extraktion aus Weizenkleie und Olsaaten sowie deren Reststoffen lasst sich Medizinprodukte
jedoch phosphorhaltige Phytinsdaure gewinnen. Das DTNW hat bereits gezeigt, Agrartextilien Im Projekt sollen Aussagen tiber die Einfliisse von Herstellungs-/Verfestigungs-
dass sich Phytinsdure in Kombination mit stickstoffhaltigen Polymeren fir die Abwasserreinigung verfahren sowie von duBeren Bedingungen wie erhdhter Temperatur und Feuch-
Flammfestausriistung von Textilien eignet. Das bisherige Layer-by-Layer-Verfah- Textilprtfung tigkeit, UV-Strahlung oder mechanischer Belastung auf die Lebensdauer von

Bio-Vliesstoffen im Langzeiteinsatz gewonnen werden. Diese Erkenntnisse sind
Voraussetzung flr die weitere Akzeptanz von biobasierten Rohstoffen.

ren ist allerdings vielstufig und fir eine kommerzielle Anwendung zu teuer. Daher
soll ein einstufiges Beschichtungsverfahren entwickelt werden. Gleichzeitig sollen
die neuen Flammschutzmittel auch bei der Extrusion von unterschiedlichen Kunst-
stoffen wie Polypropylen, Polyester oder biobasiertem PLA zum Einsatz kommen
und den derart behandelten Materialien flammfeste Eigenschaften verleihen.

Der Einsatz von PLA bei der Herstellung von Vliesstoffen fiir Anwendungen in der
Hygiene, Medizin, Filtration und in der Agrarindustrie stellt eine groBe Chance

fUr deutsche Unternehmen dar, ihr Produktportfolio auf biobasierte Rohstoffe
Sowohl fir kleine und mittelstandische Textilhersteller und -ausrUster, Hersteller umzustellen. Mit den Projektergebnissen werden neue Mdglichkeiten aufgezeigt,
und Veredler von Leder und Kunstleder, Textilhilfsmitteln sowie fir die chemische diese Rohstoffe als Grundlage fir die Entwicklung nachhaltiger Vliesstoffprodukte
und auch kunststoffverarbeitende Industrie insbesondere im Bereich Elektrik/Elek- zu nutzen.

tronik-Produkte als auch fir die Bauindustrie eré6ffnen sich mit dem Einsatz von

biobasierten, halogenfreien Flammschutzmitteln neue Marktsegmente mit Artikeln

aus nachhaltiger Produktion.
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Ist der Schutz noch aktiv?

Antivirale Funktionalisierung kann fortlaufend auf Wirksamkeit gepriift werden
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CO, einfach mit der Faser aufsaugen

Amin-Fasern adsorbieren Kohlendioxid
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Projektbegleitender Ausschuss Textilfaserhersteller
Phasenwechselmaterial-Hersteller
Textilhersteller und -veredler mit unterschied- Anwender (unterschiedlichste Branchen)

licher Schwerpunktausrichtung (Heimtextilien, Seit dem Ausbrauch der Covid-19-Pandemie sind Textilien mit antiviralen Ei-

Kohlenstoffdioxid (CO,) energie- und kosteneffizient aus industriellen Abgasstré-

Technische Textilien etc.)
Chemikalienhersteller
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genschaften in den Fokus gerickt. Bislang ist es jedoch nicht mdglich, Gber die
gesamte Lebensdauer des Textils nachzuverfolgen, ob der Infektionsschutz noch
vorhanden ist und diesen gleichzeitig lang anhaltend und hoch effektiv

zu gestalten.

Im Projekt wird eine solche wasserbasierte antivirale (Textil-)Ausristung entwi-
ckelt, deren Wirksamkeit leicht Gberprift werden kann. Basis fir diese hygieni-
sche Funktionalisierung sind fluoreszierende Polymere. Da diese unter Schwarz-
licht leicht sichtbar gemacht werden kdnnen, ist die Prasenz der Ausristung
leicht nachverfolgbar.

Mit diesem funktionellen Mehrwert hat die angestrebte Ausriistung das Poten-
zial, die klassischen Silbersalzbasierten Ausristungen zu erganzen bzw. zu erset-
zen. Anwendungsbereiche umfassen die Ausristung technischer und
medizinischer Textilien sowie Heimtextilien und den mdglichen Einsatz als Addi-
tiv in Desinfektionslésungen zum Besprihen bspw. nicht waschbarer Textilober-
flachen. Von den Projektergebnissen profitieren Textilhersteller und Textilvered-
ler mit unterschiedlicher Schwerpunktausrichtung sowie Chemikalienhersteller
und/oder Produzenten von Desinfektionsmitteln.

men abzutrennen, ist eine zentrale Herausforderung auch fir die Textilindustrie.

Das Projektteam konzentriert sich im geplanten Forschungsvorhaben auf
Amin-Fasern als Adsorbentien. Diese haben den Vorteil, mehr CO, aufnehmen zu
koénnen, als herkdmmliche Materialien und damit den Wirkungsgrad des Systems
zu erhéhen. Hauptziel der geplanten Forschung ist es, die Fasern in einem einstufi-
gen Herstellungsprozess zu produzieren.

Zusatzlich werden Phasenwechselmaterialien (PCMs) in die Amin-Fasern integ-
riert. Diese speichern die bei der Abtrennung entstehende Prozesswarme. Bei der
anschlieBenden Abgabe des Gases aus dem System wird diese Warme verlustfrei
und gezielt wieder in das System zurtickgegeben und sorgt so fir eine energieeffi-
ziente Prozessfliihrung.

Vor dem Hintergrund steigender CO,-Preise haben Unternehmen branchenuber-
greifend ein groBes, wirtschaftliches Interesse an Technologien, die den AusstoB
von Kohlendioxid vermindern. Aufgrund der einfachen Ubertragbarkeit in beste-
hende Faserherstellungsprozesse und dem energieeffizienten Verfahren hat das
Forschungsvorhaben ein hohes Potenzial, industriell umgesetzt zu werden.
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Der Pulli heizt, brennt aber nicht.

Eingekapselte Phasenwechselmaterialien reagieren auf Kalte mit Warme.
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38

Elektronenmikroskopische Aufnahme der Mikrokapseln

Wer kennt das nicht: Man geht ins Bett und es ist schén kuschelig, aber im Laufe
der Nacht wird einem zu warm und man beginnt zu schwitzen. Was ware, wenn
die Bettwasche die Temperaturschwankungen unter der Decke ausgleichen und so
das Schwitzen reduzieren kénnte? Phasenwechselmaterialien (PCM) kénnen Texti-
lien diese Eigenschaft verleihen. PCM reagieren auf Temperaturveranderungen und
setzen Warme frei oder halten die Temperatur, wodurch eine "kiihlende"” Wirkung
entsteht. In Mikrokapseln eingeschlossen, kdnnte das Material auf das Textil aufge-
bracht werden und so seine Wirkung auf dem ganzen Koérper entfalten. Die bisher
als Schalenmaterial eingesetzten organischen Polymere sind jedoch brennbar und
leiten die Warme schlecht.

Kieselerde (SiO,) ist eine vielversprechende Alternative fir das Polymer. Im Rah-
men dieses Vorhabens soll daraus das Schalenmaterial der Mikrokapseln entwi-
ckelt werden. Die Kapseln mit dem PCM werden dann zur Ausristung des Textils
hinzugeflgt, wodurch die warmeregulierende Beschichtung erzeugt werden kann.
Mit den Projektergebnissen ist eine tensidfreie und damit nachhaltige Herstellung
der Kapseln mdglich. Zusatzlich wird die Brennbarkeit der funktionalisierten Tex-
tilien verringert und durch die erhdhte Warmeleitfahigkeit reagieren sie schneller
auf Temperaturveranderungen.

Zahlreiche Anwendungen wie Sportbekleidung, Freizeitmode, Arbeitsschutz-Aus-
ristung oder Sitzbezlige im Automobilbau werden durch die Entwicklungen siche-
rer und entsprechend qualitativ hochwertiger. Hersteller dieser Produkte kénnen
mit dieser Verbesserung ihrer Produkte die Kundenbindung erhéhen bzw. sich von
Mitbewerbern im internationalen Markt absetzen.

Wirksam auf Knopfdruck

Antimikrobielle Wirkung tritt nur ein, wenn pathogene Bakterien vorhanden sind

Ansprechpartner Institut

Dr. Elisabeth Heine
heine@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 348

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut fur Interaktive
Materialien e. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 30 Monate
Foérdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Firmen aus der MedTech-Branche:
Vliesstoffe
Wundversorgung
Kosmetik
Verbandmittel-Industrie
Transdermale Systeme

KMU im Bereich Biotechnik

Mikrobielle Krankheitserreger sind zunehmend resistent gegen Antibiotika. Damit
treten weltweit Infektionen auf, die haufig schwere, sogar tédliche Krankheitsver-
laufe nach sich ziehen, da gangige Medikamente oftmals bereits unwirksam sind.
Um diesem Problem zu begegnen, arbeiten Forscher intensiv an alternativen und
begleitenden Behandlungsmethoden, zu denen beispielsweise innovative Ak-
netherapien und Wundversorgungssysteme gehoéren.

Aufbauend auf dem patentierten ProbioPad (IGF 18970 N) wird das Projektteam
am DWI daher funktionale ProbioPatches mit eingeschlossenen probiotischen
Bakterien entwickeln. Diese werden mithilfe von molekularbiologischen Techni-
ken so optimiert, dass sie die ihnen eigene Produktion antimikrobieller Wirkstoffe
(Bacteriocine) signifikant steigern kénnen, sobald pathogene Bakterien auf der
Haut beziehungsweise in der Wunde auftreten und eine Infektion droht. Die Wirk-
stoffe werden also nur bei Bedarf und gezielt freigesetzt.

KMU der genannten Branchen kdnnen mit den Patches Produkte mit héherer
Qualitat und neuen, innovativen Funktionen anbieten. Gegenuber ausldndischen
Firmen kdnnten sie sich Marktvorteile sichern. Zudem wird ein hoher volkswirt-
schaftlicher Nutzen erwartet, da Begleiterkrankungen reduziert, Krankenhausauf-
enthalte verklrzt und so Einsparungen im Gesundheitssystem erreicht werden.
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Mikroplastik: Was schwimmt da so?

Einzigartige Methode zur Analyse der Materialzusammensetzung
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Telefon +49 2418023 362

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut far
Interaktive Materialien e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von Synthesefasern
Textilproduzenten in den Bereichen Auto-
mobil, Heimtextilien, Sport-, Arbeits- und
Schutzbekleidung

Textilpflegedienste
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Bei jedem Waschgang eines Kleidungsstiicks werden bis zu 700 000 mikrosko-
pisch kleine Fasern freigesetzt, die dann auf Umwegen in unsere Ozeane gelangen.
Diese Mikroplastik-Partikel (MP) stellen sowohl fiir Okosysteme als auch fiir die
menschliche Gesundheit ein Risiko dar. Im Gegensatz zu gréBeren Partikeln kdnnen
sie von Enzymen weder gefiltert noch vollstandig abgebaut werden. Eine mogliche
Herangehensweise ware es, die Freisetzung von Mikroplastik von vornherein zu
verhindern.

Der primare Schritt, um dieses Problem anzugehen, ist die Quantifizierung des Aus-
mafes der Kontamination und die Identifizierung der gefundenen Materialarten. Die
aktuellen Analysemethoden sind jedoch langsam, operatorabhangig und auf kleine

Mengen beschrankt.

Im Projekt wird eine einzigartige Methode zur gleichzeitigen Detektion, Quantifizie-
rung und Sortierung groBer Mengen von MP in Abhdngigkeit von Form, GréBe und
Material entwickelt. Die Methode ermdglicht die Abfrage von mehreren tausend MP
pro Minute, erfordert keine Probenahme und minimiert die Analysekosten.

Eine solche automatisierte Analyse ermdglicht es KMUs aus dem Bereich der synthe-
tischen Fasern, Textilpflege und analytischen Labore, die Qualitat von Materialien
und Prozessen auf der Grundlage ihrer Anfalligkeit fir die Freisetzung von MPs zu
bewerten und entsprechende Lésungen zu entwickeln.

ViroGuard

Neue Technologie schaltet Viren auf Atemschutzmasken aus

Ansprechpartner Institut

Dr. Elisabeth Heine
heine@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 348

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut far

Interaktive Materialien e. V.
Textilforschungsinstitut Thiringen-Vogt-
land e. V.

Férderung
Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 30 Monate
Férdersumme: 500 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Mikrogelsynthese Upscaling
Vliesstoff-Hersteller

Hersteller von Persdnlicher Schutzausristung

(PSA)
Schutzmaskenhersteller

Mund-Nasen-Schutz-Masken erschweren es virenhaltigen Tropfchen aus der Luft,
in die Atemwege einzudringen und reduzieren so die Gefahr einer Infektion. Noch
effizienter wéare der Schutz, wirde fir die Masken eine antibakterielle und antivira-
le Ausristung entwickelt werden, die die Krankheitserreger unschadlich macht.

Im Projekt wird der Ansatz verfolgt, neuartige funktionale Mikrofasern aus antibak-
teriellen und antiviralen Polymeren und Mikrogelen fiir die direkte und dauerhafte
Modifizierung kommerzieller Meltblown-Filtermaterialien zu entwickeln. Diese
Mikrofasern erflllen zwei Funktionen:

a) Bakterien und Viren werden effizient zu mehr als 99,9 Prozent inaktiv
gesetzt und

b) Feuchtigkeitstransport und Tragekomfort werden bei mehrstiindigem
Gebrauch verbessert.

Die innovative Technologie erlaubt kleinen und mittleren Unternehmen, ihre Pro-
duktpalette um neue, innovative Artikel in einer hdheren Produktklasse zu erweitern
und fuhrt daher zu einer Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit in der gesamten
Wertschopfungskette. NutznieBer sind unter anderem Hersteller von Mikrogelen,
Vliesstoffen, Atemschutzmasken und PSA (Medizin- und Sicherheitstechnik).
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Schutz vor dem Feuerteufel? Natirlich!

Bio-basierte, halogenfreie und trotzdem effektive Flammschutzmittel

Ansprechpartner Institut

Dr. Robert Kaufmann
kaufmann@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 324

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut flr Interaktive
Materialien e. V.

Lehrstuhl fir Heterogene Katalyse und
Technische Chemie, RWTH Aachen

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 495 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textil

Vliesstoffe

Textil- und Baubeschichtungen
Papierverarbeitung

Pappen- und Plattenmaterialien
Verpackungen

Stanz- und Drucktechnik

Papier- und Kartonordnungssysteme
Papier und Kartonagen
Beschichtungen
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Textile Materialien und Materialien auf Cellulose-Basis (Papier und Kartonagen)
sind mit wenigen Ausnahmen als entflammbar oder als leicht entflammbar ein-
gestuft. Sie sind fur fast 20 Prozent aller Brande in Wohnhausern verantwortlich
und um die 50 Prozent aller durch Brande verursachten Todesfalle gehen ebenfalls
darauf zurlick. Eine effektive Flammschutzausristung hatte viele dieser Vorfalle
vermeiden kénnen, enthalt allerdings zur Zeit noch umweltschadliches Halogen.
Aktuell verfligbare halogenfreie Mittel fir verschiedene Textilien, Papier und
Kartonagen haben noch verschiedene Nachteile: Sie sind erst in einer bestimmten
Menge effizient genug, wirken sich dann jedoch negativ auf Faser- und Oberfla-
cheneigenschaften aus, sind nicht biologisch abbaubar und/oder produzieren
toxische Abbauprodukte beim Verbrennen.

Durch die Kombination von biobasierten Polyphenolen und Polyphosphazen-Bau-
steinen kdnnten phosphor- und stickstoffhaltige Cyclomatrix-Polymere entwickelt
werden. Diese wlrden eine permanente Flammschutzausristung von sowohl
natdrlichen als auch synthetischen Fasermaterialien gewahrleisten und dabei
Umweltschutz und Nachhaltigkeit, aber auch die wirtschaftlichen Interessen der
zumeist kleinen und mittleren Unternehmen in verschiedenen Branchen im Auge
behalten. KMU der Textilindustrie, der Papierindustrie sowie im Chemiebereich
erhalten Losungen, um neue, 6kologisch nachhaltige Produkte auf den Markt zu
bringen, die qualitativ mit herkdmmlichen Flammschutzmitteln mithalten kénnen
oder diese sogar noch Ubertreffen.

Filter langer haltbar

Mikrogelbeschichtung befreit Filtermembran von faulenden Schmutzteilchen

Ansprechpartner Institut

Ilka Rose
rose@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 362

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut fur Interaktive
Materialien e. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Spinnanlagenbau

Datenanalyse/ Versuchsplanung
Automatisierung/ Scale-Up
Prozessentwicklung

Projektplanung/ Beratung in der Siedlungs-
wasserwirtschaft

Polymerhersteller

Membranen aus Hohlfasern sind in der Lage, FlUssigkeiten zu reinigen. Dabei las-
sen sie bestimmte Inhaltsstoffe der Fllssigkeit passieren, wahrend andere gezielt
zuriickgehalten werden. Die Membranen leisten zum Beispiel in Wasserfiltern oder
als Nierenersatz gute Dienste. Sie haben jedoch auch einen Nachteil: Die gefilter-
ten Teilchen bleiben hédngen, wodurch das sogenannte Fouling entsteht. Die Filter-
leistung wird dadurch nicht wiederherstellbar verringert. Im Projekt IGF 19809 N
konnten die Membranen mit Mikrogelen funktionalisiert werden. Das Fouling kann
damit verhindert werden.

Im geplanten Forschungsvorhaben soll nun auf den Ergebnissen dieses Projekts
aufgebaut werden, indem die den Mikrogelen eigenen Antifouling-Eigenschaften
durch eine selbstreinigende Funktionalitat erweitert werden. Die Mikrogele sollen
mit Enzymen (z. B. Proteasen) ausgestattet werden, welche in der Lage sind, die
faulenden Teilchen abzubauen.

Es besteht ein branchenlbergreifendes Interesse an den Forschungsergebnis-
sen. Aufgrund der weiten Verbreitung von Hohlfasermembranprozessen in der
Industrie sowie Medizin besteht ein breites Anwendungsspektrum. Durch bereits
etablierte Verfahren der Funktionalisierung von Membranen ist zu erwarten, dass
die gewonnenen Ergebnisse einfach auf einen Prototypmafstab skalierbar sind.
Zudem kann eine Vielzahl an weiteren Membranmaterialien ebenfalls mit dem
enzymatisch aktivem Mikrogel beschichtet werden, so dass auch die Effizienz von
herkdmmlichen Membranprozessen potenziell gesteigert werden kann.
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EMI-Abschirmung

Mdgliche Gesundheitsrisiken durch 5G vermeiden

Ansprechpartner Institut

Dr. Khosrow Rahimi
rahimi@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 362

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut flr Interaktive
Materialien e. V.

Max-Planck-Institut fir Medizinische
Forschung

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2021

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 478 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilindustrie
Kunststoffverarbeitung
Elektronikbranche
Maschinenbau
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Die Entwicklung der schnellen 5G-Mobilfunktechnologie beruht auf der Nutzung
der Frequenzbereiche von 3 bis 86 GHz. Die elektronischen Komponenten missen
daher weit besser gegen elektromagnetische Stérungen (EMI) abgeschirmt
werden, die die Leistungsfahigkeit der Gerate sowie die menschliche Gesundheit
gefahrden kénnen.

Am DWI werden preiswerte verformbare Kompositmaterialien entwickelt, die
zusatzlich zur Abschirmung der Strahlung auch die Warmeabfuhr durch thermi-
sche Konvektion ermdglichen. Diese Anforderungen werden durch dielektrische
Polymer-Matrix-Verbundwerkstoffe erfillt. Diese sind mit leitfahigen, amorphen,
ultradlinnen (< 3mm Durchmesser) Metallfasern mit einer Lange von wenigen
Millimetern gefllt, die mittels einer Schmelzspinntechnologie hergestellt werden.

Die Fasern werden gleichmaBig in der Polymermatrix verteilt, so dass eine hohe
Effektivitat bei nur 10 bis 15 Gew.-% Metallgehalt erreicht wird. Die Materialien
kénnen thermoplastisch umgeformt werden, z. B. durch Spritzguss oder Tiefzieh-
verfahren wobei die Flexibilitat des Abschirmmaterials erhalten bleibt.

Die Forschungsergebnisse ermdglichen neue Entwicklungen in der Robotik,
Kommunikation und der Automobil- sowie Medizinelektronik zur Herstellung von
Demonstratoren wie Gehausen und Beschichtungen.

Metalle und CFK problemlos verbinden

Hybridverbindung mit Aluminium verbessern

Ansprechpartner Institut

Alexander Marx
amarx@faserinstitut.de
Telefon +49 4212185 9671

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.
Fraunhofer IFAM Bremen

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 2 Jahre
Foérdersumme: 522 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von:
* Thermoplastischen Fasern
» Thermoplastischen Matrixsystemen
* Duroplastischen Matrixsystemen
 Technischen Textilien
* TFP
* Hybridgewebe
* Textilmaschinen
* Werkzeugformbau
e Aluminiumdruckgussmaschinen

Anwender hybrider Strukturen:
» Fahrzeugbau

* Luftfahrt

* Maschinen- und Anlagenbau

Hybridbauweisen zwischen CFK und Metallen gelten als vielversprechend, da die
jeweiligen Vorteile der eingesetzten Werkstoffe gezielt genutzt werden kénnen.
Beim Verbinden der Werkstoffkombination treten jedoch haufig Probleme auf, wie
Kontaktkorrosion, Gewichtssteigerung durch Fligeelemente oder eine Reduzie-
rung der Festigkeit durch Bohrungen.

Im Projekt werden carbonfaserverstarkte Kunststoffe (CFK) daher mit Alumi-

nium umgossen, wodurch die zusatzlichen Figemethoden entfallen. Damit die
CFK-Strukturen nicht von der heiBen Aluminiumschmelze beschadigt werden, wer-
den sie mit einer Schicht bedeckt, die den hohen Temperaturen standhalten kann.
Im Projekt werden geeignete Verfahren zur Auslegung der textilen Strukturen in
thermo- und duroplastischen Matrixsystemen sowie entsprechende Applikations-
verfahren flr die Deckschichten entwickelt.

Den kleinen und mittleren Unternehmen wird nach erfolgreicher Projektdurchfiih-
rung neben einer kostenglinstigen groBserientauglichen Fertigung von hybriden
CFK-Aluminiumbauteilen auch ein Leitfaden zur thermischen und mechanischen
Auslegung der Hybridstruktur geboten.
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Ventilation durch die Dichtung

Textile Dichtungskonzepte fiir Fenster und Tiiren

Ansprechpartner Institut

Prof. Dr. Marcus Weber
Marc Weber@hs-niederrhein.de
Telefon +49 2161186 6033

Forschungseinrichtung/en

Forschungsinstitut fir Textil und
Bekleidung, HS Niederrhein
E3D - Institut fir Energieeffizientes Bauen

Férderung

Foérderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 410 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Faserhersteller

Strickereien

Wirkereien
Maschinenhersteller
Dichtungshersteller

Fenster- und TUrenhersteller
Liftungsanlagenhersteller
Filterhersteller
Messtechnikunternehmen
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Fenster und Tlren im Wohnbereich werden meistens mit elastischen Kunst-
stoffdichtungen verbaut. Diese sind jedoch so effektiv, dass kein ausreichender
Luftaustausch mehr gegeben ist und die Gefahr der Schimmelbildung besteht. Um
diesem Problem zu begegnen, werden zusatzliche Luftungssysteme eingesetzt,
die wiederum weitere Kosten und zusatzlichen Energieverbrauch nach sich ziehen.

Textile Dichtungen flr Fenster und TUren k&nnten zum einen den Witterungsan-
forderungen und mechanischen Belastungen standhalten, zum anderen durch
Luftdurchlassigkeit und — wenn méglich — Feuchteadaptivitat (Dampfbremse, die
in Abhangigkeit der jahreszeitlichen Luftfeuchtigkeit funktioniert) fir ein besseres
Raumklima sorgen. Im Projekt sollen gestrickte und gewirkte Strukturen entwickelt
werden, die diese Eigenschaften aufweisen.

Die Projektergebnisse bieten branchenlbergreifend Vorteile: KMU der Maschenin-
dustrie kdnnen ihr Produktportfolio erweitern. Faserhersteller profitieren ebenfalls
von neuen Anwendungsfeldern. Fenster- und Tlrenhersteller sind in der Lage, den
Endverbrauchern innovative Lésungen flr ein gesundes Raumklima und 6kolo-
gisch nachhaltiges Wohnen zu prasentieren.

Biofouling-Vorhersage

Was hat das Textil dem Biofouling entgegen zu setzen?

Ansprechpartner Institut

Dr. Evelyn Konopka
e.konopka@hohenstein.de
Telefon +49 7143 271516

Forschungseinrichtung/en

Hohenstein Institut fir Textilinnovation
gGmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 30 Monate
Foérdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller Technischer Textilien
Filterhersteller

Textilhilfsmittelhersteller und Veredler
Textilassoziierte Firmen in den Bereichen
Automotive, Agrar, Bau- und
Umwelttechnologie

Technische Textilien sind im Laufe ihres Gebrauchs dem sogenannten Biofouling
ausgesetzt. Ein Biofilm auf textilen Oberfldchen kann zur Schadigung und zum
Funktionsverlust der Materialien fihren.

Neue Technologien zur Ausrlistung von z. B. technischen Filtern, sollen dies ver-
hindern. StandardmaBig wird der Einfluss von Mikroorganismen (MO) in Prifungen
wie der DIN EN ISO 846 bewertet. Doch diese und andere bestehende normative
PrUfverfahren eignen sich nicht fr die Darstellung einer umfassenden und quanti-
tativen Beschreibung des Einflusses von MO auf das textile Material. Neuentwick-
lungen sind in den Methoden nicht bertcksichtigt.

Im Projekt wird eine neue Methodik entwickelt, die mikrobielles Wachstum, Veran-
derungen des Materials und Funktionalitat korreliert. Dadurch wird eine umfas-
sende quantitative Bewertung der Stabilitat Technischer Textilien gegeniber MO
maoglich.

Die Ergebnisse kdnnen in die Normung einflieBen und unterstitzen das Marketing
fUr innovative Technologien. Hersteller aller Arten Technischer Textilien sowie Ver-
edlungsbetriebe profitieren unmittelbar davon. Das Wissen kann zudem aktiv flr
die Entwicklung neuer Ansatze zur Biofoulingreduktion sowie neuer Produktlinien
genutzt werden.

47



Eine gleichmaBigere Optik

Weniger Streifen auf Gewirken durch schwingende Kettfaden

Ansprechpartner Institut

Isa Bettermann
isa.bettermann@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 454

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut far Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 249 684 €

Projektbegleitender Ausschuss

Wirkereien
(Wirk-)Maschinenhersteller
Scharereien

Veredler (Farbereien)
Sensorikhersteller
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Aktuell ist eines der groBten Probleme deutscher Wirkereien die Streifenbildung in
der Wirkware. Der Ausschuss aufgrund von Streifigkeit (Querstreifen, Stand-
reihen) betragt im Extremfall 50 Prozent der hergestellten Ware. Besonders betrof-
fen sind diinne Gewirke mit groBer Sichtflache (Gardinen oder Autodachhimmel),
die zwischen 3 und 5 m Warenlédnge haben (Umsatzverlust ca. 200 000 € im Jahr
pro Firma).

Ziel des Projektes ist es, die Produktivitat der Wirkereien von Klasse A-Produk-
ten ab drei laufenden Metern pro Meter um 45 auf 95 Prozent zu steigern. Das
Auftreten von Streifen und Standreihen durch Stérungen wie Spannungsspitzen in
der Kettfadenspannung wird durch ein Kamerasystem detektiert. Durch das Ein-
bringen von Schwingungen auf die Kettfadenschar wird die Reibung vermindert
und die Kettfaden kénnen sich selbststandig auf den Fadenleitelementen in den
spannungsarmsten Zustand bewegen. Dadurch wird die Spannung gleichmaBiger
und die Stérungen werden reduziert.

Der Ansatz daflr ist ein selbstlernendes System auf Basis von Texturanalyse. Das
Kamerasystem dient der Detektion aller Arten von Streifigkeit.

Von den Projektergebnissen profitieren Wirkereien, Wirkmaschinenhersteller so-
wie Sensorikhersteller mit verbesserter Produktqualitdt und weniger Ausschuss.

Antriebswellen stabilisieren

Innovative CFK-Antriebswellen mit Sandwichaufbau

Ansprechpartner Institut

Till Quadflieg
till.quadflieg@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 483

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut far Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Anlagenbau
Sondermaschinenbau
Entwicklungsdienstleister
Faserhersteller
Halbzeughersteller
Automobilzulieferer
Windkraftanlagenbau
Schiffsbau
Texilmaschinenbau

Hochbelastete Antriebswellen fir Leichtbauanwendungen werden derzeit aus
Kohlenstofffasern gewickelt. Im Wickelprozess verwendet man daftr unter
anderem vorimpragnierte Rovings (Tow-Pregs). Die am haufigsten auftretende
Belastung entsteht durch Verdrehung der Wellen. Daraus resultiert haufig ein
Stabilitatsversagen (Torsionsbeulen bzw. Biegedrillknicken).

In diesem Projekt wird daher ein Produktionsverfahren von Wellen mit Sand-
wichaufbau entwickelt. Daflir wird zunachst der innere Teil der Welle gewickelt.
Im nachsten Schritt wird das Sandwichmaterial in Form von Waben aufgebracht.
AbschlieBend wird die torsionssteife Deckschicht gewickelt.

Die Vorteile einer solchen Welle sind das verbesserte Stabilitatsverhalten sowie
eine geringere Masse. Im Hinblick auf die dynamischen Eigenschaften und die
Dauerfestigkeit wird eine deutliche Verbesserung erwartet. Insbesondere der
KMU-dominierte Zuliefererkreis fir Antriebswellen verschiedenster Branchen, wie
fUr Fahrzeuge und Anlagen, aber auch Lieferanten flr Halbzeuge profitieren von
diesem Forschungsprojekt.

Durch die Mdglichkeit, solche Wellen zu produzieren, wird ihnen ein technologi-
scher Vorsprung gegentber auslandischen Mitbewerbern verschafft.
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Faserverbund-Tapes kleinskalig herstellen

Mit der neuen Anlage kein Problem mehr

Ansprechpartner Institut

Andreas Blndgens
andreas.buendgens@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 268

Forschungseinrichtung/en

ITA - Institut fUr Textiltechnik der RWTH Aa-
chen University
APS GmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 340 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Anlagenbau
Sondermaschinenbau
Entwicklungsdienstleister
Faserhersteller
Tapehersteller
Automobilzulieferer
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Aufgrund ihres groBen Potenzials fir eine wirtschaftliche und 6kologische Se-
rienfertigung erfreuen sich thermoplastische Tapes eines signifikanten Markt-
wachstums. Diese kdnnen jedoch zur Zeit nur in relativ groBer Menge hergestellt
werden. Auch die Materialauswahl und -konfiguration der textilen Halbzeuge ist
recht unflexibel.

Daher ist es fur viele KMU kaum maoglich, innovative Tapes zu erforschen bzw.
wirtschaftlich umzusetzen. Sie sind dafiir auf GroBunternehmen angewiesen. Im
Rahmen des Vorhabens TapeCube wird eine Anlage zur kleinskaligen und geregel-
ten Produktion thermoplastischer Faserverbund-Tapes erforscht und entwickelt. Sie
ermdglicht die Erprobung bzw. Produktion thermoplastischer Tapes mit verschiede-
nen Faser-Matrix-Kombinationen und Funktionalisierungen in kleinen SeriengréBen.

Die Anlage kann von KMU selbst aufgebaut, betrieben und je nach Anwendungsfall
flexibel umgeristet werden. Das wesentliche Forschungsziel des Projektes TapeCu-
be besteht insbesondere darin, die Imprdgnierungseinheit mit zugehérigem Mess-
und Regelungssystem zu entwickeln. Dieser Prozess kann so einfach, automatisch
und effizient auf neue Materialkombinationen umgestellt werden. Es ist kein speziell
geschultes Personal mehr notwendig.

Die Forschungsergebnisse werden dazu beitragen, die Innovationskraft des Mittel-
standes zu starken, indem die Abhangigkeit von GroBunternehmen reduziert wird.
Die KMU sind in der Lage, ihre Produktpalette stetig zu verbessern und damit ihre
Marktposition zu starken.

Nachhaltiges Steak

Produktionsprozess fiir zellfaserbasierten Fleischersatz

Ansprechpartner Institut

Christoph Melcher
christoph.melcher@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418024 752

Forschungseinrichtung/en

ITA - Institut fur Textiltechnik der RWTH Aa-
chen University

DWI - Leibniz-Institut fur Interaktive Materia-
lien eV.

Férderung
Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 497 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilmaschinenbau
Produktionstechnik
Fluidtechnik
Biotechnologie

Die Zunahme der weltweiten Fleischproduktion betragt geschatzt 85 Prozent bis
2050. Die heutige Massentierhaltung birgt ethische sowie 6kologische Risiken.
Eine Méglichkeit, diese zu reduzieren, stellt die in vitro Herstellung von Fleischer-
satzprodukten dar. Zellbasiertes Fleisch ist aktuell jedoch auf unstrukturierte
Produkte (Hackfleisch) beschrankt. Die Konsistenz und Textur von herkdmmlichem
Fleisch (Steak) lasst sich durch existierende Verfahren bislang nicht nachbilden.

Eine der groBen Herausforderungen bei der Herstellung groBvolumiger Gewe-
bekonstrukte ist die Sauerstoff- und Nahrstoffversorgung der kultivierten Zellen.
Diese ist aufgrund der fehlenden Blutversorgung maximal flr eine Gewebedicke
von ca. 200 um gewahrleistet. Auch muss die Skalierbarkeit der relevanten Pro-
duktionsplattform im Industriebereich beriicksichtigt werden.

Im Projekt wird ein Nassspinnprozess flr die Herstellung von muskelartigen,
zellbeladenen Multifaserstrukturen mit eingebetteten Hohlfasern entwickelt. Die
Hohlfasern gewahrleisten die Sauerstoff- und Nahrstoffversorgung und erméogli-
chen somit die Herstellung von groBvolumigem 3D Fleischersatz.

KMU verschiedener Wirtschaftszweige (z. B. Materialzulieferer, Anlagenbauer, Au-
tomatisierungstechnik, Fabrikplanung und -bau, Biotechnologie, Sensorik) kénnen
in diesen komplett neuen Wirtschaftszweig flr kiinstliches Fleisch einsteigen und
sichern sich somit Anteile in einem stark wachsenden, internationalen Markt.
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SAFER: Raumluftfilter

Sensorgestiitzte antivirale Filtration mit elektrostatischer Regenerierung

Ansprechpartner Institut

Leonie Beek
leonie.beek@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 288

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut fur Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Institut fur Luft- und Kaltetechnik, Dresden
Institut fr Energie- und Umwelttechnik e. V.,
Duisburg

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 650 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Faserhersteller
Vliesstoffhersteller
Filtermedienhersteller
Filterhersteller
Filteranlagenhersteller
Messtechnikhersteller
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Aerosole aus geschlossenen Raumen zu filtern, ist eine effektive Moglichkeit,

um eine Ausbreitung von Krankheiten Gber die Raumluft zu verhindern oder zu
verringern. Aktuell werden daflir meist elektrostatisch aufgeladene Kunstfaserfilter
genutzt. Aufgrund des sogenannten Elektreteffekts funktionieren diese dhnlich
wie ein Magnet und sind in der Lage, feinste Partikel, wie Staub, Bakterien oder
Viren aus der Raumluft abzuscheiden. Die Wirksamkeit der Filter ist aber begrenzt,
da sich der Elektreteffekt mit der Zeit abschwacht. Ohne diesen hat ein Filter
lediglich eine Abscheideleistung von 30 - 50 Prozent. Feinporigere Glasfaserfilter
sind hingegen nicht energieeffizient, da sie nur mit einem hohen Druckverlust von
ca. 140 Pa betrieben werden kénnen.

Wirde das Filtermedium eine Regenerierungseinheit besitzen, kdnnte der Elek-
treteffekt dauerhaft aufrecht erhalten werden. Flr die Regenerierung werden im
Projekt drei Losungsansatze untersucht: Faserreibung innerhalb des Mediums,
Filterschichtenreibung und das Einblasen ionisierter Luft.

Wird das Projektziel erreicht, erhdht sich der Abscheidegrad von Feinstpartikeln in
Raumluftfiltern um 20 Prozent bei einer Reduktion des Druckverlustes um 30 Pro-
zent. Vliessstoffproduzenten und Hersteller von Raumluftfiltern kdnnen ihre Pro-
duktpalette durch die Entwicklung aufwerten. Aber auch Endanwender profitieren
durch einen geringeren Energieverbrauch und eine konstant hohe Luftqualitat von
den Forschungsergebnissen.

Leichte Betonbauten auch komplex geformt?

Universell formbare textile Materialien fiir die Bewehrung

Ansprechpartner Institut

Kira Heins
kira.heins@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418049 130

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut far Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 237 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Beschichtungschemie

Maschinenbau in der Textilausristung
Betonfertigteilwerke

textile Flachenhersteller im Bereich der
technischen Textilien (Bewehrungstextilien)

Stahlbeton bietet hohe Festigkeiten und fast beliebige Gestaltungsfreiheit. Da-
durch ist er zur Zeit noch das meist verwendete Material in der Bauindustrie. Aller-
dings sind ihm durch sein Gewicht und die korrosive Bewehrung Grenzen gesetzt.

Der seit vielen Jahren erforschte Textilbeton hat entsprechende Vorteile: Im
Vergleich zum Stahlbeton ist die Festigkeit bei wesentlich geringerer Wandstarke
genauso hoch und er ist demzufolge auch wesentlich leichter. Die derzeit ver-
flgbaren Textilien sind aber durch ihre meist duroplastischen Beschichtungen

in der Regel zu steif, um komplexe 3-dimensionale Geometrien umzusetzen. Die
unbeschichteten Textilien dagegen sind zu flexibel fir eine anwendungsgerechte
Handhabung.

Das Projekt verfolgt Ansatze zur Realisierung einer universell formbaren textilen
Bewehrung, um in der Folge individuell geformte Beton-Elemente herzustellen.
Dabei werden Material, Prozess und Werkzeug bericksichtigt.

KMU in der textilen Flachenherstellung kénnen ohne gréBere Umristung des Ma-
schinenparks ihre Produktpalette und die Anwendungsgebiete ihrer Bewehrungs-
textilien erweitern. KMU der Betonfertigteilbranche profitieren von verringertem
Fertigungsaufwand, der Erweiterung der Produktpalette und der kosteneffizienten
Anwendbarkeit der Forschungsergebnisse.
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Nachhaltigkeit individuell

Modellierung von End-of-Life Szenarien fiir ausgewadhlte textile Abfallstréme

Ansprechpartner Institut

Amrei Becker
amrei.becker@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418024 708

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut fur Textiltechnik der RWTH
Aachen University

AVT.FVT - Lehrstuhl fur Fluidverfahrenstech-
nik der RWTH Aachen University

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
FérdFersumme: 340 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Chemieindustrie

Sensorik

Alttextilsammlung und -sortierung
Textilrecycling

Maschinen- und Anlagenbau
Okobilanzierung
Beratung/Dienstleistung
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Durch neue Gesetze, steigende Entsorgungs- und Transportkosten sowie die
(Weiter-)Entwicklung von mdéglichen Recyclingverfahren wird sich die Sammlung,
Sortierung sowie das Alttextilrecycling in Deutschland, Europa und weltweit in
den nachsten Jahren nachhaltig andern. Im Labor-, Technikums- und Industrie-
maBstab existieren fir Textilabfalle bereits verschiedene Verfahren zum Recycling
und weitere End-of-Life (EOL) Szenarien. Um nachhaltige Recyclingmethoden fur
textile Abfallstrome auszuwahlen, missen zukinftige systematische Anderungen
im Textilrecycling bewertet werden kdénnen.

Im Projekt soll ein Modell entwickelt werden, welches als Entscheidungsgrundlage
far die Auswahl geeigneter Verwertungsstrategien am Beispiel von polyesterhal-
tigen Alttextilien herangezogen werden kann. Nach der Einteilung der Alttextilien
in Qualitatsklassen werden Okobilanzen fir chemische und mechanische Recy-
clingprozesse sowie weitere End-of-Life Szenarien berechnet. Zudem werden die
vielversprechendsten chemischen Recyclingprozesse simuliert und experimentell
untersucht. Es erfolgt eine technologische, 6kologische und 6konomische Bewer-
tung der EOL-Prozesse.

Das entwickelte Modell erméglicht es KMU, ihre Produkte, Technologien und/oder
Abfallstrome im textilen Recyclingmarkt einzuordnen und damit optimale Nach-
haltigkeitsstrategien auszuwahlen. Damit gehen Unternehmen einen ersten Schritt
in Richtung textile Kreislaufwirtschaft und sind auch in der Lage, der verscharften
zukUnftigen Gesetzeslage nachzukommen.

Intelligente Greifersysteme

Industrie 4.0: Ein Greifer fiir Alles

Ansprechpartner Institut

Prof. Dr. Yordan Kyosev
yordan.kyosev@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 39313

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
TH Wildau, Fachbereich Ingenieur- und
Naturwissenschaften

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 490 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von konfektionsbasierten Produkten
(Leichtbau, Funktionstextilien, Technische
Textilien)

Hersteller von Automatisierungs- und Steue-
rungstechnikanlagen und Sensortechnik
Hersteller von Fligemaschinen (Nah-,
SchweiBmaschinen, Fixiermaschinen)
Hersteller von textilen Fldchengebilden

In verschiedenen Situationen der Konfektionspraxis, zum Beispiel beim Aufnahen
von Taschen oder im Preforming/Leichtbau werden Systeme eingesetzt, mit denen
es moglich ist, komplexe vom Menschen verrichtete Arbeitsvorgange, wie zum
Beispiel Textilzuschnitte zu greifen, zu bewegen und an einem bestimmten Ort
wieder abzulegen, maschinell auszufihren. In den letzten Jahren hat die automati-
sierte Handhabung einen immer héheren Stellenwert eingenommen und auch der
Automatisierungsgrad der Maschinen hat sich deutlich erhéht. In der Praxis wer-
den bisher vorrangig Nadel-, Saug- oder Klemmagreifer eingesetzt, die bestimmte
Materialeigenschaften (Porositat, Luftundurchlassigkeit...) voraussetzen. Der Einsatz
von Universalgreifern bzw. die robotergesteuerte, automatisierte Zusammenarbeit
unterschiedlicher Greiferarten ist nur sehr eingeschrankt méglich und mit hohen
Kosten verbunden.

Im Projekt soll daher ein neues Greifersystems realisiert werden, dessen Schwerpunkt
auf dem hydroadhasiven Greifen fir die vollautomatische Handhabung von for-
minstabilen Halbzeugen liegt. Insbesondere sollen neue Kl-Ansatze zur Greifprozess-
optimierung wahrend der Nutzung dienen und Schnittstellen entwickelt werden, um
das System Industrie 4.0-konform in bestehende Produktionssysteme zu integrieren.

KMU, die auf die Herstellung von konfektionsbasierten Produkten oder textilen
Flachengebilden aller Art spezialisiert sind, werden effektivere Produktionsab-
|dufe zur Verflgung gestellt. Hersteller von Automatisierungs- und Steuerungs-
anlagen sowie von Sensortechnik und Fiigemaschinen kénnen neue Produkte in
ihr Portfolio aufnehmen.
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Schluss mit Presswurst

Kdrperverformung simulieren und Produkte schneller & effizienter vorbereiten

Ansprechpartner Institut

Prof. Dr. Yordan Kyosev
yordan.kyosev@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 39313

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 231000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Softwareentwickler

Produzenten von Kompressionsprodukten
fur den Einsatz im Sport, in der Medizin, in
der Bekleidung

Automobilzulieferer (Interieur)
Technische Schaume
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Stellen Sie sich vor, Sie mUssen aus medizinischen Griinden Kompressionstextilien
tragen. Sie mochten, dass das Textil Ihrer natlrlichen Kérperform folgt und nicht,
dass Ihr Kérper dem Druck des Textils nachgibt. ShapeWear dagegen soll den
Korper nach Ihren Vorstellungen formen und die Optik nicht zuféllig verandern.
Und Designer von Autositzen haben eine bestimmte Vorstellung davon, wie ihr
fertig bezogenes Produkt aussieht. Bezieht man einen deformierbaren Kérper mit
einem flexiblen Textil, besteht bislang aber haufig die Schwierigkeit, dass dessen
Form nicht bestehen bleibt. In der Produktionsvorbereitung wird die Passform
von Bekleidung oder technischen Anwendungen simuliert, um lange und teure
trial-and-error-Verfahren zu vermeiden.

Wie sich die Form eines Kdrpers verandert, wenn er dem Druck und der Spannung
eines flexiblen Bezugsstoffs sowohl im Ruhezustand als auch in der Bewegung
ausgesetzt ist, kann bislang jedoch nicht virtuell dargestellt werden. Um daftr die
Grundlagen zu schaffen, wird das Projektteam analysieren, wie sich sowohl weiche
Korperbereiche als auch technische Schdume in diesen Situationen verformen.
Korpernahe Bekleidung oder bespannte technische Geometrien kénnen dann
realitdtsnah abgebildet werden.

Die Forschungsergebnisse stellen einen erheblichen wissenschaftlichen Fortschritt
dar. KMU beispielsweise aus den Bereichen Bekleidung, Medizin- oder Sporttex-
tilien sowie Automobilzulieferer werden mit den Projektergebnissen funktionale
Produkte effizienter entwickeln und schneller auf den Markt bringen kénnen. Soft-
warehersteller werden entsprechende Simulationsprogramme anbieten kénnen.

Hybridvliesstoffe umformen

Qualitat von FVK-Bauteilen mit recycelten Fasern erhéhen

Ansprechpartner Institut

Christopher Albe
Christopher.albe@stfi.de
Telefon +49 3715274 241

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
Faserinstitut Bremen e. V.
Fraunhofer iiS, Erlangen

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 750 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von technischen Vliesstoffen, Filzen
und Garnen

Verarbeiter von technischen Fasern
Anlagenbau von Texilmaschinen
Werkzeugbau

Recyclingunternehmen zur Riickgewinnung
von Fasern aus FVK

Systemhersteller fir FVK-Produkte

Hersteller von thermoplastischen Werkstoffen
Unternehmen aus dem Bereich Analytik und
bildgebende Verfahren

Hersteller von Consumerartikeln

Hersteller von technischen Bauteilen (Auto-
motive und Luftfahrt)
Kunststoffverarbeitende Unternehmen

Kombiniert man Kunststoff- und Carbonfasern in einem Vliesstoff, entsteht ein
sogenannter Hybridvliesstoff. In dieser Werkstoffklasse werden die positiven
Eigenschaften beider Materialien kombiniert. AuBerdem haben Vliesstoffe generell
ein sehr gutes Drapierverhalten. Benutzt man dann auch noch recycelte Koh-
lenstofffasern, wird zusatzlich dem Nachhaltigkeitsaspekt Rechnung getragen.

Die innovativen Textilien werden in Faserverbundbauteilen beispielsweise in der
Karosserie von Autos verwendet.

Far die optimale Entwicklung von Produkten sowie die Auslegung der Umform-
prozesse in der Herstellung der Bauteile, ist es unerlasslich, das Verhalten dieses
Materials im Verarbeitungsprozess genau zu kennen. Daher soll im STFI eine
Methode entwickelt werden, um genau dieses heraus zu finden und anhand von
Kennwerten zu beschreiben.

Der Erkenntnisgewinn aus dem Projekt soll dazu beitragen, die Qualitaten von
Hybridvliesstoffen aus recycelten Materialien signifikant zu steigern. Damit wiirde
auch die Akzeptanz dieser Werkstoffe in den Unternehmen stark erhéht werden.
Es werden besonders Unternehmen aus den Bereichen Automobil, Textil sowie
Faserverbund als auch der Sportindustrie angesprochen. Durch das verbesserte
Verstandnis kann der Prozess der Produktgestaltung optimiert werden und damit
ein besserer Service am Kunden umgesetzt werden. Zusatzlich wirde die Entwick-
lung von FVK-Bauteilen wesentlich kostenglinstiger werden.
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Aus dem Reste nur das Beste

Carbonfasern aus Mischgewebe-FVK in hochreiner Form wiedergewinnen

Ansprechpartner Institut

Christopher Albe
christopher.albe@stfi.de
Telefon +49 3715274 241

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
Technische Hochschule Nirnberg
Technische Universitat Bergakademie Freiberg

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 750 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Hersteller von Bauteilen aus technischen
Kunststoffen

Snowboards oder Skier missen verschiedene Eigenschaften haben: Stabilitat,
Maschinenbau - Anlagenbau von Texilmaschi- Flexibilitat, Leichtigkeit, um nur einige zu nennen. Hersteller verwenden daher
nen zunehmend Faserverbundbauteile mit Mischfasergeweben, um deren spezifische

Hersteller von hybriden Textilien Eigenschaften gezielt zu kombinieren.

Textilindustrie - Verarbeitende Unternehmen

von technischen Textilien Werden diese Faserverbunde recycelt, sollen in der Regel nur die hochwertigen
Recyclingunternehmen zur Rlickgewinnung Faserstoffe (wie z. B. Kohlenstofffasern) weiter genutzt werden. Andere Stoffe

von Fasern aus FVK mittels Solvolyse und wie Glasfasern reduzieren die Qualitat des Rezyklats nachweislich, wenn sie in

Pyrolyse der Mischung bleiben. Diese sollen also daraus entfernt werden. Die Wissen-
Sportindustrie - Hersteller von Wintersport- schaftler am STFI untersuchen in diesem Projekt verschiedene Méglichkeiten, um
geraten die FVK-Bauteile wirtschaftlich lohnend so in die einzelnen Faserbestandteile zu

Hersteller von FVK-Halbzeugen aus Glas, Koh- zerlegen, dass die wertvollen Carbonfasern in hochreiner Form Ubrig bleiben.
lenstoff und Basalt

Hersteller von Glas- und Kohlenstofffasern In diesem Projekt werden verschiedene Technologien verglichen und eine Ver-
suchsanlage konzeptioniert. Mit den erwarteten Forschungsergebnissen sind Her-
steller von Faserverbundbauteilen in der Lage, Bauteile aus Recyclingmaterialien

anzubieten, deren Qualitat vergleichbar mit Produkten aus neuen Rohstoffen ist.
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BioMask

Biologisch basierte und abbaubare Vliesstoffe fiir den Medizinbereich

Ansprechpartner Institut

Johanna Spranger
johanna.spranger@stfi.de
Telefon +49 3715274 218

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.

Férderung
Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 240 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Maschinenbauer
Vliesstoffhersteller
Veredler
Schutztextilhersteller
Konfektionare

vitie. V.

IVGT e. V.

900 000 t, also etwa ein Drittel der gesamten europaischen Vliesstoffproduktion,
sind fUr den Hygiene- und Medizinbereich bestimmt. Aus den allein in Deutschland
produzierten Vliesstoffen werden mittlerweile ca. 5 Mrd. medizinische Gesichts-
masken jahrlich hergestellt. Es handelt sich Uberwiegend um Einwegprodukte,

die gegenwartig fast ausschlieBlich aus fossilen Rohstoffen bestehen. Bei deren
Herstellung werden pro Jahr ca. 3,4 Mio. t CO, freigesetzt.

Sowohl bei der Verarbeitung als auch wahrend des Gebrauchs I6sen sich biolo-
gisch nicht abbaubare Fasern aus den Vliesstoffen. Diese gelangen zwangslaufig
Uber Abwasser in Meere und andere Gewasser, wo sie flr einen erheblichen Teil
des nachgewiesenen Mikroplastiks verantwortlich sind.

Fossile durch biobasierte und damit auch biologisch abbaubare Rohstoffe zu er-
setzen, ist eine Moglichkeit, die Menge von Mikroplastik in der Umwelt und gleich-
zeitig den CO,-AusstoB um 20 bis 30 Prozent zu reduzieren. In diesem Projekt wer-
den biobasierte Extrusionsvliesstoffe (Spinn-, Meltblown-Vliesstoffe) entwickelt,
die sdmtliche Anforderungen an Medizinprodukte der Klasse 1 erflllen und damit
insbesondere zur Herstellung von medizinischen Gesichtsmasken geeignet sind.

KMU kdénnen mit dieser neuen Produktgruppe hoherwertige und deutlich nachhal-
tigere Produkte im Markt anbieten und somit einen gréBeren Kundenkreis erschlie-
Ben. Weiterhin sind die Unternehmen mit den Forschungsergebnissen in der Lage,
den kommenden gesetzlichen Anforderungen nachzukommen.
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Toxische Gase filtern

Biogasherstellung noch 6kologischer gestalten

Ansprechpartner Institut

Johanna Spranger
johanna.spranger@stfi.de
Telefon +49 3715274 218

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
Fraunhofer IWS

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 36 Monate
Foérdersumme: 420 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Maschinenbauer fir Vliesstoffanlagen
Vliesstoffhersteller

Filterhersteller

Veredler

Adsorbentienhersteller
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Viele der stérenden Emissionen in der Biogasherstellung werden gegenwartig
durch konventionelle Filteranlagen auf Basis von Aktivkohleschittungen entfernt.
Der Nachteil ist, dass diese nur ein Volumen von ca. 1 m* umfassen und im Durch-
schnitt halbjahrlich gewechselt werden missen. AuBerdem absorbieren die Filter
zwar eine Vielzahl von (leichtflichtigen) organischen Abgasbestandteilen, binden
jedoch bestimmte Substanzen wie Stickoxide, Ammoniak, Formaldehyd und Sau-
ren nur unzureichend bis gar nicht. Besonders schwefelhaltige Verunreinigungen
fUhren zur Schadigung der peripheren Systeme der Biogasanlage.

Eine Losung ist die Verwendung speziell impragnierter Aktivkohlen, die mehr
schwefelhaltige Verbindungen aufnehmen kdnnen, als konventionell genutzte. Im
Projekt sollen diese in ein einfach zu handhabendes Verbundfiltermaterial integ-
riert werden und somit die Biogasherstellung oder auch -veredlung 6konomisch
und dkologisch verbessern.

KMU aus den Bereichen Maschinenbau, Vliesstoffherstellung, Filterherstellung
und weiteren Industriezweigen sind mit den Forschungsergebnissen in der Lage,
verbesserte Produkte auf den Markt zu bringen. Betreiber von Biogasanlagen kén-
nen ihr Produkt mit einer verbesserten Okobilanz vertreiben, was ebenso zu einer
gefestigteren Marktposition fuhrt.

C6C8 turn GREEN

Okologische Alternative zur Fluorcarbonausriistung

Ansprechpartner Institut
Dr. Marén Glltner
maren.gueltner@stfi.de

Telefon +49 3715274 249

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.

Leibniz-Institut fir Polymerforschung Dres-

dene. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 30 Monate
Férdersumme: 250 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilunternehmen (HOMETECH
SPORTTECH, MEDTECH,

PROTECH, MOBILETECH

CLOTHTECH)

chemische Industrie

Maschinen- und Anlagenbau

Hersteller und Anwender von Ausristungen

Funktionstextilien sollen moglichst viele vorteilhafte Eigenschaften haben, wie
zum Beispiel Wasser, Schmutz oder Ol permanent abweisen. Nach dem ge-
genwartigen Stand der Technik kann das jedoch nur erreicht werden, indem
man fluorierte Polymeren (FP) oder per- bzw. polyfluorierter niedermolekula-
rer Chemikalien (PFC) auf das Textil aufbringt. Diese Verbindungen, auch als
C6C8 bekannt, bergen jedoch erhebliche Risiken fir Mensch und Umwelt und
mussen daher in naher Zukunft durch andere Hilfsmittel ersetzt werden. Fih-
rende Textilhilfsmittelhersteller befassen sich gegenwartig mit der Entwicklung
leistungsfahiger fluorfreier Produkte. Leider zeigen Studien, dass diese Produkte
den Anforderungen zum Beispiel im Bereich der Olabweisung im Vergleich zur
Fluorcarbonausristung nicht gentigen.

Am STFI wird eine Methode zur Herstellung und Aufbringung lyophober, also
Lésungsmittel abstoBender Textilausristungen entwickelt, um die geforderten
Eigenschaften auf 6kologisch nachhaltige Art sicherzustellen. Basis der Ausris-
tung werden Tris-(trimethylsiloxy)silyl-Verbindungen sein.

Die Entwicklungen ermdglichen KMU im Bereich der Technischen Textilien (HO-
METECH, SPORTTECH, MEDTECH, PROTECH sowie MOBILETCH) oder AusrUs-
tungsherstellern auch nach dem Verbot des Einsatzes von C6C8, Produkte mit
den gewlnschten Funktionalisierungen zu vertreiben und gegebenenfalls ihr
Geschaft auszubauen.
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Anpassung in jeder Lebensphase

Formanpassung umstromter gekriimmter Elemente

Ansprechpartner Institut

Franz Klotzer
franz.kloetzer@stfi.de
Telefon +49 3715274 281

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
Institut fur Luft- und Kaltetechnik (ILK)

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 30 Monate
Foérdersumme: 374 890 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textilmaschinenhersteller
Stickerei

Wirkerei

Strickerei
Ventilator-Hersteller
FGL-Hersteller
Prifinstitut
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Nach dem gegenwartigen Stand der Technik erfolgt die Formanpassung eines
Halbzeuges an die entsprechenden Anforderungen wahrend der Konstruktions-
bzw. Herstellungsphase eines Produktes. In der Lebensphase der Nutzung sind
die Formen der eingesetzten Halbzeuge zumeist starr.

Viele weitere, sich den Anforderungen anpassende Formen, wie z. B. betriebs-
punktabhangige Ventilatorschaufelgeometrien, kdnnen mit diesen starren
Méglichkeiten nicht umgesetzt werden. Die lastgerechte Konstruktion und Form
dieser Flugel beeinflusst dabei entscheidend sowohl die Energieeffizienz als
auch die Larmemission.

Das Forschungsvorhaben fihrt, neben den innovativen Loésungen getriggerter
Formanderungen, zugleich zu einer Steigerung der Wettbewerbsfahigkeit der
Hersteller von Technischen Textilien in Form von hybriden Preforms und daraus
hergestellten Composites fir Leichtbauanwendungen.

Durch die Entwicklung der neuartigen aktorischen Halbzeuge und der da-
zugehorigen industrietauglichen Steuerung besitzen die Unternehmen des
projektbegleitenden Ausschusses einen Wissensvorsprung und zugleich ein
Alleinstellungsmerkmal bei der Vermarktung dieser Halbzeuge, ebenso wie die
Hersteller und Vermarkter der Faserverbundkunststoffbauteile bzw. der funkti-
onalisierten Endprodukte.

Vliesrohre

Wenn aus endlichen Fasern endlose Schlauch- und Rohrstrukturen werden
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In einer Vielzahl von technischen Anwendungen sind rohrférmige Strukturen im
Einsatz, die aktuell mittels Matrixinfiltration schlauchférmiger, textiler Halbzeuge
hergestellt werden. Als textile Halbzeuge kommen Geflechte, Rundgewebe sowie
zu Schlauchen konfektionierte Bahnwaren zum Einsatz.

Im Rahmen des Projektes werden rundvernadelte Strukturen entwickelt und auf
ihre Eigenschaften und ihre Einsatzfahigkeit in verschiedenen Produktfeldern,
wie Leichtbauanwendungen, Filtrationsanwendungen und weiteren Gebieten
untersucht. Vorteile dieser nahtfreien Produkte ergeben sich aus der variab-

len Materialauswahl, dem einstellbaren Faservolumengehalt sowie die Uber die
Vernadelungsparameter steuerbaren Infiltrationseigenschaften sowie der guten
Isolationswirkung. Weiterhin werden Abdruckstellen vermieden, die bei Nahten
auftreten wiirden und Druck wird durchgangig und homogen verteilt.

Fir KMU z. B. aus den Bereichen Faser-, Vliesstoffhersteller, Textilmaschinenbau,
Konfektion oder der Chemischen Industrie eréffnen sich eine Reihe von Anwen-
dungsszenarien. Die neuen Produkte sind weiterhin eine kostenglnstige Alternati-
ve zu den bislang verflgbaren.

63



Sensorfunktion langer aufrecht erhalten

Langzeitstabile textile Sensoren
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Sensoren werden in textilen Flachengebilden sowie in Faserkunststoffverbunden
zum Beispiel zur Uberpriifung der Vitalfunktionen oder zur Bauteiltiberwachung
immer haufiger genutzt. Das Sensormaterial ist dabei verschiedensten Beanspru-
chungen, z. B. dem Kontakt mit verschiedenen Medien (Olen, Wasser, Waschmittel,
Desinfektionsmitteln) ausgesetzt, was zu Funktionsausfallen fiihren kann.

Um immer héheren Anforderungen gerecht zu werden, die an textile leitfahige
Garne und deren Langzeitstabilitat mit stabiler Messwertgenerierung gestellt
werden, soll in diesem Projekt ein korrosionsbestdandiger textiler Sensor auf Basis
von Polymer-Garn mit metallisierter Oberflache flr Funktionskleidung anhand
von Musterpatches entwickelt werden. Die zu entwickelnden leitfahigen Garne
werden im Verlauf des Projekts zum Nachweis der Langzeitstabilitat verschie-
denen Prufverfahren im Zeitraffer unterzogen. Damit wird die Korrosions- und
Abriebbestdndigkeit sowie die Messgenauigkeit Uber die vorgesehene
Nutzungsdauer sichergestellt.

Herstellern von Beschichtungen, Garnen, Smart Textiles, Leichtbauanwendungen
sowie funktionalisierten Endprodukten werden innovative leitfahige Garne zur
Verfligung gestellt, mit denen diese ihre Produktpalette ausbauen und somit ihre
internationale Wettbewerbsféhigkeit steigern kénnen.

Permanente und biologische Ausristung

Bioaktive, natiirliche Beschichtungen, um Textilien dauerhaft zu funktionalisieren
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Sportbekleidung, die nicht mehr riecht. Der OP-Kittel, der Viren und Bakterien
abtotet. Oder der wiederverwendbare, hygienische Einkaufsbeutel fir Obst und
Gemuse. Funktionstextilien mit hautpflegenden, antibakteriellen oder auch heilen-
den Eigenschaften haben bislang den Nachteil, dass die funktionalen

Substanzen entweder kinstlich sind oder mit der Zeit ausgewaschen werden.

Das Team am TITK plant, Fasern und Textilien mit bioaktiven natirlichen Substan-
zen permanent zu funktionalisieren. Dadurch wird einerseits eine wiederholte Ver-
wendung ermoglicht. Zum anderen werden die aktiven Komponenten nicht in die

Umwelt abgegeben. Auch die Gefahr, Allergien auszul®sen, ist deutlich geringer.

Als bioaktive nattrliche Komponenten sind sowohl Proteine aus bestehenden Auf-
arbeitungsprozessen als auch tber biotechnologische Wege hergestellte Proteine
mit spezifisch einstellbaren Eigenschaften und Wirkungen interessant. Dabei liegt
der Fokus vor allem auf technisch realisierbaren Lésungen, um Produkte flr eine
groBe Masse und Anwendungsbreite zu erzeugen.

Aus den im Projekt erzielten Ergebnissen ergeben sich sowohl neue Geschaftsfel-

der und Absatzmarkte fir die Textilindustrie und Hersteller medizinischer und kos-
metischer Produkte als auch fir innovative Produkte der Biotechnologiebranche.
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Waschbestandige bioaktive Chemiefasern

Ubertragungswege von Krankheitserregern auf Textilien unterbrechen
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Eine Reihe schwerer Krankheiten beim Menschen, wie Cholera, Typhus, AIDS und
SARS-CoV-2, werden durch pathogene Bakterien oder Viren verursacht. Textile
Materialien bieten auf Grund ihrer offenen Struktur und gro3en Oberflache die
Mdglichkeit der Anlagerung, des Wachstums und der Ubertragung von Mikro-
organismen. Bestiinden die Textilien aus bioaktiven, antimikrobiell wirkenden
Chemiefasern, kdnnten diese die Keime abtéten und die Ubertragungswege von
Krankheitserregern Uber textile Produkte damit unterbrechen. Die Wirksamkeit
solcher Systeme ist erwiesen, jedoch besteht noch Entwicklungsbedarf bei der
Beurteilung und Verbesserung der Waschbestandigkeit antibakterieller und antivi-
raler Textilien.

Das Projektteam mochte Funktionsfasersysteme entwickeln, optimieren und mit
bereits etablierten Wirkstoffsystemen vergleichen. Der Fokus liegt besonders auf
der Waschbestandigkeit und einer lang anhaltenden Wirksamkeit.

Vom Erfolg des Projektes kdnnten mittelstandische Unternehmen der Textilindu-
strie ebenso profitieren wie Klinikbetreiber, Priflabors, Maschinenhersteller und
Handelsunternehmen. Die Palette der Anwendungen reicht von Vliesstrukturen
fur Filtermasken und Raumluftfilter bis hin zu klassischen Krankenhaustextilien
(OP-Anzlge, Laborkittel, Sichtschutzvorhange, Handtlcher).

Weniger Verschleil3

Vermeidung des abrasiven VerschleiBes leitféhiger Fadenmaterialien beim Wirken
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Werden sensorische und leitfahige textile Flachen gewirkt, kommt es beim Ma-
schenbildungsprozess zu einer groBen mechanischen Beanspruchung der leitfa-
higen Fadenmaterialien. Hohe Zug- und Reibungsbelastung in den Nadeln fihren
zu Abrieb und zur Schadigung der leitfahigen Funktionsschicht des Fadens und an
den Wirkwerkzeugen.

Das hat negativen Einfluss auf die Produktsicherheit und birgt maschinen- sowie
arbeitsschutztechnische Risiken. Das Projektteam entwickelt ein Konzept, um den
Partikelabrieb leitfahiger Fadenmaterialien wahrend des Wirkens zu vermeiden.
Eine Moéglichkeit, die im Projekt betrachtet wird, ist es, die Oberflachenbeschaf-
fenheit der Nadeln zu verandern sowie die leitfahigen Faden mit Polymerschutz-
schichten zu versehen. Weiterhin wird die Produktzuverlassigkeit der hergestellten
elektronischen Textilien aufgrund der vermiedenen VerschleiBerscheinungen sehr
hoch sein.

Wird das erarbeitete Konzept umgesetzt, leistet es wesentliche Beitrage, um die
Menge an Ausschussware zu reduzieren und erhdht die Produktzuverlassigkeit.
Dies ermoglicht KMU, neue, innovative Produkte im Smart-Textiles-Markt mit ho-
hen Wachstumsraten einzufihren.
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Da geht dem Stoff ein Licht auf

Entwicklung elektronischer Garne mit Bauteilbestiickung
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Sensorik, Tastaturen oder LEDs auf Textilien sind inzwischen Stand der Technik.
Daflr werden elektrisch leitfahige Strukturen zum Beispiel auf das Gewebe aufge-
stickt und die notwendigen elektronischen Bauteile darauf kontaktiert. Besonders
fur groBflachige Anwendungen mit einer groBen Anzahl benétigter Bauelemente
gelangt diese Vorgehensweise allerdings schnell an technische Grenzen. Eine
interessante Alternative stellt die Bestlickung leitfahiger, fadenférmiger Materiali-
en mit den Bauteilen dar, bevor diese in die textile Flache integriert werden. Diese
Vorgehensweise steckt jedoch noch weitgehend in den Kinderschuhen.

Die Wissenschaftler entwickeln im Projekt eine automatisierte Bestlickungstech-
nologie zur Herstellung von Garnen mit elektronischen Funktionen. Die prinzipielle
Machbarkeit einer solchen Technologie wird am Beispiel einer textilen Flache mit
integrierten digital ansteuerbaren Leuchtdioden nachgewiesen. Anschlieend
werden die Anforderungen an geeignete Fadenmaterialien, notwendige Anpas-
sungen an die fadenverarbeitenden Maschinen sowie erganzende elektronische
Funktionalitaten erforscht. Der Aufbau textiler Flachen mit digital ansteuerbaren
Bildpunkten und die Herstellung Energie erzeugender Flachen durch den Einsatz
von Halbleiterbauelementen sind nur zwei Beispiele flr die Verwendung derartig
bestlickter fadenférmiger Materialien.

Sicherheit, die man horen kann.

Neues Kontrollverfahren fiir Hydrophobierungsprozesse
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Textile Dienstleister missen bei verschiedenen Arten persdnlicher Schutzausris-
tung (PSA) gewahrleisten, dass die Anforderungen an die Abweisung flUssiger
Stoffe erflllt sind. Daher erfolgt bei der Aufbereitung eine Nachhydrophobierung
solcher PSA mit FC-Polymeren. Hierbei muss eine gleichmaBige Ausrichtung der
Molekdile in der FC-Ausristung bzw. FC-Polymere erzielt werden.

Bisher existiert kein Eigenkontrollverfahren, das es textilen Dienstleistern ermég-
licht, die Qualitat der aufgebrachten FC-Ausristung prozessintegriert fir jedes
Textil zu Uberprifen. Ziel des Projekts ist ein Verfahren zur automatisierten Kon-
trolle des Hydrophobierungsprozesses, das auf der Detektion akustischer Wellen
beruht, die bei Anregung der FC-Ausristung mit geeigneter Strahlung entstehen
und sich in Abhangigkeit von der Qualitat der FC-Ausrlstung verstarken oder ab-
schwachen. Ein derartiges Verfahren ermdéglicht die automatisierte Aussortierung
von PSA mit Defektstellen.

Aufgrund der resultierenden Prozesssicherheit ist eine Aufbereitung von PSA

mit flussigkeitsabweisenden Eigenschaften unter textilschonenden Bedingungen
(geringere Temperatur, Alkalitat und Mechanik bei der Wasche; geringere Trock-
nungstemperaturen) moglich, so dass die Lebensdauer der hochwertigen Textilien
erhéht wird.
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Barrierewirkung von OP-Textilien priifen

Bei Virus Farbumschlag (Folge 1: Viren)
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Bei der Aufbereitung von Mehrweg OP-Textilien ist nach Inkrafttreten von ISO
20384 neben bestehenden Prifungen eine zusatzliche Prifung der Barrierewir-
kung gegen virale Erreger durchzufihren. Dieser Auftrag muss an externe mikro-
biologische Labore vergeben werden und verursacht hohe Kosten.

Im Forschungsvorhaben wird ein Schnelltest entwickelt, bei dem die Priifviren
durch gleichgroBe nanoskalige Virus-Surrogate ersetzt werden. Einzelne penet-
rierte Surrogate 16sen eine molekularbiologische Reaktion aus, die in Verbindung
mit zugesetzten Goldnanopartikeln innerhalb von 10 Minuten zu einem mit bloBem
Auge wahrnehmbaren Farbumschlag von rot nach blau fihrt.

Von den Ergebnissen profitieren primar textile Dienstleister (ca. 2 300 Betriebe,
vorwiegend KMU), die mit dem innovativen Schnelltest zur routinemafBigen Qua-
litdtssicherung und Produktfreigabe aufbereiteter OP-Textilien die Qualitat ihrer
Leistungen stark erhdhen kdnnen. Hersteller von OP-Textilien und Konfektionare
kénnen den Schnelltest zur Qualitatssicherung ihrer Produktionsprozesse einset-
zen. Prufmittelhersteller und Priflabore kdnnen die neuen Prifmittel produzieren
und vermarkten.

Elch-Test fiir OP-Textilien

Nicht mehr ganz dicht? (Folge 2: Bakterien)
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Bei der Aufbereitung von Mehrweg-OP-Textilien muss u. a. die Barrierewirkung
gegen Keimpenetration im nassen Zustand geprift werden. Die derzeit erfor-
derliche Prifung ist aufwandig und teuer und muss an externe Labore vergeben
werden.

Ziel des Projektes ist eine einfache Schnellmethode flr die Eigenkontrolle: Statt
Pruforganismen werden Mikropartikel verwendet. Durchdringen diese die Priif-
textilien, fihren sie zu Kettenreaktionen biochemischer Molekle. Diese 16sen
Uber verschiedene Zwischenschritte fir jeden Mikropartikel auf einer Flache von
ca. 1 Quadratmillimeter eine Fluoreszenz aus. Hierdurch entstehen hell leuchten-
de Bereiche, die einfach visuell ausgewertet werden kénnen.

Von den Ergebnissen des Forschungsvorhabens profitieren primar textile Dienst-
leister (2 300 Betriebe, vorwiegend KMU). Diese haben im Rahmen ihrer Quali-
tatsmanagementsysteme einen hohen Bedarf flr eine einfache Schnellmethode
zur Kontrolle aufbereiteter OP-Textilien.

Hersteller von OP-Textilien und Konfektionare kénnen die Methode zur Qualitats-

sicherung ihrer Produktionsprozesse einsetzen. Die Projektergebnisse flihren in
den genannten Unternehmen zu Kosteneinsparungen.
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Wasche, ick hor Dir trocknen

Kl-basierte Audioanalyse Trocknung
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Auf die Trocknung aufbereiteter Textilien entfallen derzeit bis zu 40 Prozent des
Warmeenergieeinsatzes einer Wascherei (90 Prozent des Gesamtenergieein-
satzes). Nach der mechanischen Entwasserung werden die Textilien thermisch
getrocknet. Dies erfolgt im Tumbler als »Volltrocknung« oder als »Vortrocknung«
fir Mangelwasche oder Formteile. Trocknungsprozesse in Tumblern sind derzeit
zeitgesteuert, so dass kein Sollwert fUr die Textilrestfeuchte vorgegeben werden
kann.Daher wird zur Vermeidung von Stockflecken derzeit haufig Gbertrocknet,
was zu Textilschadigung fihrt.

Ziel des Forschungsvorhabens ist die Regelung von Trocknungsprozessen durch
Erfassung der Textilrestfeuchte: Die Fall- und Abrollgerausche der Textilien im
Tumbler hangen von deren Gewicht und somit von deren Restfeuchte ab. Die
Fall- und Abrollgerdusche werden mit speziellen Mikrophonen erfasst, einer
Audioanalyse unterzogen und mit einem neuartigen kinstlichen neuronalen
Netzwerk ausgewertet.

Die neuartige Trocknungsprozessregelung ermdglicht neben der Vermeidung
von Textilschaden verkirzte Trocknungszeiten und somit Energieeinsparungen
und hoéheren Maschinendurchsatz. Von den Ergebnissen des Forschungsvorha-
bens profitieren ca. 2 300 textile Dienstleistungsbetriebe (vorwiegend KMU)
und Maschinenhersteller.

Keime nachweisen

Wenn Baume auf Bakterien wachsen.
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Zur einfacheren Uberwachung von Desinfektionsverfahren wurde in einem
IGF-Projekt ein innovatives Verfahren entwickelt: Magnetpartikel werden an
nachzuweisende Keime gebunden. Diese werden mit einem Magnetfeld erwarmt,
sodass die Keime mit einer Warmebildkamera sichtbar gemacht werden.

In einem Anschlussprojekt wird nun ein Verfahren entwickelt, um zukUnftig sogar
einzelne Keime erfassen zu kdnnen. Bestimmte Nukleinsduren (sog. Aptazyme mit
Initiatorfunktion) werden durch die Bindung an Keime aktiv und |6sen den Aufbau
baumartig verzweigter Netzwerke aus (sog. Magneto-Dendronen). Diese binden
dann sehr viele Magnetpartikel, die den einzelnen Keim besser sichtbar machen.

2 300 textilen Dienstleistern (vorwiegend KMU) wird ein Verfahren zur Bestim-
mung der Gesamtkeimzahl und zum Nachweis einzelner hygienerelevanter Keime
zur Verfligung gestellt. Dieses ist im Rahmen innerbetrieblicher Eigenkontrolle
ohne Fachkenntnisse durchfihr- und auswertbar.

Somit kann auf die Beauftragung externer Fachlabore zur Auswertung von End-
produktkontrollen verzichtet werden. Mikrobielle Kontaminationen auf Textilien
kénnen wesentlich schneller erkannt, ggf. nétige KorrekturmaBnahmen umgehend
eingeleitet und die Hygienesicherheit weiter optimiert werden.
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Tenside und Wasser wieder verwenden

Zuriickhaltend durchléssig
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Zur Entfernung apolarer Anschmutzungen (z. B. Ole, Fette) in wassrigen Reini-
gungsprozessen sind hohe Konzentrationen an Tensiden erforderlich. Diese wer-
den bei der Wasseraufbereitung mit praxistblichen Membranverfahren zusammen
mit dem Schmutz abgetrennt und anschlieBend entsorgt, da keine wirtschaftliche
Moglichkeit der Riickgewinnung besteht.

Hier konnten amphiphil funktionalisierte Membranen Abhilfe schaffen: An deren
Oberflache werden die Emulsionen in Schmutz und Reinigungsmittel-Tenside
gespalten. Im Gegensatz zu bisherigen Membranen sind die amphiphil funktiona-
lisierten Membranen nur fir apolare Schmutzkomponenten durchlassig. Tenside
und Wasser werden hingegen zurlickgehalten und kénnen in den Reinigungspro-

zess zurlickgefthrt werden.

Von den Ergebnissen des Vorhabens profitieren die ca. 2 300 textilen Dienstleis-
ter und Gber 23 000 Reinigungsdienstleister (alle vorwiegend KMU), denen ein
Verfahren zur selektiven Abtrennung emulgierter Schmutzkomponenten unter
Ruckgewinnung von Tensiden und Wasser zur Verfligung gestellt wird.

Damit lieBe sich beim Waschen mit Wasser eine effiziente Reinigung bei gleichzei-
tiger Ressourcenschonung (verringerter Chemikalien- und Frischwasserbedarf,

verklrzte Prozessdauer) erzielen.

Desinfektionswirkung einfach messen

Mit Spannung verfolgt

Ansprechpartner Institut

Stefanie Piornack
st.piornack@wfk.de
Telefon +49 21518210 110

Forschungseinrichtung/en

wfk - Cleaning Technology Institute e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2021

Laufzeit: 27 Monate
Férdersumme: 242 000 €

Projektbegleitender Ausschuss

Textile Dienstleister
Reinigungsdienstleister

Hersteller von Wasch- und Reinigungs-
chemikalien

Einrichtungen des Gesundheits- und
Sozialwesens

Hygieneinstitute und -beratung
Beratungsunternehmen

Der Erfolg von Desinfektionsprozessen (z. B. desinfizierenden Waschverfahren)
muss kontinuierlich Uberwacht werden. Hierzu werden derzeit mit speziellen Mik-
roorganismen kontaminierte Trager eingesetzt, deren Auswertung nur in Spezialla-
bors erfolgen kann und mehrere Tage erfordert.

Methoden zur Uberwachung der Desinfektionswirkung im Rahmen innerbetrieb-
licher Eigenkontrollen, die direkt vom Reinigungsdienstleister durchgeftihrt und
ausgewertet werden kdnnen und eine unmittelbare Bewertung der Desinfektions-
wirkung erlauben, sind nicht verfligbar.

Hier schafft das geplante Forschungsprojekt Abhilfe: Statt Mikroorganismen wer-
den neue biochemische Membranmodelle verwendet, die ohne Labor und ohne
Fachkenntnisse direkt vor Ort zur Eigenkontrolle eingesetzt und innerhalb weniger
Minuten ausgewertet werden kdnnen. Durch Anlegen einer Spannung wird ein
elektrisches Wechselfeld erzeugt, das intakte Membranmodelle polarisiert.

In Desinfektionsprozessen geschadigte Membranmodelle kénnen hingegen nicht

mehr polarisiert werden. Durch Messung der Polarisierung mittels sog. Impedanz-
messungen kann daher die Desinfektionswirkung quantitativ verfolgt werden.
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Enzyme gegen Mikroplastik

Schwer verdaulich? — Denkst'e!
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Derzeit werden rechtliche Vorgaben erarbeitet, um den Eintrag verschiedener
Arten von Mikroplastik in die Umwelt zu limitieren. Dies betrifft auch Polyacryla-
te, die eine wichtige Komponente von Wasch- und Reinigungsmitteln darstellen
und in hohem MaBe zu deren Performance beitragen. Polyacrylate sind zudem
Hauptbestandteil von Pflegebefilmungen fir elastische Bodenbelédge, die das An-
schmutz- und Reinigungsverhalten sowie die Lebensdauer der Beldge wesentlich
verbessern.

Im Forschungsvorhaben werden mikrobielle Gemeinschaften isoliert und Enzy-
me bzw. Enzymklassen identifiziert, die Polyacrylate abbauen kénnen. Um die
gewdinschte mikrobielle bzw. die enzymatische Degradation zu beschleunigen,
werden darlber hinaus Polyacrylate mit enzymatisch und/oder chemisch spalt-
baren Bindungen hergestellt. Dabei wird beriicksichtigt, wie wirkungsvoll die
identifizierten Enzyme sind.

Von den Forschungsergebnissen profitieren textile Dienstleister, Reinigungsdienst-
leister, Hersteller von Wasch- und Reinigungsmitteln, die Textilindustrie sowie
zahlreiche andere Branchen, die Polyacrylate in Produktionsprozessen bzw. in
ihren Produkten einsetzen.

Temperaturiiberwachung mit Schall

Livestream aus der Waschmaschine
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Damit der Waschvorgang eine desinfizierende Wirkung hat, ist eine bestimmte
Temperatur notwendig. Mit derzeit verflgbarer Sensorik lasst sich aber die Flot-
tentemperatur und nicht die Waschepostentemperatur exakt erfassen. Um sicher
zu gehen, dass alles desinifiziert ist, werden oft héhere Temperaturen und ldngere
Einwirkzeiten als eigentlich nétig eingestellt. Das treibt die Kosten in die Héhe.

Am wfk wurde bereits in einem Vorlauferprojekt (IGF 19489 N) ein textiler Tempe-
raturmonitor zur Erfassung der Waschepostentemperatur und ein Verfahren zur
Temperaturregelung wahrend des laufenden Waschprozesses entwickelt. Es lie
sich allerdings mittels RFID-Technik kein gleichmaBiger Datentransfer realisieren.

In diesem Forschungsvorhaben soll daher eine Moglichkeit entwickelt werden, die
erfasste Waschepostentemperatur mit Schallwellen zu Ubertragen. Diese werden
in unterschiedlichen Freqzuenzen in die Waschflotte gesendet. Jede Frequenzab-
folge soll dabei einer Bindrzahl entsprechen, die vom Prozessleitsystem in einen
Temperaturwert umgewandelt wird. Stérgerdusche werden mit einem zu entwi-
ckelnden Antischallfilter (kUnstlich erzeugtes Schallfeld) eliminiert.

Von den Projektergebnissen profitieren textile Dienstleister (ca. 2 300 Betriebe,
vorwiegend KMU) aufgrund des daraus resultierenden geringeren Energiever-
brauchs, langerer Textillebensdauer und erhéhten Maschinendurchsatzes. Ferner
kénnen Textilhersteller den Temperaturmonitor vermarkten.
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Kalt erwischt.

Keiminaktivierung mit dualresponsiven Katalysatoren
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In praxistblichen chemothermischen Desinfektionsverfahren werden Peroxover-
bindungen thermisch bei mindestens 60 °C aktiviert. Diese Verfahren eignen sich
aufgrund der Bildung textilschadigender Spitzenkonzentrationen an reaktiven
Sauerstoffspezies nicht zur textilschonenden Desinfektion hochwertiger Berufs-
kleidung (zum Beispiel Corporate Identity-Kleidung).

Daher werden dualresponsive Katalysatorsysteme entwickelt, die im alkalischen
Milieu der Waschflotte (Stimulus 1) kontinuierlich Katalysatoren freisetzen. Diese
beschleunigen die Generierung reaktiver Sauerstoffspezies aus Peroxoverbindun-
gen. Die Geschwindigkeit der Freisetzung steigt dabei mit sinkender Temperatur
(Stimulus 2).

Beim Einsatz derartiger Katalysatorsysteme lasst sich die Konzentration reaktiver
Sauerstoffspezies in der Flotte Uber den zur Desinfektion notwendigen Zeitraum
auf einem zur sicheren Abtétung von Keimen ausreichenden, aber konstant nied-
rigen Niveau halten, so dass auch bei niedrigen Temperaturen (zum Beispiel mit
kaltem Wasser) eine effiziente und schonende Desinfektion erzielt werden kann.

Die Lebensdauer hygienisch anspruchsvoller Kleidung wird somit erhdht und der
Energieverbrauch zur Aufbereitung verringert.

Twist and Shine

Enzymverstarkte Kontrolle der
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Wasser-Hygiene
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Bei einer desinfizierenden Aufbereitung von Textilien muss die mikrobiologische
Wasserqualitat in der letzten Spllphase der Trinkwasserverordnung entsprechen.
Damit soll verhindert werden, dass die Wasche am Ende der Aufbereitung wieder
mit Keimen verunreinigt wird. Daflr sind regelmaBige Kontrollen des Wassers not-
wendig. Da den textilen Dienstleistern derzeit keine Verfahren zur Eigenkontrolle
zur Verfligung stehen, erfolgen diese Kontrollen in externen Speziallaboren. Das
verursacht hohe Kosten und das Ergebnis liegt erst nach mehreren Tagen vor.

Hier schafft das geplante Forschungsprojekt Abhilfe: Mithilfe von Enzymen lassen
sich Keime aufsplren, wenn sie noch vorhanden sind. Die Keime enthalten ver-
schiedenste Enzyme. Bestimmte Enzyme sind charakteristisch fir einzelne Keime,
andere kommen in nahezu allen relevanten Keimen vor. Daher kénnen solche "In-
dikator"-Enzyme zur Identifizierung und Quantifizierung der vorhandenen Keime
genutzt werden. Hierzu werden die Indikator-Enzyme an mit Enzym-spezifischen
Bindungsstellen funktionalisierte Gold-Nanopartikel gebunden. Dabei erfolgt eine
Umfaltung (Twist) der Enzym-spezifischen Bindungsstellen. Bei Anregung mit
Laserlicht lassen sich die Enzyme — und damit die vorhandenen Keime — anhand
des entstehenden Streulichts detektieren.
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Flammschutz ohne Additive

Polypropylenfasern permanent vor Feuer schiitzen
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Brandschutzverordnungen, auch im Bereich Textil, werden stetig verscharft. Das
Interesse an flammgeschitzten Polymerfasern steigt aus diesem Grund stark an.
Im Fall von Polypropylen kommen derzeit hauptsachlich Additive zum Einsatz, die
das Material feuerfest machen. Diese filhren gemeinhin zu einer Verschlechterung
der Schmelzspinnbarkeit und der mechanischen Eigenschaften der Faser.

Im Projekt liegt der Fokus darauf, phosphorhaltige Flammschutzmittel mithilfe von
reaktiver Extrusion kovalent (chemisches Verfahren in der Kunststoffverarbeitung)
in die Polymerketten einzubinden. Die resultierenden Fasern sollen permanent
flammgeschitzt sein, wobei die mechanischen Eigenschaften des Polypropylens
im Vergleich zu additiviertem Polypropylen gesteigert werden sollen.

Zielgruppen sind Textilbetriebe sowie deren Abnehmer aus den Bereichen
Innenausstattung (Bodenlegware), Funktionskleidung (Outdoorkleidung) und
Technische Textilien etwa in der Bau- und Automobilindustrie. Die Projektergeb-
nisse ermdglichen den Unternehmen die Etablierung neuer Produkte auf Basis
von kostenglnstigem Polypropylen mit hervorragenden Eigenschaften und einer
permanenten flammhemmenden Wirkung.

3D-Druck mit Fasern

Additive Fertigung mit Fasern als Druckrohstoff

Ansprechpartner Institut

Dr. Erik Frank
erik.frank@ditf.de
Telefon +49 711 9340 133

Forschungseinrichtung/en

DITF Textilchemie

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.04.2020
Laufzeit: 30 Monate
Férdersumme: 223 416 €
IGF-Nr. 21163 N

Projektbegleitender Ausschuss

Dienes Apparatebau GmbH

Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH

Kumovis GmbH

Multec GmbH

Rokona Textilwerke GmbH
Schill+Seilacher GmbH

Schoeller GmbH & Co. KG

W. Zimmermann GmbH & Co. KG

Zschimmer & Schwarz GmbH & Co. KG

Labormuster aus PET-Garn gedruckt

Aktuell gangige Verfahren flr die additive Fertigung aus Polymeren sind zum
Beispiel FDM oder Lasersintern. Diese Methoden sind jedoch langsam und kos-
tenintensiv.

Durch den Einsatz von speziellen Multifilamentgarnen mit thermoplastischer
Mantelschicht als Druckmaterial kénnte ein erheblich schnellerer und kosten-
glnstigerer (auch Vielfarb-)Druck méglich werden. Durch die Endlosfaserver-
starkung der Bauteile ware eine sehr hohe mechanische Belastbarkeit gewahr-
leistet. Eine zusatzliche lokale Verstarkung ist durch den Einsatz von Carbon,
Aramid oder Glasfasern maglich.

Die angestrebten Ergebnisse werden zu einer nachhaltigen und individualisier-
baren Produktion von Kunststoffbauteilen fihren. Der FDM-Druck kann mit
verbesserten mechanischen Eigenschaften gegentber reiner Schmelzextrusion
Marktanteile gewinnen. Die héhere Produktivitat senkt die Kosten fir Kunststoff-
bauteile und verringert die Liicke zum Spritzguss.

Von den Projektergebnissen profitieren Faserverarbeiter, Hersteller von Techni-

schen Textilien, die Automobilindustrie, der Maschinenbau und der Heimtextili-
ensektor.
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Rain-retaining Living Wall

Nachverdichtung durch aktives Wassermanagement
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Im Sinne der baulichen Nachverdichtung in deutschen GroB- und Mittelstadten
kénnen vertikale Grinflachen ungenutzte, bestehende Wande gezielt funktiona-
lisieren.

Im Projekt soll ein innovatives Living-Wall-System entwickelt werden, das wesent-
liche Weichen flr eine erfolgreiche Nachverdichtung stellt. Zu erarbeitende hy-
draulische Textilstrukturen sowie textile Sensoren sollen eine intelligente Wasser-
fihrung und ein Oberflachenwassermanagement erméglichen. Okologische und
6konomische Bewertungen des Gesamtsystems schaffen die Rahmenbedingungen
flr den Einsatz.

Zusammen mit einem angestrebten Grinwert soll eine quantifizierbare Aus-
gleichsflache der Gebaudebegriinung erarbeitet werden, die als Bewertungs-
grundlage zur Standardisierung in Bauverordnungen gelten soll.

Ausgehend von Quartiersumgestaltungen und Umnutzungen ergeben sich in zehn
Jahren bis zu 25 000 Living Walls mit einer Flache von bis zu 725 000 m?. Gelingt
es, die Baugenehmigungsverfahren zu dndern, ist mit dramatisch hdheren Zahlen
zu rechnen.

Die rain-retaining Living Wall besteht zu 70 Prozent aus textilen Teilkomponenten.
Neben den Textilherstellern profitieren Systemanbieter, Bauunternehmer, Architek-
ten, Stadtplaner und GaLaBau-Unternehmen von den Ergebnissen.

Quality-Check fiir recycelte Fasern

Erforschung einer optimierten Prozesskette fiir eine nachhaltige Faseraufbereitung
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Quelle: www.altex.de/de/textil-recycling/produkte/aramidfasern-vliese-und-gewebe, Meta-Aramid

Wohin mit den Produktionsabfallen aus der Garn- und Flachenherstellung oder
mit Textilien am Ende ihres Lebens? Das ist die Frage, die sich vielen Produzenten
stellt. Das Materialspektrum reicht dabei von Baumwolle bis hin zu hochpreisigen
funktionalen Spezialfasern. Um aus Recyclingfasern nachhaltig verwertbare Garne
Zu spinnen, ist eine optimierte Prozesskette notwendig, an deren Anfang die sor-
tenreine Aufbereitung steht.

Im Projekt wird ein prozesstbergreifendes Wissen tber die Anforderungen und
Moglichkeiten einzelner Prozessschritte bei der Aufbereitung von textilen Abfallen
- sowohl fir Baumwolle als auch technische Fasern -, sowie eine vorhersehbare
Produkt- und Prozessqualitat ermittelt. Basis hierflr ist die Kenntnis der erreichten
Fasereigenschaften nach jedem Prozessschritt und deren Auswirkungen auf die
nachfolgenden Schritte.

Die Moéglichkeit, aus der ermittelten Recyclingfasergiite Schllsse beziglich der
daraus erzielbaren Garnqualitat zu ziehen, ist aus Nachhaltigkeitsgesichtspunkten
fUr Recyclingfaserproduzenten, Garn- und Flachenhersteller, aber auch fir Endan-
wender von steigendem Interesse und bietet konkrete Verkaufsargumente. Durch
den systematischen Analyseansatz wird damit der faserverarbeitenden Industrie
ein Instrument zur Produktionsplanung und Kalkulation zur Verfligung gestellt,
welches sich bis zum Endprodukt fortflihren Iasst.
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Verzweigungen automatisiert flechten

Multifunktions-Flechtring: komplexe Bauteile in nur einem Arbeitsgang
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Die A-, B- und C-Saulen im Auto, Rohrverbinder im Fahrradrahmen, Knotenpunk-
te von Stab-Tragwerken oder verzweigte Rohrleitungen zum Anschluss von Hz-/

Erdgastanks - Verschiedenste Bauteile basieren auf hochkomplexen Geometrien.
Bisher ist eine automatisierte Herstellung nicht zufriedenstellend.

Die DITF entwickeln im Projekt ein hoch variables Flechtringsystem, mit dem das
robotergestitzte, mehrmalige Umflechten von Kernen mit komplexen Geometrien
und praziser, reproduzierbarer Fadenablage in einem Arbeitsgang mdglich wird.
Der Flechtring soll sich an unterschiedlichste Kerngeometrien exakt anpassen und
so den erwiinschten konstant engen Abstand zum Kern gewahrleisten. Zusatzlich
wird ein automatisierter Flechtfaden-Offnungsmechanismus entwickelt, um auch
verzweigte Flechtkerne prazise umflechten zu kdnnen.

Die verbesserte Faserablage beim Flechten und die weitgehend kostensparende
Automatisierung des Flechtens resultiert in verbesserten mechanischen Eigen-
schaften, schafft durchgehende, effektive Prozessketten und eréffnet neue An-
wendungen. Die Hersteller von Bauteilen, geflochtenen Preforms und Flecht-Ma-
schinen-Hersteller fir Anwendungen in Mobilitat, Bauwesen, Maschinen- und
Anlagenbau sowie Sport und Freizeit kdnnen ihre Marktposition verbessern und
festigen.

Verbesserter Brandschutz

Basaltfasern in Keramikmatrix sind feuerbestandiger als Glasfasern
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Brande in Gebduden kdnnen verheerende Folgen haben. Durch konstruktiven
Brandschutz, angepasst an die verwendeten Baustoffe, wird beim Bau von Ge-
bduden darauf geachtet, die Entstehung bzw. Ausbreitung von Feuer und Rauch
weitestgehend zu unterbinden.

Wegen ihres Leichtbau- und Energiesparpotentials und sehr guten Ddmmeigen-
schaften werden im Bauwesen zunehmend auch Faserverbundwerkstoffe einge-
setzt, vor allem klassische Glasfaserverbunde.

Ein neuartiges Verbundmaterial aus einer Kombination von Basaltfasern (BF) mit
einer kalthartenden Keramikmatrix (CBPC) ist wesentlich feuerbestandiger als die
bisher eingesetzten Verbundwerkstoffe. Die DITF in Denkendorf forschen an einer
Herstellung von solchen BF/CBPC-Faserverbund-Profilen mit sehr guten mechani-
schen Eigenschaften mithilfe der kostenglnstigen Pultrusion ohne den Einsatz von
Lésemitteln und Additiven.

Textilunternehmen kdnnen damit verbesserte Produkte flr das Bauwesen in ihre
Angebotspalette aufnehmen. Die gewichtssparenden, energieeffizienten, hoch
feuerfesten Faserverbundwerkstoffe bieten auBerdem den Einstieg in ein noch
breiteres Anwendungsfeld in weiteren Branchen wie Infrastruktur und Transport-
wesen. Beispiele sind Fassaden, Brandschutzwande und -tren, Liftungs- und
Kabelkanale, Installationsschachte, Gefahrstofflagerung, Schiffsschottwande,
Saulen- und Tunnelverkleidungen fir Flucht- und Rettungswege sowie Innenver-
kleidungen in Flugzeugen.

87



Gelenke aus Faserverbiinden

Bewegliche Bauteile in 3D weben
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Institut fr Tragwerkskonstruktionen und Kon-

struktives Entwerfen (ITKE)

Férderung

Foérderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.08.2020
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 492 759 €
IGF-Nr. 21293 N

Projektbegleitender Ausschuss

Airbus Group Innovations, AUDI AG, Curt Bau-

er GmbH, DYNAmore GmbH, EAT GmbH
F. A. Kimpers GmbH & Co. KG
Gummiwerk KRAIBURG

haas cook zemmrich STUDIO2050, HOFTEX

IBENA Textilwerke GmbH, IPOMEA GmbH
Jan Knippers Ingenieure, Kempel GmbH
LASSO Ingeniergesellschaft

Lindauer DORNIER GmbH
Maschinenfabrik Lauffer

MHZ Hachtel GmbH & Co. KG

Ottobock SE & Co. KGaA

S-form Kunststofftechnik

TRANSSOLAR Energietechnik
WINGSANDMORE

AFBW — Allianz Faserbasierte Werkstoffe
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Neu entwickelte Mehrschicht-Materialverblinde ermdglichen die Integration loka-
ler Gelenkzonen in steife Faserverbundbauteile. Allerdings sind die Parameter zur
Einstellung der mechanischen Eigenschaften und der Dauerfestigkeit des Gelenks
bisher nicht ausreichend bestimmt.

Um bewegliche Bauteile mit hoher Lebensdauer zu produzieren, werden im
Projekt Materialprtfungen und Berechnungen angestellt. Damit sollen Prinzipi-

en entwickelt werden, wie FVK-Gelenke sinnvoll gestaltet werden kénnen. Die
3D-Webtechnologie bietet hier optimale Mdglichkeiten: Neben graduellen Materi-
allbergangen (kontinuierliche Verdnderung des Verbunds von einem Material zum
anderen) lasst diese Art der Produktion auch interlaminare Verbindungen (einen
schichtweisen Aufbau des Materials) zu.

Die Integration lokaler Gelenke in FVK-Bauteile er6ffnet neue Anwendungsfelder
flr den ressourcenschonenden Leichtbau im Bauwesen. Die mechanische Kom-
plexitat beweglicher Konstruktionen wird erheblich reduziert. Damit werden zum
Beispiel wartungsarme Verschattungssysteme fir komplexe Gebaudegeometrien
oder auch kurzfristige, temporare Bauten wie Zelte, Camps und Wohncontainer,
realisierbar. Andere Branchen werden ebenfalls profitieren: Aufgrund des geringen
Gewichts und Materialeinsatzes sind neuartige, nachhaltige Konstruktionen auch
fir Komponenten im Maschinenbau oder im Bereich Flugzeugbau, beispielsweise
Aeroshutter oder Flugelklappen, denkbar.

FVK kreislauffahig machen

Entwicklung von biologisch abbaubaren Beschichtungen, Membranen und Folien

Ansprechpartner Institut

Dr. Frank Gahr
frank.gaehr@ditf.de
Telefon +49 711 9340 132

Forschungseinrichtung/en

DITF Textilchemie
DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.08.2019
Laufzeit: 36 Monate
Foérdersumme: 424 060 €
IGF-Nr. 20784 N

Projektbegleitender Ausschuss

Archroma

CHT Germany
Covestro

Ettlin

Gore & Ass.
Hornschuch
Knopfsohn

Lenzing

Rettenmaier & S6hne
Rieker Druckveredlung
Schmitz-Werke
Verseidag
Zoeppritex

Textile Verbundmaterialien werden aufgrund ihrer zahlreichen Vorteile sehr haufig
in den unterschiedlichsten Anwendungsbereichen eingesetzt. Ihr Recycling ist
jedoch sehr komplex und kaum lésbar. Nachhaltige Ansatze zur Vermeidung von
Abfallen aus petrochemisch basierten Synthetics bzw. zur Generierung einer biolo-
gischen Abbaubarkeit haben jedoch hohe Prioritat.

Die Wissenschaftler der DITF wollen im Projekt modifizierte Beschichtungen und
Folien auf Basis nachwachsender Rohstoffe entwickeln, von denen eine gute
Bioabbaubarkeit zu erwarten ist. Die Forschungsarbeiten basieren auf AiF-Projek-
ten, in denen die Applikationsbedingungen und die vielversprechenden textilen
Eigenschaften entsprechender Beschichtungen und Membranen bereits unter-
sucht wurden.

Zielgruppen sind Textilausristungsbetriebe, Konfektionadre sowie deren Abnehmer
aus den Bereichen Funktions-/Schutzbekleidung, Technische Textilien sowie die
chemische Industrie. Die angestrebten Ergebnisse werden zu einer nachhaltigen
Weiterentwicklung bzw. Umgestaltung des Produktportfolios der Unternehmen
fUhren. In den Fokus genommen wird insbesondere die Erarbeitung einer um-
fassenden Strategie zur Produktgestaltung unter dem Gesichtspunkt rechtlicher
Vorgaben. Dies bedarf validierbarer Aussagen zur biologischen Abbaubarkeit.
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Neue Carbonfilamentgarne

Hohe Widerstandsfahigkeit macht neue Verarbeitungstechniken mdglich

Ansprechpartner Institut

Dr. Erik Frank
erik.frank@ditf.de
Telefon +49 7119340 133

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik
DITF Textilchemie

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.07.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 240 000 €
IGF-Nr. 21906 N

Projektbegleitender Ausschuss

Alterfil Nahfaden GmbH

Born GmbH

CHT Beitlich

Dralon gGmbH

Groz-Beckert KG

Gutermann GmbH

Hitexbau GmbH

Holzener Maschinenbau GmbH
Jorg Lederer GmbH

Konrad Busche GmbH & Co. KG
PFAFF Industriesysteme
Saertex GmbH

SGL Carbon SE

Textilchemie Petrie GmbH
Wacker Chemie AG

warmX GmbH
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Beschadigtes Carbonfilamentgarn

Carbonfilamentgarne sind fir Leichtbaustrukturen eine essentielle Grundlage.
Allerdings entstehen bei schlingenbildender Verarbeitung durch den Biegevor-
gang erhebliche Filamentschaden. Entsprechend ist man darauf beschrankt,
Techniken wie Legen, Weben oder Flechten zu nutzen.

Um alle textiltechnischen Verfahrensmaoglichkeiten in vollem Umfang ausschdpfen
zu kdnnen und damit neue Produkte zu generieren, muss die Biegesteifigkeit redu-
ziert bzw. die Bruchdehnung der Carbonfilamente erhéht werden. Es erschlieBen
sich dadurch neue Méglichkeiten:

* weitgehend schadigungsfreie Verarbeitung von Carbonfilamentgarnen
in textilen Verarbeitungsprozessen und damit effektivere Fasernutzung

* Generierung neuer Produkte durch erweiterte Prozessmoglichkeiten

* Steigerung der Prozess- und Produkteffizienz

© Gestaltung leistungsfahigerer Carbonkonstruktionen

* Erweiterung der geometrischen Gestaltungsmaoglichkeiten

Zielanwender sind vor allem Carbongarnhersteller und Hersteller von Faserver-
bundprodukten sowie carbonspezifischer Beschichtungsmaterialien und Avivagen.
Auch Bekleidungstextilien sollen grundsatzlich fir Carbonfasergarne erschlossen
werden.

Individuell 3D-gestrickt

Gestrickentwicklung digital und automatisiert

Ansprechpartner Institut

Dominik Surc
dominik.surc@ditf.de
Telefon +49 711 9340 278

Forschungseinrichtung/en

DITF Management Research

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.09.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €
IGF-Nr. 21996 N

Projektbegleitender Ausschuss

AFBW e. V.

Avalution GmbH

Born GmbH

BSN medical GmbH
Gesamtmasche e. V.
Groz-Beckert KG

Jorg Lederer GmbH

Karl Mayer Stoll Textilmaschinenfabrik GmbH
Merz Maschinenfabrik GmbH
Peter Muller GmbH

Sporlastic GmbH

VAUDE Sport GmbH & Co. KG
Vitra Patente AG

warmX GmbH

Ob Kompressionstextilien, Sitzbezlge flr Rollstihle oder Schuhoberstoffe - die
Kunden bendtigen immer komplexere Kombinationen von Materialien, Formen und
Designs. Die Anforderungen an die bendétigten Technischen Textilien sind entspre-
chend immer anspruchsvoller, die LosgréBen immer kleiner. Um auch zukinftig
wirtschaftlich und zu akzeptablen Marktpreisen produzieren zu kénnen, stehen
Unternehmen immer mehr unter Druck, auch die Produktentwicklung entspre-
chend zu automatisieren.

3D-flachgestrickte Produkte k&nnen aufgrund der Flexibilitat und Leistungsfahig-
keit der Maschinen in groBer Variantenvielfalt hergestellt werden. Der Weg vom
Modell zum Produkt ist jedoch gepragt von einem niedrigen Automatisierungs-
grad und vielen Wiederholungen zwischen Produktauslegung und Prototypenher-
stellung. Im Projekt soll ein neues Digitalisierungskonzept flr das Produktdesign
entwickelt werden: Anhand eines 3D-Kdérperscans oder einer CAD-Konstruktion
wird ein digitaler Zwilling des gestrickten Produkts algorithmisch generiert. Dieser
kann in einen Parametersatz zur direkten Herstellung auf einer Strickmaschine
Uberfihrt werden. Das Verfahren bertcksichtigt dabei den Produkttyp, das einge-
setzte Material und die Maschinenkonfiguration.

Ziel des Projekts ist die Entwicklung von Handlungsempfehlungen und Soft-
ware-Modulen auf Grundlage von Materialdaten und Maschinenparametern zur
Herstellung 3D-gestrickter Technischer Textilien. Von den Projektergebnissen
profitieren Maschenwarenhersteller und Maschinenbauer sowie Anbieter entspre-
chender Software-Lésungen. KMU sparen bis zu 90 Prozent der Entwicklungszeit
fUr individualisierte, gestrickte Produkte ein. 91



Elastische Garne effektiver verstricken

Virtuelle Auslegung von Elastangestricken mittels Prozesssimulation

Ansprechpartner Institut

Hermann Finckh
hermann.finckh@ditf.de
Telefon +49 711 9340 401

Forschungseinrichtung/en

DITF Textil- und Verfahrenstechnik

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 220 000 €
IGF-Nr. 21262 N

Projektbegleitender Ausschuss

warmX GmbH

H. Stoll AG & Co. KG

Groz-Beckert KG

Hugo Kern und Liebers GmbH & Co. KG
Jorg Lederer GmbH

JBF Maschinen GmbH

A. Mohr Technische Textilien GmbH
Karl Conzelmann GmbH & Co. KG
Neuenhauser Maschinenbau GmbH
Gutermann GmbH

Otto Textil GmbH

Born GmbH
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Elastangarne werden unter anderem flr die Herstellung von Kompressionsstrimp-
fen genutzt. Sie garantieren, dass sich diese perfekt an den Trager anpassen und
versprechen beste Therapiechancen - wenn sie passgenau produziert werden. Die
gewlinschten Dimensionen und mechanischen Eigenschaften sind jedoch von den
sehr komplexen Zusammenhdngen zwischen Garneigenschaften (Feinheit, Garns-
truktur, mechanisches Verhalten) und der Maschinenausstattung sowie deren Ein-
stellungen abhangig. Um diese vorab zu bestimmen, sind derzeit viele aufwandige
Vorversuche notwendig. Das ist sowohl zeit- als auch kostenintensiv.

Im Vorhaben wird fUr verschiedene Elastangarne auf Basis einer Prozesssimulation
der Maschenbildungsvorgang simuliert und daraus werden wiederum 3-dimensi-
onale Maschenmodelle entwickelt. Die mechanischen Eigenschaften der Gestricke
kénnen damit virtuell berechnet werden. Die neuen Mdglichkeiten bieten Energie-
sowie Kosteneinsparungen.

Die Ergebnisse des Projekts bilden die Basis flir eine neue Datenbank, mit deren
Hilfe der Entwicklungsaufwand neuer Produkte fur Stricker deutlich verkirzt wird.
Maschinenhersteller kénnen ihre Produkte ebenfalls optimieren und somit verbes-
serte Textilmaschinen und Strickwerkzeuge anbieten.

Kiihlende Textilien

Die Beschichtung blockiert Warmestrahlung, ohne den Raum zu verdunkeln.

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Mayer-Gall
mayer-gall@dtnw.de
Telefon +49 2151843 2015

Forschungseinrichtung/en

Deutsches Textilforschungszentrum
Nord-West gGmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.03.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 249173 €
IGF-Nr. 21726 N

Projektbegleitender Ausschuss

Argem GmbH

BLUCHER GmbH

CHT R. Beitlich GmbH

Eing Textilveredlung- und Handelsgesell-
schaft mbH & Co. KG

intecplan Integrierte technische Planung
GmbH

Junkers & Muller GmbH

Kreitz Architekten GmbH

Low and Bonar GmbH

Schmitz Textiles GmbH & Co. KG
Schneider Textilveredlung GmbH
Sottrop Textil GmbH & Co. KG

TAG Composites & Carpets GmbH
Verseidag Indutex GmbH

IVGT e. V.

FV Baustoffe und Bauteile flr vorgehdngte
und hinterliftete Fassaden e. V.

Membranen und Textilien sind beliebte Materialien im Leichtbau und gewinnen
immer noch an Bedeutung. Sie sind gut komprimierbar und bieten gestalterisch
groBe Freiheiten. State of the Art sind luftgeflllte Membrankissen, die allerdings
sehr raumfordernd sind und Ventilation bendtigen; teure, reflektierende Metallbe-
schichtungen oder auch Beschichtungen mit transparenten, leitfahigen Oxiden.
Ein Nachteil: Im Sommer kann es sehr heif3 werden, im Winter sehr kalt. Thermisch
isolierende Eigenschaften waren also ein weiterer Plus-Punkt.

In diesem Forschungsprojekt wird ein textiler Warmeschutz auf Basis von REACH-
konformen pordsen Polymeren und Silikapartikeln entwickelt. Die Hohlrdume in
der Polymerschicht streuen und reflektieren Strahlung im nahen und mittleren
IR-Bereich, was zu einer Temperaturreduktion des darunterliegenden Raumes
fuhrt. Da die eingesetzten Materialien durchlassig flr sichtbares Licht sind, wird
ein Verdunkelungseffekt umgangen. AuBerdem sind die Polymere witterungsbe-
standig.

Chemikalienhersteller erhalten eine einfache, energieeffiziente, I6semittelbasierte
Methode, um Substrate mit einem lichtdurchldssigen Warmeschutz auf Polymer-
basis auszurtsten. Damit wird es moglich sein, gdngige Technische Textilien in eta-
blierten Arbeitsschritten zu veredeln. Es gibt daflr beispielsweise Anwendungs-
moglichkeiten in der Outdoor- oder der Veranstaltungsbranche, wie zum Beispiel
Zelte und Gebdude aus oder mit Textilien.
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Textile Energiespeicher

Superkondensatoren aus Nano-C-Fasern

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Mayer-Gall
mayer-gall@dtnw.de
Telefon +49 2151843 2015

Forschungseinrichtung/en

Deutsches Textilforschungszentrum
Nord-West gGmbH

Hochschule Reutlingen, Fakultat
Textil & Design

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.02.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 487 692 €
IGF-Nr. 21731 N

Projektbegleitender Ausschuss

Textilausristung Pfand

Thorey Gera Textilveredlung
ALFA-ROTEC

SGL CARBON

Interactive Wear | Peterseim Beratung
pervormance international
Stottrop-Textil

ITP GmbH - Gesellschaft fur Intelligente
Textile Produkte| SmartTex-Netzwerk
Dralon | Freudenberg Technology Innovation
Helse Systementwicklung

Groz-Beckert KG

New Textile Technologies GmbH
MADEIRA Garnfabrik Rudolf Schmidt KG
Skeleton Technolgies GmbH
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Der Bereich der Smart Textiles/Wearables gilt als Wachstumsmarkt. Diese sind
immer von einer geeigneten Energieversorgung abhangig, die heute in der Regel
durch konventionelle Batterien/Akkus sichergestellt wird.

Grundsatzlich ist es moglich, textil-basierte Energiespeicher zu konzipieren, die
auf Carbon-Nanofaservliesen als Elektroden, Separatormembranen und geeigne-
ten Elektrolyten basieren.

Im Bereich Wearables sind diese ein wichtiger Schritt hin zu zunehmend elektrifi-
zierten und autonom fahrenden Automobilen. Denn flr Automobilhersteller ist das
geeignete Speichern/Bereitstellen von Strom eine der groBen Herausforderungen.

Durch den textilen Aufbau eines Superkondensators erhalt man flexible Energie-
speicher, die sich individuell fir unterschiedliche Anwendungen designen lassen.

Die Entwicklung dieser Energiespeicher ist fir viele deutsche textile KMU ein wich-
tiges Element, um die internationale Wettbewerbsfahigkeit zu erhalten und einen
bestehenden Wissensvorsprung weiter auszubauen.

Biobasierte Faserverbundwerkstoffe

Umweltfreundlichere, haftmittelfreie Produkte herstellen

Ansprechpartner Institut

Dr. Larisa Tsarkova
tsarkova@dtnw.de
Telefon +49 2151843 2016

Forschungseinrichtung/en

Deutsches Textilforschungszentrum
Nord-West gGmbH

Hochschule Bremen, Bionik-
Innovation-Center

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.05.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 457 288 €
IGF-Nr.: 21818 N

Projektbegleitender Ausschuss

Faser Veredlung Ténisvorst

VIS GmbH

Cordenka GmbH & Co. KG
Bond-Laminates GmbH

COATEMA Coating Machinery GmbH
3N Dienstleistungen GmbH
Greenboats GmbH

llsemann Automation

Invent Innovative Verbundwerkstoffe GmbH
SachsenLeinen GmbH
Schmitz-Werke GmbH + Co. KG
Verseidag-Indutex GmbH
Offentliche Prifstelle

Aus dkologisch nachhaltigen Grinden wird zukinftig die Gestaltung von hochleis-
tungsfahigen Faserverbundwerkstoffen aus biobasierten Materialien angestrebt.
Die Haftung zwischen den Komponenten ist aber bislang nur unter Zuhilfenahme
von gesundheitsschadlichen Chemikalien moglich.

Ziel des Vorhabens ist es einerseits, aus Regeneratcellulose oder Polymilchsaure
(PLA) sowie einer UV-transparenten Polyolefin-Matrix den biobasierten Komposit-
werkstoff zu entwickeln. Weiterhin soll eine direkte, photochemische Vernetzung
zwischen den Grenzflachen erreicht werden.

Der Ansatz soll eine ausreichende Faser-Matrix-Haftung ohne die Verwendung
von Haftmitteln und organischen Lésungsmitteln ermoglichen. Neuere bionische
Ansatze zur Verbesserung der Dadmpfung sind sogenannte gradierte Ubergéange
mit kontrolliertem Vernetzungsgrad zwischen hydrophilen Fasern und hydropho-
ben Matrixpolymeren.

KMU aus der mehrstufigen Wertschdpfungskette der Faserverbundwerkstoff-Her-
stellung sollen die im Rahmen des Projekts zu entwickelnden verfahrenstechni-
schen Ansatze effektiv und wirtschaftlich umsetzen kénnen. Sie sind damit in der
Lage, umweltfreundlichere Produkte anzubieten und ihre internationale Wettbe-
werbsposition zu verbessern.
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Besserer Flammschutz, weniger Rauch PhotoThinCoat

Organobor-basierte Flammschutzmittel fiir Faserverbiinde Vielseitige Funktionalisierung von Textilien
Ansprechpartner Institut Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Mayer-Gall Dr. Larisa Tsarkova

mayer-gall@dtnw.de tsarkova@dtnw.de

Telefon +49 2151843 2015 Telefon +49 2151843 2016
Forschungseinrichtung/en Forschungseinrichtung/en
Deutsches Textilforschungszentrum Deutsches Textilforschungszentrum Nord-
Nord-West gGmbH West gGmbH

Férderung Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF Férderprogramm: BMWi/IGF

Projektstart: 01.01.2021 Projektstart: 01.04.2020

Laufzeit: 24 Monate © Lanju Fotografie on Unsplash Laufzeit: 24 Monate

Foérdersumme: 393 073 € Fordersumme: 249 183 €

IGF-Nr. 21318 N IGF-Nr. 21143 N

Projektbegleitender Ausschuss Projektbegleitender Ausschuss

ABCR GmbH | Archroma Distribution & Ma- ABCR GmbH
nagement Germany Carl Meiser GmbH & Co. KG
Bartsch Konzept | Biowert Industrie GmbH Flammschutzanwendungen sollen nicht nur vor dem Feuer, sondern auch vor dem CHT Germany GmbH Funktionelle Beschichtungen verandern oft die mechanischen, haptischen und vi-
Bond-Laminates | CHT R. Beitlich Rauch schiitzen. Das gilt insbesondere fir den Objekt- und in vielen Mobilitatsbe- DTNW Offentliche Prifstelle GmbH suellen Eigenschaften von Textilfasern. Eine diinnere Funktionsschicht kénnte das
Continental, Division ContiTech | Cordenke reichen. E. J. Kluth GmbH & Co. KG verhindern und gleichzeitig weniger Beschichtungsmaterial erfordern.
Elastomer-Beschichtungen GmbH F.A. Kimpers GmbH & Co. KG
CTF2000 | DMT GmbH Borsaure und deren Salze sind hierflr sehr effektiv. Obwohl Bor ein Spurenele- Guetermann GmbH Weiterhin missen Ausristungsverfahren generell fir jeden Typ von Trdgerma-
Eing Textilveredlung und Handelsgesellschaft ment ist, sind sehr hohe Konzentrationen jedoch toxisch. Im Vorhaben soll diese Heraeus Noblelight GmbH terialien optimiert werden. Mit photoschaltbaren Molekulen, die mit allen Arten
GULEC Chemicals GmbH Problematik aufgegriffen und geldst werden. Eine Alternative zu Borsaure waren Laufenberg GmbH organischer Textilien reagieren, werden universelle, kontrolliert aufbringbare Aus-
green boots GmbH | IBENA Textilwerke Organo-Bor-Verbindungen mit Bor-Kohlenstoffbindung. Lefatex-Chemie GmbH ristungen entwickelt, die fest verankerte Schichten ausbilden. Vorarbeiten zeigen,
ICL Europe Codperatief U.A. Lindenfarb Textilveredlung dass Benzophenon-Derivate daflr besonders gut geeignet sind. Es werden aber
Invent GmbH, Junkers & Muller GmbH AuBerdem erweisen sich neue halogenfreie Ausriistungen oft als nur wenig be- MCAT GmbH noch weitere Verbindungen untersucht.
Lefatex Chemie GmbH standig und missen mit Spezialverfahren appliziert werden. Auch hierflr sollen NOVA Textil-Beschichtung GmbH
Lindenfarb Textilveredlung Julius Probst im Projekt Losungen entwickelt werden. Im besten Fall sind die neuen Systeme Schmitz-Werke GmbH & Co. KG Es entsteht ein universelles Beschichtungsverfahren, das sich fur alle Faserty-
Rofa Bekleidungswerk GmbH & Co. KG konventionell applizierbar. Stdwolle GmbH & Co. KG pen eignet und eine Vielfalt von Eigenschaften verleihen kann, z. B. wasser-/
Schmitz-Werke GmbH & Co. KG Textilchemie Dr. Petry GmbH schmutzabweisend, antimikrobiell oder flammhemmend. Auch die Herstellung von
Stottrop-Textil GmbH Etablierte halogenbasierte Flammschutzausristungen missen ersetzt werden und Thorey Gera Textilveredlung GmbH entsprechenden Mustern ist méglich.

die Flammschutzanforderungen an Textilien steigen. Daher ist die Nachfrage nach

solchen Alternativen groB. Wenn alle Projektziele erreicht werden, haben KMU im Profitieren werden unter anderem Textilausriistungsbetriebe (Schutz-/Funktions-

internationalen Vergleich einen groBen Wettbewerbsvorteil. bekleidung, Technische Textilien) oder die chemische Industrie. Die Entwicklung

von funktionellen Veredlungen und deren Formulierungen sowie entsprechende
Anwendungen werden einfacher. Energie wird gespart. Auch ist es moglich, ver-
schiedene Funktionen an unterschiedlichen Stellen des Textils zu erreichen.
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Saureschutzmantel

Wir machen Mikroorganismen sauer!

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Mayer-Gall
mayer-gall@dtnw.de
Telefon +49 2151843 2015

Forschungseinrichtung/en

Deutsches Textilforschungszentrum
Nord-West gGmbH

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2019
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 245 000 €
IGF-Nr. 20371N

Projektbegleitender Ausschuss

Alberdingk Boley GmbH | Bartsch Konzept
Asix Teppichboden Trockenreinigungen GmbH
Urologische Gemeinschaftspraxis Bikers
Kammerling Marin Rutten Spoerl | C. F. Weber
GmbH | CHT R. Beitlich GmbH | Carpet Cleaner
Industrie CCl GmbH | Velener Textil GmbH |
Mavig GmbH | Emil Deiss KG GmbH & Co. |

Gfl — Gesellschaft fir Innenraumhygiene mbH
| Zollner Heimtextil GmbH | Grenzlandfarberei
GmbH | HCH Kettelhack GmbH & Co. KG
Bundesamt fir Ausrlstung, Informationstech-
nik und Nutzung der Bundeswehr | Kréner &
Schlikker GmbH | Leder Brinkmann GmbH
Low & Bonar Group | Orthopéadie Schuhtech-
nik Simon Bausdorf | ROMA KG | Ruess GmbH
MVZ-MediaVita Praxis flr Physikalische und
Rehabilitative Medizin am St. Bernhard-Hos-
pital
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Die menschliche Haut ist nicht nur eine mechanische Barriere gegen die Umwelt,
sondern weist auch einige wirksame Abwehrmechanismen gegen Krankheits-
erreger auf. Ein leicht saurer physiologischer pH-Wert von etwa 4,0 - 6,0 wird
als geeignete Umgebung flir kommensale Mikroorganismen (MO - Organismen,
die beim Menschen zur Normalflora zahlen) aufrechterhalten. Sie sorgen dafir,
dass die Hautflora nicht ins Ungleichgewicht gerat, also flr ein vor schadigenden
Organismen schitzendes Milieu. Bereits ein pH-Wert von etwa 4 schafft eine
Umgebung, die viele schadliche Bakterien und Pilze abtdtet sowie einige Viren
inaktiviert.

In diesem Forschungsprojekt wird ein Textilveredlungsverfahren auf Sol-Gel-
Basis entwickelt, bei dem Polyoxometalate als immobilisierte, saure Katalysato-
ren verwendet werden, um Textilien mit einer hautneutralen pH-Beschichtung
auszurasten.

Die gewiinschte antimikrobielle Wirkung ist unspezifisch, wirkt also nicht nur
gegen bestimmte Arten von Mikroben und permanent. Die damit ausgerUsteten
Textilien kénnen in einem breiten Anwendungsfeld, zum Beispiel auf klinischen
Textilien, Arbeits- und Sportbekleidung genutzt werden. Antimikrobiell ausge-
ristete Textilien helfen, sowohl das Infektionsrisiko des Tragers zu reduzieren, als
auch die Aus- und Weiterverbreitung von Mikroorganismen einzuschranken.

Polymerfasern recyceln

Vom gemischten Gewebe liber den Rohstoff zum neuen Qualitatsprodukt

Ansprechpartner Institut

Dr. Thomas Mayer-Gall
mayer-gall@dtnw.de
Telefon +49 2151843 2015

Forschungseinrichtung/en

Deutsches Textilforschungszentrum Nord-
West gGmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2020
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 249 731 €
IGF-Nr. 285 EN

Projektbegleitender Ausschuss

ALFA Rotec GmbH

Bartsch Konzept (GbR)

Dralon GmbH

Gneuss Kunststofftechnik GmbH
Kelheim Fibres GmbH

PHP Fibres GmbH

Rofa Bekleidungswer GmbH & Co. KG
TAG Composites & Carpets KG
Textilausristung Pfand GmbH
TOUCAN-T Carpet Manufacture GmbH
TWD Fibres GmbH

Heimtex e. V.

IVGT e. V.

Produkte aus Polymeren, die am Ende ihrer Nutzungszeit angekommen sind sowie
Produktionsverschnitte sollen in den Stoffkreislauf zurlick gefthrt und weiterhin
als Rohstoffe in der Textilindustrie genutzt werden kénnen. Ein vielversprechender
Ansatz hierfir ist das |6semittelbasierte Recycling.

Im Projekt soll ein solches Verfahren in Kooperation mit Centexbel und der Univer-
sitat Ghent entwickelt und optimiert werden. Mithilfe von ionischen Flussigkeiten,
biobasierten und stark eutektischen Lésemitteln (diese haben dhnliche Eigen-
schaften, wie die ionischen und biobasierten, sind jedoch wesentlich giinstiger in
der Herstellung) werden die polymeren Fasern aus textilen Abféallen und Verschnit-
ten herausgeldst, aber nicht depolymerisiert (die Polymere bleiben erhalten, die
Fasern jedoch nicht). Der textilen Wertschopfungskette werden damit neuwertige
Rohstoffe zur Verfligung gestellt. Die geldsten Polymere werden anschlieBend
durch Nass- und Schmelzspinnverfahren oder durch Additivierung in der Kunststof-
fextrusion zu neuen Produkten verarbeitet.

Das Projektteam wird sich darauf konzentrieren, diese Verfahren fir Hochleis-
tungspolymere und Mischtextilien, welche in der Heimtextil-, Bekleidungs- und
Schutzkleidungsindustrie verwendet werden, zu entwickeln. Der Nutzerkreis um-
fasst die KMU der produzierenden textilen Wertschépfungskette, deren Produkte
dem lI6semittelbasierten Recycling zugefihrt werden kénnen.
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Magnetisch heizbare Hohlfasern

Wasser einfangen mit effizientem, lokalem Energieeintrag

Ansprechpartner Institut

Maik Tepper
tepper@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418047 886

Forschungseinrichtung/en
DWI — Leibniz-Institut far
Interaktive Materialien e. V.
Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 248 470 €

IGF-Nr. 21583 N

Projektbegleitender Ausschuss

BEKO Technologies GmbH
FURTHResearch GmbH & Co. KG

Poromembrane GmbH Um Wasser aus Gasstrémen zu entfernen, nutzen wir Hohlfasern mit Adsor-
ReiCat GmbH benspartikeln. Die Adsorbenspartikel entziehen dem Gas das Wasser durch Ad-
STEP Consulting sorption. Um das Wasser wieder mittels Desorption abzugeben und neues Wasser

Karl Kifner GmbH & Co. KG
CUT Membrane Technology GmbH

aufnehmen zu kdnnen, wird das Adsorbens erhitzt. Bisher wird viel Energie auf die
nicht zielgerichtete Erhitzung des gesamten Systems verwandt. Dieses Vorgehen
ist weder nachhaltig noch kostengtinstig.

Im Projekt wird eine Hohlfaser entwickelt, die aus einer Polymermatrix mit einge-
betteten magnetischen Nanopartikeln und Adsorbenspartikeln besteht. Durch eine
auBen an der Faser befindliche Spule entsteht ein magnetisches Wechselfeld, wel-
ches die Nanopartikel mit wenig Energieeintrag gezielt induktiv erhitzt. Dadurch
entsteht ein kontinuierlicher Adsorptionszyklus, bei dem die Zielkomponente auf-
genommen und abgegeben wird und so aus dem Gasstrom entfernt werden kann.

Die einfache Integration der Forschungsergebnisse in herkdmmliche Prozesse,
insbesondere mit Blick auf die Faserherstellung steht im Vordergrund der Projek-
tarbeit. Die Technologie ist skalierbar fur kleine dezentrale und groBe integrierte
Systeme. Hohlfaserherstellern bietet sich hier ein neuer Markt, mit dem sie ihre
Wettbewerbsposition weltweit verbessern kdnnen. Branchentbergreifend profitie-
ren Endanwender von einer Effizienzsteigerung und Ressourcenschonung.
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Kl zur Identifizierung von Tierhaaren

Digitalisierung der Musteranalyse entlarvt Falschungen

Ansprechpartner Institut

Dr. Juliana Kurniadi
kurniadi@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 319

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut far
Interaktive Materialien e. V.
Lehrstuhl far Bildverarbeitung der
RWTH Aachen (LfB)

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 461959 €
IGF-Nr. 21376 N

Projektbegleitender Ausschuss

Tuchfabrik Willy Schmitz GmbH & Co. KG Textilien aus edlen Tierhaaren sind sehr hochpreisig und oftmals von Falschungen
The Woolmark Company betroffen. Bisher gibt es keine Methode, um Tierhaare objektiv und auch nach
Wollimport GmbH & Co. KG chemischen Behandlungen einwandfrei zu identifizieren.

Wollmihle Funke GbR

Friseurgutachter Ingo Wertenbruch Deshalb soll eine Standardmethode zur Identifikation von Tierhaaren basierend
Scholler GmbH & Co. KG auf der automatisierten Analyse von licht- oder rasterelektronen-mikroskopischen
EAGLE Products Textil GmbH (REM) Bildern entwickelt werden. Eine Toolbox extrahiert basierend auf bestehen-
Hohenstein Laboratories GmbH & Co. KG den Definitionen die Parameter zur Identifikation des Tierhaartyps und pruft ihre

Pixargus GmbH | Dialog Textilbekleidung e. V.  Eignung mittels Machine Learning.

BASF Personal Care & Nutrtion GmbH

Wagenfelder Spinnereien GmbH Nutzer sind mittelstandisch gepragte Betriebe im Bereich Garn-, Strick- und Gewe-

Sudwolle Group beherstellung, Veredlung, Konfektion und Handel, die in hochwertige und hoch-

Furthresearch GmbH & Co. KG preisige Woll- und Kaschmir-Textilien der Sparten Mode, Bekleidung und Heimtex-

Falke KGaA | Pascuali e. K. tilien involviert sind.

Rieswick & Partner GmbH
Durch eine erfolgreiche, falschungsresistente Tierhaaridentifikation werden
Falschungen aufgedeckt und dadurch in Zukunft seltener. Damit verbundene
Imageverluste und nachgelagerte Kosten bei erst riickwirkender Falschungserken-
nung kdnnen vermieden werden. Die Bearbeitung des Vorhabens erfolgt in enger
Zusammenarbeit mit Verbanden und Betrieben aus diesen Branchen.
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ProSwabs - effizientes Tupfersystem

Exakte Labordiagnostik und nachfolgend gezielte Antibiose/Desinfektion

Ansprechpartner Institut

Dr. Elisabeth Heine
heine@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 348

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut flr
Interaktive Materialien e. V.
Forschungsinstitut fir Textil und
Bekleidung, HS Niederrhein

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 30 Monate
Férdersumme: 439 710 €
IGF-Nr. 21549 N

Projektbegleitender Ausschuss

amfora health care GmbH

delphi Lebensmittelsicherheit GmbH
DGKK Dienstleistung GmbH
Freudenberg Home & Cleaning Solutions
GmbH

HYBETA GmbH

LCL biokey GmbH

NANOVAL GmbH & Co. KG

P. Glatzeder GmbH

RAUMEDIC AG

Inst.f.Med. Mikrobiologie, Virologie und Hygie-

ne, Universitatsmedizin Rostock
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Die prazise Diagnostik pathogener Keime im Krankenhaus ermdglicht eine spe-
zifische Medikation, unterbindet deren Verbreitung und tragt dazu bei, Kosten
einzusparen.

Gezielte Antibiose oder Desinfektion gelingt jedoch nur, wenn diese bei der Probe-

nahme erfasst und wahrend des Transports lebensféhig bzw. nachweisbar erhalten

werden, damit sie im Labor sicher identifiziert werden kénnen. Die Effizienz derzeit

verflugbarer Tupfer hangt jedoch von Faktoren wie Material, Bakterienart und
Handhabung ab.

Im Projekt werden Tupfer entwickelt, die auf (Super-)Mikrofasern basieren, bei
denen die Fasern dochtahnlich in eine Richtung ausgerichtet sind. Die Probenah-
me erfolgt Gber den Kapillaritatseffekt und ist so effizient, dass Aufnahme und
Abgabe der Pathogene optimiert sind.

In vielen Bereichen im Gesundheitswesen werden Tupfer in groBer Zahl eingesetzt:

DNA-Tests, Beurteilung von Wunden, Vorsorge, Hygieneabstrich von Oberflachen
etc. Der Textilindustrie wird mit den effizienteren Tupfern ein durch die demografi-
sche Entwicklung wachsender Markt weiter erschlossen.

Anti-lcing biobasiert

Funktionale Polymer-Mikrogele fiir eisabweisende Textilbeschichtungen

Ansprechpartner Institut

Dr. Robert Kaufmann
kaufmann@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 324

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut fur
Interaktive Materialien e. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.03.2021
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 242 778 €
IGF-Nr. 21728 N

Projektbegleitender Ausschuss

Der griine Punkt Duales System D GmbH
M. Franzreb & Séhne OHG
Polymaterials AG

Siegener Planen Manufaktur
Tophoven GmbH

Brenner & Bothe GbR

Gilles Planen GmbH

HALTEC Hallensysteme GmbH
Jobman Workwear GmbH

PPE Stores GmbH

engelbert strauss GmbH & Co. KG
Wistatex GmbH

Sonnen-& Wetterschutztechnik Gotz

Multifunktionale Textilien werden durch den stark wachsenden Anteil an spezia-
lisierten Anwendungen nicht nur immer wichtiger, sie sollen aufgrund des ge-
steigerten 6kologischen Bewusstseins vor allem auch umweltvertraglich und
nachhaltig sein. Klassische eisabweisende Textilbeschichtungsmaterialien wie z. B.
Polyfluorcarbone erflllen diesen Anspruch nicht.

Im angestrebten Projekt werden biokompatible Mikrogele entwickelt, die sich flexi-
bel an das jeweilige Textil anpassen kénnen und ultradiinne Polymerbeschichtun-
gen ausbilden. Durch die Gelbeschichtung sowie die Ausbildung eines Nanometer
dinnen Wasserfilms wird auf der Textiloberflache der Gefrierpunkt des Wassers
abgesenkt und entfaltet dadurch eine eisabweisende Wirkung.

Diese Beschichtungs-Technologie wird es vor allem Herstellern von Sport- und
Arbeitskleidung sowie LKW-Planen oder Fassadenelementen ermdglichen, neue
und rentable Produktionsprozesse flr eisabweisende Textilien zu etablieren.

Vor allem durch die 6kologische Vertraglichkeit und Funktionalitat der neuen
Mikrogel-basierten Beschichtungen kénnen sich deutsche KMUs vom Massen-
markt, welcher primar durch asiatische Firmen dominiert wird, absetzen und neue
Marktsegmente einnehmen.
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Gewebeverwachsungen verhindern

Innovative biokompatible, 2-Schichten-Anti-Adhdsionsmaterialien

Ansprechpartner Institut

Prof. Dr. Laura De Laporte
delaporte@dwi.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 309

Forschungseinrichtung/en

DWI — Leibniz-Institut fir Interaktive
Materialien e. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.06.2020
Laufzeit: 28 Monate
Foérdersumme: 220 000 €
IGF-Nr. 21129 N

Projektbegleitender Ausschuss

CHT Beitlich GmbH

Erich Huber GmbH

Eurofins Professional Scientific Services
FEG Textiltechnik mbH

inpac Medizintechnik GmbH

Iris Biotech GmbH

JeNaCell GmbH

Lapharm GmbH/CS-Diagnostics
Resorba Medizintechnik GmbH
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Bei bis zu 95 Prozent aller Patienten verwachsen nach einer OP betroffene Organe
und angrenzendes Gewebe im Zuge des Heilungsprozesses. Dies fihrt zu einer
starken Einschrankung der Lebensqualitat und ist eine enorme finanzielle Lang-
zeitbelastung fUr das Gesundheitssystem.

Einschichtige antiadhasive Materialien als temporéare Barriere haben sich zur pra-
ventiven Behandlung etabliert. Diese weisen jedoch erhebliche Schwachen bezig-
lich Flexibilitat, Haltbarkeit, Funktionalitat oder Handhabbarkeit auf. MaBgeschnei-
derte elektrogesponnene Zweischichtenmaterialien basierend auf funktionalen
Hydrogelfasern (vernetzten PEG-Sternpolymeren) verbessern die post-operative
Wundheilung und Genesung des Patienten in dieser Hinsicht.

Wahrend die Adhasionsschicht des Produktes am geschadigten Gewebe anhaftet,
halt die gegentiberliegende Seite gesundes Gewebe auf Abstand und agiert als
physische und resorbierbare Barriere. Das Elektrospinnverfahren ist einfach hand-
habbar, kostenglinstig sowie skalierbar und das Zweischichtenprodukt in wenigen
Spinnschritten verflgbar.

Bionisch inspirierte Protektoren

Flissigkeitsgefiillte Hohlfasern dampfen besser

Ansprechpartner Institut

Lena Kdlsch
koelsch@faserinstitut.de
Telefon +49 421 2185 9667

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.03.2021
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 215 653 €
IGF-Nr. 21633 N

Projektbegleitender Ausschuss

ADVANSA GmbH

Comazo GmbH & Co. KG

F.A. Kimpers GmbH & Co. KG

Gebr. Réders AG

H. Hecking S6hne GmbH & Co. KG
MAILINGER innovative fiber solutions GmbH
Strehl GmbH & Co. KG

Technitex Sachsen GmbH

The FilamentFactory GmbH

IVGT e. V.

Korpernahe Protektoren im Sport- oder Medizinbereich schiitzen vor Verletzun-
gen. Flexible Materialien wie Gele, Schdume oder Abstandstextilien, die in diesen
Produkten haufig verwendet werden, nehmen jedoch nur wenig Energie auf. Um
StdBe trotzdem wirkungsvoll dampfen zu kdnnen, mussen sie daher relativ dick
sein und sind gegebenenfalls entsprechend unkomfortabel. Auch die Integration
der Materialien in die Produkte ist manchmal schwer.

Im Projekt werden mit FlUssigkeit geflllte Hohlfasern entwickelt, die Energie
wesentlich besser absorbieren und somit die stoBdampfenden Eigenschaften von
Funktionstextilien verbessern. Bionisches Vorbild ist die Schale von Pampelmusen.

Die Hohlfasern werden im Schmelzspinnverfahren hergestellt und direkt im Pro-
zess mit der FlUssigkeit gefullt. Daraus entsteht ein neues flexibles Funktionstextil
mit stoBdampfenden Eigenschaften. Das textile Dampfungssystem kann eine
hdhere auf die Materialdicke bezogene Energieabsorption erreichen, wodurch
Material eingespart wird. Durch die textile Struktur kann das Dampfungsmaterial
auBerdem viel einfacher in bereits bestehende Produkte integriert werden.

Hersteller von Produkten im Bereich der Sport-Orthopéadie oder in der Alten- und
Krankenpflege kénnen durch die Verbesserung des Tragekomforts qualitativ hoch-
wertigere Produkte anbieten. Durch die Einsparung des Materials, wird auch der
notwendigen Ressourcenschonung Rechnung getragen. Die Anbieter kdnnen auch
ihre aktuellen Produkte mit der Entwicklung einfach aufwerten.
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Gestarkte Verbindungen

Lokale Textilverstarkungen fiir Pultrusionsprofile im Herstellungsprozess integrieren

Ansprechpartner Institut

Christoph Heimbucher
heimbucher@faserinstitut.de
Telefon +49 4212185 9681

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.12.2020
Laufzeit: 28 Monate
Férdersumme: 227 173 €
IGF-Nr. 21238 N

Projektbegleitender Ausschuss

Broetje-Automation GmbH

Digel Sticktech GmbH u. Co. KG
Fibre & Foam GmbH

Gustav Gerster GmbH & Co. KG

Glth & Wolf GmbH

JH VOM BAUR SOHN GmbH & Co. KG
OKE Group GmbH

Apparatebau H. Wolfl GmbH

ZF Friedrichshafen AG

ZSK Stickmaschinen GmbH
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© FIBRE

Unidirektional verstarkte Faserverbundprofile lassen sich mit dem Pultrusionsver-
fahren hochwirtschaftlich herstellen und finden in zahlreichen Leichtbau-Produk-
ten wie Rotorblattkomponenten, Tragwerkskonstruktionen oder Sportprodukten
Anwendung. Eine etablierte Fligemethode ist das Durchbohren verschiedener
Komponenten, um sie an dieser Stelle zu verbinden. Dabei wird jedoch die Struk-
tur geschwacht. Dem kann man nur mit einer Uberdimensionierung des Profils
entgegen wirken.

Wird die Verstarkung jedoch in Form von textilen Patches direkt im Herstellungs-
prozess in das Profil eingebracht, kdnnen die Einsatzmdglichkeiten mit Blick auf
leichtbaugerechten Materialeinsatz und etablierte Fiigemethoden stark verbessert
und ausgebaut werden. Es entstehen neue Auslegungsrichtlinien fir geeignete
Verstarkungsstrukturen und Prototypenprofile mit kontinuierlichen lokalen Ver-
starkungen.

Durch universell gestaltete Profilvarianten kdnnen Produktbaukasten flr verschie-
dene Anwendungen entwickelt werden. Dadurch ergeben sich neue Einsatzmoég-
lichkeiten fur das effiziente Pultrusionsverfahren. Metallische Bauweisen kdnnen
durch FV-Losungen ersetzt werden, wodurch sich Nutzlast, Steifigkeit, Langlebig-
keit, Korrosionsbestandigkeit, etc. erhéhen. Anwender der neuen Technologie sind
textile Verarbeiter (z. B. TFP-Stickereien, Bandweber), Pultrudeure, Anlagen- und
Sondermaschinenbauer. Fir diese Zielgruppen erschlieBen sich neue Absatzmark-
te fir hochwertige, maBgeschneiderte Textilien.

Sandwichplatten vertikal vernahen

Belastbarer und leichter durch optimierte textile Verstarkung

Ansprechpartner Institut

Markus Geiger
geiger@faserinstitut.de
Telefon +49 4212185 9670

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.09.2021
Laufzeit: 2 Jahre
Férdersumme: 225 000 €
IGF-Nr. 21974 N

Projektbegleitender Ausschuss

3D CONTECH GmbH & Co. KG
Complex Fiber Structures GmbH
Digel Sticktech GmbH & Co. KG
Evonik Resource Efficiency GmbH
FAUN Umwelttechnik GmbH & Co. KG
Fibretech Composites GmbH
Groz-Beckert KG

Heino llsemann GmbH

Hyconnect GmbH

Schrauben Betzer GmbH & Co. KG
ZSK Stickmaschinen GmbH

Sandwichmaterialien werden beispielsweise als Seitenwande, FuBbdden oder flr
die Interieur-Ausstattung unter anderem in Wohnmobilen, Yachten und Bahnfahr-
zeugen eingesetzt. Sie weisen jedoch oft eine geringe Belastbarkeit in Z-Richtung
auf. Dadurch sind Delaminationen méglich und die Lasteinleitung ist aufwandig
und fehleranfallig.

Im Projekt werden Sandwichplatten mit einer Verstarkung in Z-Richtung und
optimierten Lasteinleitungsbereichen sowie eine entsprechende Fertigungstechnik
entwickelt. FUr die Z-Verstarkung werden Kernmaterial und Decklagen vernaht.
Dadurch kann ein héherer Widerstand gegeniber Druckbelastungen erreicht
werden.

Die Lasteinleitungsbereiche werden aus Endlosfasern aufgestickt und anschlie-
Bend mittels Vakuuminfusion durchtrankt. Durch diese Optimierung kénnen Inserts
einfach und gewichtssparend integriert werden. Diese werden zur Befestigung
weiterer Strukturen verwendet und weisen eine hohe Lochleibungsfestigkeit auf.

Von den verbesserten Produkten profitieren branchenibergreifend Hersteller von

Technischen Textilien, Textilverarbeitungsbetriebe sowie Anbieter von Endproduk-
ten im Mobilitatsbereich.
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Optimal impragniert?

Digitalisierung: mit minimalem Versuchsaufwand die Durchlassigkeit bestimmen

Ansprechpartner Institut

David Droste
droste@faserinstitut.de
Telefon +49 4212185 9677

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 2022

Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €
IGF-Nr. 22174 N

Projektbegleitender Ausschuss

3D ICOM GmbH & Co. KG
Broetje-Automation GmbH

CTC GmbH

fibretech composites GmbH
Geradts GmbH

Hexion GmbH

InFactory Solutions GmbH
Ktmpers Composites GmbH & Co. KG
Math2Market GmbH

SAERTEX GmbH & Co. KG
Textechno H. Stein GmbH & Co. KG
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Polymermatrix-FVK werden als Hochleistungsverbundwerkstoffe haufig in der
Luft- und Raumfahrt verwendet. Eine etablierte Herstellungsmethode ist das Li-
quid-Composite-Molding. In diesem Verfahren ist die Durchlassigkeit von Textilien
(Permeabiliat) eine essentielle ProzessgroBe. Die Bestimmung dieser Grofe ist
aktuell mit einem hohen Versuchsaufwand verbunden, da die verfligbaren Modelle
die Realitat nicht ausreichend genau abbilden.

Im Projekt wird ein Tool entwickelt, welches die Permeabilitat in Abhangigkeit der
Textilkonstruktion bzw. der spezifischen Textilparameter mit minimalem Versuch-
saufwand vorhersagt. Im ersten Schritt wird ein digitaler Zwilling entwickelt, der
anhand umfangreicher Sensitivitatsstudien konstruiert wird. Darauf aufbauend
wird im zweiten Schritt anhand virtueller Materialcharakterisierungen mithilfe des
Zwillings das Permeabilitatsmodell abgeleitet.

PerMoTool bietet zum einen die Mdglichkeit, Grundsatze flr die Entwicklung von
infusionsoptimierten Textilien herzuleiten und reduziert zum anderen aufwandige
Permeabilitatsversuche von neuen Textilien in der Produktentwicklung deutlich.
Somit profitieren von dem Tool sowohl Textil- und Preformhersteller als auch Inge-
nieurbiros und LCM-Anwender. Zuséatzlich kann PerMoTool von Softwareanbietern
als ein neues Materialmodul angeboten werden.

Gibt’s nicht? Gibt’s doch!

HiPerThread — Feintitrige Garne aus Hochleistungsthermoplasten

Ansprechpartner Institut

Dr. Boris Marx
marx@faserinstitut.de
Telefon +49 421 2185 8668

Forschungseinrichtung/en

Faserinstitut Bremen e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.03.2021
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 218 518 €
IGF-Nr. 21614 N

Projektbegleitender Ausschuss

Amann & S6hne GmbH & Co. KG
Digel Sticktech GmbH und Co. KG
Evonik Resource Efficiency GmbH
Fourné Maschinenbau GmbH
Groz Beckert KG

Gubesch Thermoforming GmbH
MAKSC GmbH

Otto Markert & Sohn GmbH
Saertex GmbH & Co. KG

TWD Fibres GmbH

IVGT e. V.

Produktspezifische feintitrige Wirk- und Nahgarne auf Basis von Polyetheretherke-
ton (PEEK) und Polyphenylensulfid (PPS) flir Hochleistungs-CFK sind aktuell nicht
verflgbar.

Dies soll im Projekt gedndert werden. Durch Optimierung des Schmelzspinnpro-
zesses und die Einbringung von FlieBhilfen sowie Kristallisationshemmern oder
-keimen in das Schmelzspinncompound sollen Garne mit folgenden Eigenschaften
entwickelt werden:

* Garnfeinheit: < 50 dtex
* Garnschrumpf: < 0,5 Prozent bzw. =2 50 Prozent
* Garnfestigkeit: 20 cN/tex — 70 cN/tex

PEEK- und PPS-Garne ermdglichen eine hdhere Qualitat bei Hochleistungs-CFK.
Dies wirkt einer Limitierung im Einsatz dieser Werkstoffe entgegen.

Neben dem Faserverbundbereich kénnen die Garne auch in den Bereichen Filter-
technik, Medizintechnik, Schutzkleidung und Prozessbander eingesetzt werden.
KMU aus der Textilbranche (Hersteller von technischen Garnen und Textilien)
kénnen mit ihrer vorhandenen Anlagentechnik ihr Produktportfolio erweitern.
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EnzyPol

Erh6hte Oberflachenfunktionalitat durch enzymatische Behandlung von Polyestern

Ansprechpartner Institut
Prof. Dr. Maike Rabe

maike.rabe@hs-niederrhein.de
Telefon +49 21611866 110

Forschungseinrichtung/en

Forschungsinstitut fir Textil und Bekleidung,

HS Niederrhein

Institut fir Umweltbiotechnologie, Universitat

far Bodenkultur Wien

Forschungsinstitut fir Textilchemie und -phy-

sik, Uni Innsbruck

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF-CORNET
Projektstart: 01.01.2020

Laufzeit: 33 Monate

Férdersumme: 24 890 € (BMWi)
IGF-Nr. 259 EN

Projektbegleitender Ausschuss

A. Monforts Textilmaschinen GmbH
BRAIN AG; Thies GmbH, IVC e. V.

CHT Beitlich GmbH; VAUDE Sport GmbH
Gebr. Wylach Textilveredelung GmbH
HB Protective Wear Productions GmbH
Hch. Kettelhack GmbH & Co. KG
Lefatex-Chemie GmbH

Tuchfabrik Willy Schmitz GmbH & Co. KG
Penn Textile Solutions GmbH

PHP Fibers GmbH; NOON GmbH

rofa Bekleidungswerk GmbH & Co. KG
Rudolf GmbH; Trevira GmbH
Schmitz-Textiles GmbH; Weitblick
Sympatex Technologies GmbH
Textilchemie Dr. Petry GmbH
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In fast allen Endanwendungen, von Mode Uber Heimtextilien bis hin zu technischen
Produkten, werden Textilien aus Polyester verwendet. Vielseitige Eigenschaften
wie hohe Zahigkeit, gute Wasch- und VerschleiBeigenschaften oder hohe Far-
bechtheit bei gleichzeitig niedrigem Preis/kg haben diesem Material den Weg
geebnet. Dadurch ist heute die Gesamtproduktionskapazitat mit mehr als 56,7 Mio
t viel hoher als bei Baumwolle (25,7 Mio t). Dennoch gibt es einige unerwiinschte
Eigenschaften wie geringe Benetzbarkeit und hohe Neigung zum Aufbau elekt-
rostatischer Ladungen. Diese werden in der Regel durch hydrophile oder antistati-
sche Ausristungsmittel Gberwunden, die nicht immer dauerhaft sind.

Ziel von EnzyPol ist es, enzymatische Behandlungen fir konventionelle sowie bio-
basierte bis biologisch abbaubare Polyester zu entwickeln, um den unerwiinschten
Eigenschaften entgegenzuwirken.

KMU der gesamten textilen Wertschépfungskette von der Faserindustrie Gber die
Textilproduktion und Farbereien bis hin zu Herstellern von Berufs-, Sport- und
Outdoor-Bekleidung profitieren von den Projektergebnissen, da mit umweltscho-
nenden Verfahren funktionelle Gruppen auf der Faseroberflache erzeugt werden
konnen. Dadurch wird der Weg in eine »griine Polyestergemeinschaft« geebnet.

Mehr Tragekomfort fiir PSA

Mit dem schwitzenden Manikin den Komfort bewerten

Ansprechpartner Institut
Dr. Bianca Wélfling
b.woelfling@hohenstein.de
Telefon +49 7143 271 370
Forschungseinrichtung/en
Hohenstein Institut fir Textilinnovation
gGmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 245 452 €
IGF-Nummer: 21396 N

Projektbegleitender Ausschuss

HB Protective Wear Productions GmbH

Paul H. Ktibler Bekleidungswerk GmbH & Co. KG

Sympatex Technologies GmbH

Trans Textil GmbH

W. L. Gore & Associates GmbH

W+R GmbH

Hohenstein Laboratories GmbH & Co. KG

Im Bereich persdnliche Schutzausristung (PSA) wird bisher der thermophysiolo-
gische Tragekomfort nur durch den Wasserdampfdurchgangswiderstand norma-
tiv abgedeckt. Dieser beschreibt allerdings einen Zustand geringer kdrperlicher
Aktivitat, sprich maBiges Schwitzen. Unter realen Einsatzbedingungen schwitzen
Trager von PSA jedoch mehr. Daher wird von der EU gefordert, den Tragekomfort
von PSA umfangreicher zu bewerten.

Mit einem schwitzenden, thermischen Manikin soll im Projekt der Tragekomfort
von PSA beschrieben werden. Hierdurch kénnen verschiedene Schwitzraten in
einer zerstérungsfreien Messung abgebildet und sowohl die Konfektionierung der
Bekleidung als auch Accessoires bertcksichtigt werden.

Die neue Messtechnologie kann Zeit und Kosten sparen. Die Ergebnisse kénnen
direkt in die Normung einflieBen und dadurch den Tragekomfort von PSA maBgeb-
lich verbessern. Hiervon profitieren Anwender sowie die Berufsgenossenschaften
und die Unfallversicherung. Mittelbar profitieren kleine und mittlere Textilhersteller
(Strickereien, Webereien) und Konfektionare von Arbeitsschutzkleidung. Die Er-
gebnisse sind auf andere Bereiche der PSA und auf die Sport- und Outdoor-Bran-
che Ubertragbar.
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NaturePerformance

Modellierung der Bauteileigenschaften von naturfaserverstarkten Kunststoffen

Ansprechpartner Institut

Jonas Broening
jonas.broening@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 479

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut fur Textiltechnik der RWTH
Aachen University

IVW — Institut far Verbundwerkstoffe
Kaiserslautern

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 486 261 €
IGF-Nr. 21240 N

Projektbegleitender Ausschuss

Fritz DraxImaier GmbH & Co. KG

Gustav Gerster GmbH & Co. KG
HessenlLeinen GmbH

iISOWOOD GmbH

J. Dittrich & S6hne Vliesstofwerk GmbH
Polyvlies Franz Beyer GmbH

Rhenoflex GmbH

SachsenLeinen GmbH

Textechno Herbert Stein GmbH & Co. KG
Wagenfelder Spinnereien GmbH

n2

Aufgrund von Schwankungen im Eigenschaftsprofil werden Naturfasern und auch
naturfaserverstarkte Kunststoffe (NFK) bisher nicht flachendeckend eingesetzt.
Stattdessen kommen GFK zum Einsatz. Diese haben jedoch zwei Nachteile: eine
hdéhere Umweltbelastung bei der Herstellung und die (zudem zerstérende) Pri-
fung der Bauteileigenschaften ist zeit- und kostenintensiv.

Im Projekt wird ein Modell entwickelt, das die Modellierung der Eigenschaften von
NFK (mit Vlies als Verstarkungsstruktur) anhand der Fasereigenschaften ermég-
licht. Dazu werden auf Basis eines bestehenden Modells, Versuchsreihen durchge-
fuhrt und Zusammenhange zwischen Fasereigenschaften und NFK-Eigenschaften
ermittelt.

Das Modell wird auf Grundlage dieser Zusammenhange fir NFK modifiziert. Es
steht dann ein Tool zur Verfligung, mit welchem sich die zu erwartenden Bauteilei-
genschaften bestimmen lassen.

KMU entlang der gesamten Wertschdpfungskette, angefangen beim Faseranbauer
Uber die Hersteller von technischen Fasern, die Vliesstoffhersteller, Bauteilherstel-
ler und schlieBlich die Endverarbeiter profitieren von den Projektergebnissen, da
ein erhodhter Absatz von NFK (vor allem als Substitution flr GFK) zu erwarten ist.

CarboReFab

Struktureller Leichtbau mit recycelten Carbonfasern? Mdglich!

Ansprechpartner Institut

Carsten Uthemann
carsten.uthemann@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 486

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut fur Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Institut fur Textiltechnik Augsburg, gemein-
nitzige GmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.12.2020
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 450 000 €
IGF-Nr. 21237 N

Projektbegleitender Ausschuss

ADCO GmbH

C. Cramer GmbH & Co. KG

CFK Valley Stade Recycling GmbH & Co. KG
CTC GmbH | Dilo Machines GmbH

EDAG Engineering GmbH

ELG Haniel GmbH

Filzfabrik Fulda GmbH & Co KG

Gustav Gerster GmbH & Co. KG

KARL MAYER Technische Textilien GmbH
SGL Technologies GmbH

Stahlteam GmbH

Suchy Textilmaschinenbau GmbH
Suragus GmbH | Polyvkies GmbH
Saertex GmbH & Co KG

InfraTec GmbH

Bei der Produktion von strukturellen Bauteilen aus carbonfaserverstarktem Kunst-
stoff (CFK) fallen heutzutage entlang der gesamten Wertschépfungskette bis zu
40 Prozent Verschnitt an Carbonfasern (CF) an. Ein erneuter Einsatz dieser Fasern
flr lasttragende Bauteile ist derzeit nur eingeschrankt maoglich.

Vor diesem Hintergrund soll in diesem Projekt der Einsatz von rCF im strukturellen
Leichtbau durch die Entwicklung eines neuen leistungsfahigen rCF-Halbzeugs
(Multiaxialgelege) auf Basis verdrillungsfreier rCF-Bander ermdglicht werden.

Das Team entwickelt ein Verfahren zur Herstellung von neuen rCF-Halbzeugen fir
den strukturellen Leichtbau, charakterisiert deren Eigenschaften und bewertet im
Projekt das wirtschaftliche Potenzial der Innovation.

Die erfolgreichen Forschungsergebnisse ergeben flr Bauteilhersteller eine Kos-
tenreduzierung durch die neue Moéglichkeit, CFVerschnitt zu verkaufen, anstatt
diesen zu entsorgen. Die hergestellten Halbzeuge sind wesentlich kostenginstiger,
als herkdmmliche Teile. Faseraufbereiter und Halbzeugproduzenten kénnen lhre
Produktpalette mit nachhaltigeren Angeboten erweitern.
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OptiFeed

Virtuelle Materialcharakterisierung und Optimierung von Drapierprozessen

Ansprechpartner Institut

Stefan Hesseler
stefan.hesseler@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 449

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut fur Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Institut fir Fahrzeugsystemtechnik Teilinstitut
Leichtbautechnologie KIT

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.10.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 500 000 €
IGF-Nr. 21949 N

Projektbegleitender Ausschuss

Cramer Weberei GmbH & Co. KG
CIKONI GmbH

Dassault Systemes Deutschland GmbH
Hexagon Manufacturing Intelligence
Muhr und Bender KG

Pelz Technik GmbH

Renumics GmbH

SAERTEX GmbH & Co. KG

Simutence GmbH

n4

Das komplexe Materialverhalten von Verstarkungstextilien macht die Entwick-
lungs- und Produktionszyklen beim Einsatz von Faserverbundkunststoffen
aufwandig.

Ziel des Projekts ist die Beschleunigung der Einrichtung und Optimierung von
Drapierprozessen durch Integration von »Vorwissen« mit Methoden des Maschi-
nenlernens (ML). Zusatzlich sollen die Kosten in der Materialcharakterisierung flr
Verstarkungstextilien minimiert werden.

Mittels digitaler Engineering-Werkzeuge (FEM, ML) wird eine Datenbasis ge-
schaffen, die die virtuelle Charakterisierung von Textilien ermdglicht, und damit
gegeniber klassischen Testverfahren zehnmal schneller ist. Darlber hinaus
kénnen mit der Vorhersage Materialzufihrungssysteme (MZS) optimiert werden,
um die Produktion zu verbessern.

Textil- und Faserhersteller kdnnen neue Fasern in unterschiedliche textile Bin-
dungen virtuell einbringen und den Einfluss auf die Eigenschaften der Textilien
ermitteln. Bauteil- und Anlagenhersteller erhalten ein Softwaretool, welches auf
Basis von Bauteilgeometrien Materialzufihrungen entwickelt. Beiden Industrie-
zweigen stehen damit optimierte Produktionsmoglichkeiten zur Verfligung.

HeavyPlace

Optimierte Heavy-Tow-Tapes fiir Dry-Fiber-Placement-Prozesse

Ansprechpartner Institut

Philipp Quenzel
philipp.quenzel@ita.rwth-aachen.de
Telefon +49 2418023 444

Forschungseinrichtung/en

ITA — Institut far Textiltechnik der RWTH
Aachen University

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.10.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €
IGF-Nr. 21950 N

Projektbegleitender Ausschuss

AFPT GmbH

Airbus Helicopters Deutschland GmbH
Alpha Sigma GmbH

Apodius GmbH

C. Cramer GmbH & Co. KG
COMPOSYST GmbH

Conbility GmbH

EDAG Production Solustions GmbH & Co. KG
Hexion Specialty Chemicals GmbH
kejora GmbH

M&A Dieterle GmbH

Textechno H. Stein GmbH & Co. KG
Voith Composites SE & Co. KG

Mit der Dry-Fiber-Placement-Technologie (DFP) kénnen Bauteile aus faserver-
starkten Kunststoffen automatisiert hergestellt werden. Diese Technologie ist
jedoch fehleranfallig und die Materialkosten sind hoch. Qualitdtsmangel im Tape
setzen sich bei der Ablage fort und fihren zu Produktionsstillstand und Bautei-
lausschuss.

Durch die Verwendung von Heavy-Tows, auf die sich in diesem Projekt fokussiert
wird, 1asst sich der Materialpreis fir Trockenfasertapes um mindestens 50 Prozent
senken. Weiterhin wird im Projekt experimentell untersucht, welche Mindestan-
forderungen das Tape-Material flr eine fehlerfreie Verarbeitung erflllen muss. Es
wird ein Prifkatalog erstellt, in dem die jeweiligen Eigenschaften der verschiede-
nen Materialien quantifiziert werden. Dazu erhalt der Anwender einen Leitfaden,
der ihm die Auswahl des geeigneten Tapes flr den entsprechenden DFP-Prozess
erleichtert.

Neben den reduzierten Kosten wird durch die Verwendung geeigneter Hea-
vy-Tow-Tapes der Fehlerentstehung vorgebeugt und somit die Produktivitat

um mindestens 18 Prozent gesteigert sowie Bauteilausschuss vermieden. KMUs
konnen dadurch eine kostenglinstige, automatisierte und verschnittarme FVK-Pro-
zesskette nutzen.
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Tailored 3D-Weaves TexMedActor

Verschnittfrei gewebte 3D-Preformen fiir High-Tech-Anwendungen

Ansprechpartner Institut

Dr. Gerald Hoffmann
gerald.hoffmann@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 35239

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.12.2020
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 235 020 €
IGF-Nr. 21333 BR

Projektbegleitender Ausschuss

C. Cramer GmbH & Co. KG
Composites United e. V.

Daimler AG

Derix Betriebsgesellschaft mbH

F. A. Kimpers GmbH & Co. KG

Gustav Gerster GmbH & Co. KG
Hightex Verstarungsstrukturen GmbH
Krake catamarane KG

Lindauer Dornier GmbH

MAGEBA International GmbH
Schmubhl Faserverbundtechnik GmbH & Co. KG
thoenes Dichtungstechnik GmbH

16

Ansprechpartner Institut

Dr. Dilbar Aibibu
dilbar.aibibu@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44040

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF

Projektstart: 01.07.2020

Laufzeit: 27 Monate

Fordersumme: 247 500 €
IGF-Nr. 21022 BR

Projektbegleitender Ausschuss

ADMEDES GmbH
BELCHEM GmbH
Der Composite-Markt verzeichnet aktuell konstante Wachstumsraten. Flr weiteres Curt Bauer GmbH
Marktwachstum werden leistungsfahige Technologien benétigt, die eine ressour- DIENES Apparatebau GmbH
cen- und energieeffiziente Fertigung von 3D-Compositebauteilen erlauben. Diese dresden elektronik ingenieurtechnik GmbH
komplexen und extrem hohen Anforderungen erfordern eine Weiterentwicklung ETTLIN GmbH
der Webtechnologie. Fourne Maschinenbau GmbH
GOM GmbH
Um zurzeit notwendige verschnitt- und zeitintensive Fertigungsprozesse einzu- JOTEC GmbH
sparen, werden kosteneffiziente einstufige textile Fertigungsverfahren benétigt. Spengler & Furst GmbH
Diese zu entwickelnden Verfahren ermdglichen eine vollstandig verschnittfreie PHP Fibers GmbH
Fertigung von endkonturgerechten 3D-Preformen mit variabler und auch hoher the Filament Factory GmbH
Dicke sowie die schadigungsarme Verarbeitung der einzusetzenden Hochleis- Zschimmer & Schwarz GmbH
tungsfasern. Max Bergmann Zentrum
Rotkreuzklinik Wertheim GmbH
Durch konstruktiv-technologische Entwicklungen in den Bereichen Fachbildung, UniCentrum f. Orthopéadie und Unfallchir. Carl
Kett- und Schussfadenhandling sowie Gewebebildungszone wird diese Zielstel- Gustav Carus

lung erfullt.

Faserhersteller, Webereien, Faserverbundhersteller und Anwender kdnnen ihr
Produktportfolio erweitern und vollstdndig neue Produktldsungen anbieten. Durch
eine gesteigerte Material- und Kosteneffizienz bei der Herstellung von 3D-Prefor-
men wird die Wettbewerbsfahigkeit der KMU erheblich gesteigert und langfristig
werden Arbeitsplatze gesichert.

Alle sind anders — das textile Implantat passt sich an

Flr patientenangepasste Therapien und zur effektiven Regeneration von Gewe-
bedefekten sind formverdnderliche Implantate mit In-Situ-Defektanpassung sowie
Systeme zur aktiven Zellstimulation erforderlich.

Im Projekt werden thermisch stimulierbare FG Polymere und elektrisch stimulier-
bare EA-Polymere sowie darauf basierende Gewebe mit komplexem Formande-
rungsvermogen entwickelt. Diese sollen sich gezielt an den Defekt anpassen und
Operationen unterstitzen. Weiterhin wird das Einwachsen von Zellen zur effekti-
ven Geweberegeneration durch die Materialien bioaktorisch stimuliert.

Ergebnis der Forschung werden neue Textilstrukturen mit materialintrinsischen
Wirkmechanismen zur Defektanpassung und zur bioaktorischen Zellstimulation
sein.

Die neuen, innovativen Strukturen erweitern das Geschaftsfeld fur textile Medizin-
produkte sowie den Ausbau des Produktportfolios. Direkter Nutzen entsteht hier
fr KMU aus den Bereichen Spinn- und Spinnereitechnik, Medizintechnik sowie
Textilmaschinenbau durch innovative Produktfunktionalitaten.

n7z



Textilbasierte Aktorstrukturen

...flr hochfrequent stellbare FKV-Kinematiken

Ansprechpartner Institut

Dr. Andreas Nocke
andreas.nocke@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 35244

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Institut fur Festkorperelektronik (IFE),

TU Dresden

Leibniz-Institut fr Polymerforschung
Dresden e. V. (IPF)

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.10.2019
Laufzeit: 30 Monate
Fordersumme: 713 235 €
IGF-Nr. 20786 BR

Projektbegleitender Ausschuss

ADZ Nagano GmbH

Born GmbH; ContiTech AG; Daimler AG
Datwyler Sealing Technologies GmbH
ETTLIN Spinnerei und Weberei; Festo AG
Freudenberg Technology Innovation
Intelligente Sensorsysteme Dresden GmbH
KET Kunststoff- und Elasttechnik GmbH
knittec Kobleder GmbH; Lefatex-Chemie
statex-Produktions + Vertriebs GmbH
thoenes Dichtungstechnik GmbH
wandelbots GmbH

warmX GmbH
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Fdr innovative, formveranderliche und geometrisch komplexe FKV-Anwendun-
gen in Integralbauweise besteht aus verschiedenen Griinden die Notwendigkeit
strukturintegrierter, textilbasierter und hochfrequenter Aktormechanismen mit
schnellem adaptiven Einstellungspotential:

a) zur Reduktion von bewegten Massen und Bauraum,
b) zur Steigerung der Langzeitgebrauchsfahigkeit und Funktionalitat,
¢) zum Einsatz in flissigen und korrosiven Medien.

Diese Aktormechanismen sowie Verfahren zu deren Herstellung und der automa-
tisierten Integration in textile Verstarkungshalbzeuge sollen im Projekt entwickelt
werden.

Hersteller auf dem Gebiet der gesamten textilen Wertschdpfungskette (Garnher-
stellung, -veredlung, -verarbeitung) erwarten innovative textile Technologien zur
Schaffung textilbasierter Funktionsstrukturen (Aktoren, textile Halbzeuge und
FKV), steigendes Materialverstandnis und sinkenden Ressourceneinsatz.

Weiterhin findet eine Diversifizierung von Zulieferunternehmen und Endanwen-
dern durch hochfunktionale Produkte und die Erweiterung des Produktportfolios
statt.

LCSens

Lactatwertmessung — zeitsparend und nicht-invasiv liber den Kérperschweil3

Ansprechpartner Institut

Dr. Andreas Nocke
andreas.nocke@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 35244

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Institut fur Gesundheit, Fachgebiet Therapie-
wissenschaften,

BTU Cottbus-Senftenberg

Institut fir Werkstoffwissenschaft, Lehrstuhl
Materialwissenschaft und Nanotechnik, TU
Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2019
Laufzeit: 42 Monate
Foérdersumme: 606 840 €
IGF-Nr. 20324 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Amann und S6hne; CANDOR Bioscience
CINOGY GmbH; INSIDE CLIMATE GmbH
Gustav Gerster; Karl Otto Braun

Self Diagnostics Deutschland GmbH
Sciospec Scientific Instruments GmbH
warmX GmbH; Kurt-Schwabe-Institut
Thoenes Dichtungstechnik GmbH
Steeger-Korting; Lucas Textilmaschinen
SENSYS Sensorik und Systemtechnologie
GETEMED Medizin- Informationstechnik AG
Lausitzer Seenland Klinikum GmbH
Freudenberg Industrie Siebdruck GmbH
WOLFRAM Design/Engineering

Der Lactatwert ist der physiologisch wichtigste Parameter flr die Einschatzung
der Aktivitat des Metabolismus. Die Bestimmung erfolgt derzeit nicht korperregi-
onsspezifisch und nur durch medizinisches Personal mit teurer Analyseapparatur.

Im Projekt werden flexible, langzeitstabile textilbasierte Sensoren und eine
entsprechende Herstellungstechnologie flr die klinische, therapeutische und
sportmedizinische Diagnostik entwickelt. Diese erfassen den Lactatwertverlauf
im KorperschweiB in Echtzeit. Die Sensoren werden in textile Tragerstrukturen
integriert. Es erfolgt eine medizinische und sportspezifische Analyse der Anwen-
dungstauglichkeit.

Der direkte Nutzen der Projektergebnisse besteht in der Realisierung einer
nicht-invasiven und zeitsparenden Messung. Dies ermoglicht erhebliche (Ressour-
cen-)Einsparungen im Gesundheitssystem.

Hersteller von Textil-, Elektro- und Medizintechnikprodukten kédnnen ihr Ge-
schaftsfeld im Bereich der Therapie und des Breiten- und Leistungssports deutlich
erweitern. Auch die Produktgruppen kdnnen erweitert werden. Zum Beispiel durch
tragbare Sensorsysteme in der Praventiv-Diagnostik.
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Fir den besseren Halt!

Verbundgerecht profilierte Textilbetonbewehrungen

Ansprechpartner Institut

Dr.-Ing. Lars Hahn
lars.hahn@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 34869

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.11.2020
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 230 950 €
IGF-Nr. 21375 BR

Projektbegleitender Ausschuss

AIB Architekten Ingenieure Bautzen GmbH
DFB Deutsche Basalt Faser GmbH

Dr. GUnther Kast GmbH & Co. Technische
Gewebe Spezial-Fasererzeugnisse KG
Groz-Beckert KG

Gustav Gerster GmbH & Co. KG

Heaeus Noblelight GmbH

Ingenieurbiro Dr. Gaitzsch

Informbeton GmbH

KARL MAYER Technische Textilien GmbH
Lefatex Chemie GmbH

Maschinenfabrik Harry Lucas GmbH & Co. KG
ontec automation GmbH

Teijin Carbon Europe GmbH

thoenes Dichtungstechnik GmbH

Unger Bau-Systeme GmbH

Maschinenfabrik Harry Lucas GmnH & Co. KG
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Bislang bieten textile Bewehrungen zur umgebenden Betonmatrix nur eine un-

zureichende Verbundfestigkeit. Zur Kraftbertragung zwischen Beton und Garn
sind daher groBe Verbundlangen notwendig, wodurch ein hoher Materialeinsatz
entsteht.

Um einen dauerhaft stabilen Verbund zum Beton mit geringen Verbundlangen
zu schaffen, werden im Projekt profilierte Garne auf Basis der Flechttechnik bzw.
eines FlieBumformprozesses entwickelt. Diese werden dann zu gitterférmigen
textilen Flachenstrukturen weiterverarbeitet.

Hersteller von Technischen Textilien sowie Anwender im Baubereich kénnen eine
signifikante Verbesserung des Verbundverhaltens zwischen Textilbetonbewehrung
und Beton erwarten. Der Materialverschnitt und der Recyclingaufwand werden
reduziert.

Weiterhin steht nach Projektabschluss die Anlagentechnik zur kostengiinstigen
Herstellung verbundgerecht profilierter Textilbetonbewehrungen zur Verfligung.
Damit kann der Textilbetonmarkt signifikant ausgebaut werden.

Bekleidungstechnische Assistenzsysteme

Mobilitat fiir die alternde Gesellschaft

Ansprechpartner Institut

Prof. Dr. Yordan Kyosev
yordan.kyosev@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 39313

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 242 734 €
IGF-Nr. 21603 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Assyst GmbH

Biehler Sportswear GmbH & Co. KG
Born GmbH

Guth Wolf GmbH

Hauffe Bander GmbH
JUMBO-Textil GmbH & Co. KG
Lectra Deutschland GmbH

New Wave Sportswear GmbH

ORD - Orthopadie- und Rehatechnik Dresden
Physiotherapie Marcus Trocha
saXcare GmbH

Wandelbots GmbH

warmX GmbH
Wonneberger-Manufaktur

zebris Medical GmbH

Mobilitat ist ein menschliches Grundbedtrfnis und eine Voraussetzung, um sich
sozial in die Gesellschaft zu integrieren. Mit steigender Lebenserwartung und dem
damit verbundenen demografischen Wandel wird das Thema Mobilitat zuneh-
mend wichtiger.

Wahrend man im Bereich des Sports seit Jahrzehnten an der Material- und Schnitt-
entwicklung fur Funktionskleidung arbeitet, wird der Kundenkreis der alteren Men-
schen vernachlassigt. Durch den Einsatz digitaler Entwicklungsstrategien wird es
moglich, die altersgemaB deutlich veranderten Kérperformen und Funktionalitdten
richtig zu erfassen und simulativ abzubilden.

Auf dieser Basis werden bekleidungstechnische Assistenzsysteme in Form von
Funktionswasche entwickelt. Diese besteht aus dehnsteifen und elastischen Mate-
rialien. Beanspruchungsgerecht positioniert, unterstitzt diese die Bewegung des
Menschen durch eine gezielte Energiespeicherung/-abgabe, die auf die erforderli-
chen Muskelkrafte abgestimmt ist.

Mit bekleidungstechnischen Assistenzsystemen kénnen im »Senioren-Markt«
kinftig erhebliche Umséatze generiert werden. Dies bietet KMU, die im klassischen
Konfektionsbereich angesiedelt sind, die Moglichkeit zur Erweiterung ihres Port-
folios. Anpassung und Vertrieb individualisierter Funktionswasche kénnen tber
Orthopadietechnikunternehmen erfolgen.
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Partiell flieBfahige 2D-Textilstrukturen

Prozessverkiirzung, erhéhte Bauteilperformance und Materialeinsparung

Ansprechpartner Institut
Eric Hantzsche

eric.haentzsche@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 36217

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.02.2021
Laufzeit: 26 Monate
Foérdersumme: 223 050 €
IGF-Nr. 21372 BR

Projektbegleitender Ausschuss

EBF Dresden GmbH

Gustav Gerster GmbH & Co. KG

Hightex Verstarkungsstrukturen Dresden
GmbH

Kautasit Gummitechnik GmbH

Knittec Kobleder GmbH

Minda KTSN Plastic Solutions GmbH & Co. KG

Rieter GmbH

SGL Technologies GmbH

SPEFRA Wertschépfungssysteme GmbH
Spinnerei Neuhof GmbH & Co. KG

STS Textiles GmbH & Co. KG

Thoenes Dichtungstechnik GmbH
Wagenfelder Spinnereien GmbH
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Thermoplastische Schale-Rippenbauteile mit Faserverstarkung werden derzeit
durch mehrstufige Verfahren hergestellt. Diese Bauteile weisen bislang verfah-
rensbedingt keine Faserverstarkung im Ubergangsbereich zwischen Schalen- und
versteifender Rippenstruktur auf. Dies fiihrt zur materialintensiven Uberdimensio-
nierung oder zum vorzeitigen Bauteilversagen.

Das Ziel des Projektes ist die Entwicklung von Garn- und Textilstrukturen, die wah-
rend einer einstufigen thermischen Bauteilformung zielgerichtet in die Rippen-
struktur flieBen, den Ubergangsbereich verstarken und damit das Bauteil deutlich
versteifen.

Im Besonderen profitieren KMU der Textilindustrie von den Projektergebnissen,
die zu einer Verbreiterung des Einsatzspektrums textiler Halbzeuge und damit zu
einer Erhéhung der Wertschdpfung im Bereich Textil fihren.

Fir die KMU der FKV-Herstellung ergibt sich eine wirtschaftlichere Produktion, da
Material im Bereich der Massenfertigung eingespart wird. Auch fiar KMU entlang
der Gesamtprozesskette ergeben sich neue Anreize, bestehende Verfahren und
Ablaufe gesamtwirtschaftlich fortzuentwickeln.

Recycling von Carbonfasern

Leistungsfahige, kostengiinstige Faserstrukturen fiir duroplastische Composites

Ansprechpartner Institut
Dr. Anwar Abdkader

anwar.abdkader@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44022

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.04.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 917 €
IGF-Nr. 21612 BR

Projektbegleitender Ausschuss

C. Cramer Weberei GmbH

Cotesa GmbH

Daimler AG

Dilo Systems GmbH

F. A. Kimpers GmbH

Heraeus Noblelight GmbH
Hightex Verstarkungsstrukturen GmbH
KraussMaffei Technologies GmbH
Lindauer Dirnier GmbH

Rieter Ingolstadt GmbH

SGL Technologies GmbH
SPEFRA GmbH

Spinnerei Neuhof GmbH
Topocrom GmbH

Wagenfelder Spinnereien GmbH

Aktuell existieren keine Technologien und Produkte zur Wiederverwertung von
kostengunstigen recycelten Carbonfasern (rCF) in leistungsfahigen duroplasti-
schen Composites.

Im Projekt wird an einer industrietauglichen Technologie zur Fertigung von rCF-
Tows fUr leistungsfahige, kostenglinstige, duroplastische Composites gearbeitet.
Insbesondere sollen Walzengarnituren, Faserlangenmessverfahren und Verfesti-
gungs- sowie Kompaktierungsmodule entwickelt werden.

Spinnereien, Webereien und Strickereien, Hochleistungsfaserhersteller und -recy-
cler, Composite- und Windenergieindustrie, Automobil- und Luftfahrtzulieferer
sowie Spezialmaschinenbauer werden dazu beféhigt, innovative rCF-Tows und
darauf basierende Produkte herzustellen, zu vertreiben sowie ihr Produktportfolio
deutlich zu erweitern.
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Erhdéhte Haftung fir FVK

Grenzschichtdesign mit nano- und mikrostrukturierten Faseroberflachen

Ansprechpartner Institut

Dr.-Ing. Iris Kruppke
iris.kruppke@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 44031

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 230 923 €
IGF-Nr. 21411 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Alterfil Nahfaden GmbH

ContiTech AG

Dienes Apparatebau GmbH

J. K. Effektzwirnerei

Kautasit GmbH

Knittec Kobleder GmbH
Textilveredlung Drechsel GmbH

The Filament Factory

Trevira GmbH

Vowalon Beschichtung GmbH Treuen
Zschimmer & Schwarz GmbH & Co. KG
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Aktuelle Technologien ermdglichen prozessbedingt keine kontinuierliche Herstel-
lung von Fasern mit skalierbaren nano- und mikrostrukturierten Oberflachen. Da-
durch ist ein prozessintegriertes, gezielt einstellbares Grenzschichtdesign bislang
nicht verfligbar. Mikro- und Nanofasern werden aktuell mittels konventionellem
Schmelzspinnen, Melt-blow und Elektrospinnen hergestellt. Die damit realisierten
Oberflachenstrukturierungen beschranken sich auf eine einfache Profilierung.

Der neue Ansatz verfolgt die Entwicklung einer innovativen und umweltfreundli-
chen BiKo-Spinntechnologie, wobei durch gezielte Variation der Mischungen von
einem Bio- bzw. technischem Polymer mit einem strukturbildenden Polymer die
Eigenschaften eingestellt werden.

Mittels Additivierung verschiedener Spinndtsenkonfigurationen und definierten

Prozessbedingungen werden neuartige Fasermaterialien mit skalierbaren nano-

und mikrostrukturierten Oberflacheneigenschaften und anwendungsbezogenem
Grenzschichtdesign (Verbundtechnologien/Biomimetik) entwickelt.

Durch die beabsichtigte Entwicklung sollen KMU aus den Bereichen Medizinpro-
dukte und Verbundwerkstoffe profitieren, sodass KMU befahigt werden, Fasern
mit hohem Wertschoépfungspotential herzustellen und zu verarbeiten.

SpineTex

Textilbasierter Bandscheibenersatz mit voller Bewegungserhaltung

Ansprechpartner Institut

Dr. Dilbar Aibibu
dilbar.aibibu@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44040

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 236 654 €
IGF-Nr. 21371 BR

Projektbegleitender Ausschuss

AK. TEK GmbH

Aman & S6hne GmbH

Curt Bauer GmbH

ETTLIN AG

Forschungslabor Biomechanik und
Implantattechnologie, Uni Rostock
Hightex Verstarkungsstrukturen GmbH
J.H. v. Baur Sohn GmbH

Karl Otto Braun GmbH

Konigsee Implantate GmbH
Lindauer Dornier GmbH

Mageba International GmbH

ZSK Strickmaschinen GmbH
UniCentrum far Orthop. und
Unfallchirurgie Carl Gustav Carus

Bandscheibenerkrankungen betreffen jahrlich etwa finf Prozent der Bevdlkerung
in entwickelten Landern. Bisherige Behandlungsmethoden fihren zur Versteifung
von Wirbelsaulensegmenten. Vollprothesen kénnen die natirliche Bewegungsfrei-
heit der Bandscheibe nicht nachbilden und verursachen durch harte, metallische
Komponenten weiterfilhrende Komplikationen.

Das Ziel des Forschungsvorhabens ist daher die biomimetische Nachbildung

der Bandscheibe. Das komplexe Fasersystem der Bandscheibe soll mithilfe von
Fertigungskonzepten auf Basis der Flechttechnik, der Webtechnik und der Stick-
technik nachgebildet und hierbei mehrlagige Textilstrukturen mit angepasster
Faserausrichtung in den Einzellagen realisiert werden. Diese bionisch inspirierten
Textilstrukturen sollen eine vollstéandige segmentale Beweglichkeit ermdglichen
und dartber hinaus eine bimodulare Dampfung zwischen den Einzelsegmenten
schaffen.

KMU aus den Bereichen Textiltechnik kdnnen Dampfungsstrukturen mit definierten
Freiheitsgraden ableiten. KMU aus der Textiltechnik und Hersteller von Medizinpro-
dukten kdnnen ihr Produktportfolio erweitern und innovative Produkte am stark
wachstumsgepragten Medizintechnikmarkt platzieren.
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Innovative Weichteilrekonstruktion

OP-intern anpassbares Weichteilimplantat mit integrierten Anbindungsstellen

Ansprechpartner Institut

Dr. Dilbar Aibibu
dilbar.aibibu@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44040

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
UniversitatsCentrum ftr Orthopéadie,

Unfall- & Plastische Chirurgie des
Universitatsklinikums Carl Gustav

Carus Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2022
Laufzeit: 27 Monate
Foérdersumme: 362 000 €
IGF-Nr. 21998 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Biolog Heppe GmbH | Dotex Wirkwaren GmbH

Dynamore GmbH | Fibrothelium GmbH | IMA
Material und Anwendungstechnik GmbH |
Implantcast GmbH | ITBB Institut fiir Techno-
logien der Biomechanikk und Biomaterialien
GmbH | Karl Mayer Holding GmbH & Co. KG

KSO Textil | M. Zellner GmbH | Maschinenfabrik
Harry Lucas GmbH & Co. KG | Plauener Seiden-

weberei GmbH | Questmed GmbH | RESORBA
Medical GmbH | TEC-KNIT CreativCenter flr
Technische Textilien | Universitatsklinikum
Essen, Zentr. f. Ortho. & Unfallchirurgie, Klinik
flr Tumororthopadie & Sarkomchirurgie
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Die erfolgreiche Therapie von Knochendefekten stellt eine immense Heraus-
forderung dar und hat eine grof3e medizinische und gesellschaftliche Relevanz.
Dabei kommt neben der Implantation von Gelenkprothesen auch der Weichteil-
rekonstruktion eine groBe Bedeutung zu. Damit werden verheerende Folgen wie
Bewegungseinschrankungen, Luxationen (Verrenkungen) und Infektionen nach
einem Gelenkersatz verhindert. Aktuelle Loésungen zeigen eine unzureichende
Anbindung. Die verwendeten Materialien missen wahrend der Operation aufwan-
dig individuell konfektioniert werden und werden vom Koérper nicht abgebaut.
Sehr haufig kann keine adaquate Weichteilrekonstruktion erfolgen. Daher missen
funktionale Einschrdnkungen in Kauf genommen werden.

Ziel des interdisziplinaren und branchentbergreifenden Forschungsprojekts ist
deshalb die Entwicklung von endkonturnahen, gewirkten Implantaten aus Bio-
polymeren mit gradienten Eigenschaften. Das heiBt, die Struktur ist in der Lage,
innerhalb des Produkts seine Geometrie, Porositiat oder auch die Festigkeit zu
andern. Dadurch ist es méglich, die Anbindungsstellen genauso in das Implantat
zu integrieren, wie lokale Verstarkungszonen. Zusatzlich ist der Durchmesser wah-
rend der Operation individuell anpassbar.

KMU aus dem Bereich Textiltechnik, Medizintechnik sowie Hersteller von Biopoly-
meren kdnnen die Projektergebnisse direkt nutzen, um insbesondere neue Produk-
te im Leichtbau oder der Orthetik zu entwickeln und somit neue Marktsegmente
zu erschlieBen.

Die besten Eigenschaften herausholen

Skalierbare Hybridgarne fiir schadenstolerante Composites

Ansprechpartner Institut

Dr. Anwar Abdkader
anwar.abdkader@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44022

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.04.2020
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 250 000 €
IGF-Nr. 21004 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Daimler AG

Dilo Machines GmbH

F. A. Kimpers GmbH & Co. KG
Gustav Gerster GmbH & Co. KG
Heraeus Noblelight GmbH
Inventex® Spezialtextilwerke Funke
KraussMaffei Technologies GmbH & Co. KG
Rieter Ingolstadt GmbH

SPEFRA GmbH

Spinnerei Neuhof GmbH & Co. KG
Teijin Carbon Europe GmbH
Wagenfelder Spinnereien GmbH
IVGT e. V.

Konventionelle CFK-Composites werden inzwischen fast schon standardmaBig
beispielsweise im Automobilbereich verbaut. Sie haben hervorragende Steifigkei-
ten und Festigkeiten. Kommt es jedoch zu einem Crash, weisen sie ein katastro-
phales Schadensverhalten auf.

Eine Losung waren auf Mikroebene hybridisierte Hochleistungsgarne aus kos-
tenglnstigen recycelten Carbonfasern, Metallen und Elastomer. Auf Basis einer
Weiterentwicklung der Krempel- und Streckentechnologie kdnnten daraus Com-
posites mit einstellbarem Impact- und Splitterverhalten sowie herausragenden
Steifigkeits- und Festigkeitswerten produziert werden. Im Projekt wird weiterhin
eine industrietaugliche Technologie zur Herstellung dieser Garne und der darauf
basierenden kostengiinstigen, schadenstoleranten Composites fir Leichtbauan-
wendungen entwickelt.

Spinnereien, Webereien, Hochleistungsfaserhersteller und -recycler, Unternehmen
der Composite- und Windenergieindustrie, Automobil- und Luftfahrtzulieferer so-
wie Spezialmaschinenbauer werden dazu befahigt, neuartige Hochleistungsgarne
und darauf basierende Compositestrukturen herzustellen und ihr Produktportfolio
deutlich zu erweitern.
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I-QualStrick

Intelligentes Flachstricken: individuell — hochwertig — reproduzierbar

Ansprechpartner Institut

Dr. Andreas Nocke
andreas.nocke@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 35244

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Institut fur Akustik und Sprachkommunikation
(IAS), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.02.2022
Laufzeit: 27 Monate
Férdersumme: 490 000 €
IGF-Nr. 22265 BR

Projektbegleitender Ausschuss

design:lab weimar GmbH | Gherzi van Delden
GmbH | Groz-Beckert GmbH | Gustav Gerster
GmbH & Co. KG | H. Stoll AG & Co. KG

Head acoustics GmbH | knittec Kobleder
GmbH | Microtech Gefell GmbH | Muller-BBM
GmbH | roma Strickstoff-Fabrik Rolf Mayer
GmbH & Co. KG

SINUS Messtechnik GmbH

SPEKTRA Schwingungstechnik und Akustik
GmbH | Sporlastic GmbH

Statex Produktions- und Vertriebs GmbH
Strucnamics Engineering GmbH

Symate GmbH

Thoenes Dichtungstechnik GmbH

warmX GmbH
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Technische Lésungen zur Analyse und Optimierung des aktuellen Maschinen- und
Produktzustandes aus der ereignisorientierten intelligenten Kombination von
mess-technisch erfassten Prozess- und Qualitatsparametern konnten sich in der
deutschen Textilindustrie im Gegensatz zu anderen High-Tech-Branchen bislang
nur wenig durchsetzen.

Insbesondere im Bereich der Flachstricktechnik besteht gegenwartig eine groBe
Herausforderung darin, dauerhaft reproduzierbare Produkteigenschaften sicherzu-
stellen, ohne dabei Mehrkosten bspw. infolge von UbermaBigem Personalbedarf zu
generieren. Als diesbezlglich besonders geeignetes multisensitives Messprinzip
wird vor allem die Luft- und Kérperschallanalyse evaluiert, die bei geringem Mess-
und damit Mehrkostenaufwand einen GroBteil sowohl an Maschinenzustandsin-
formationen als auch an qualitatsbestimmenden Parametern des Garns erfassen
kann.

Im Zusammenspiel mit weiteren Prozessparametern soll ein echtzeitfahiges
Inline-Qualitatssicherungs-System entwickelt werden, dessen Funktionalitat sowie
wirtschaftlicher Mehrwert aufgezeigt und Konzepte zur aktiven Beeinflussung der
Flachgestrickqualitat erarbeitet werden. Somit werden primér die bekannten De-
fizite der Fertigung bei KMU in der Flachstrickerei adressiert. Zusatzlich wird auch
die Ubertragbarkeit auf weitere textile Verfahren analysiert.

Breite des Gewebes anpassen

Variables Webblatt ermdglicht verschiedene Gewebebreiten in einem Webvorgang

Ansprechpartner Institut

Dr.-Ing. Gerald Hoffmann
gerald.hoffmann@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 35239

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.09.2021
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 240 000 €
IGF-Nr. 21984 BR

Projektbegleitender Ausschuss

C. Cramer GmbH & Co. KG

Curt Bauer GmbH

Derix Betriebsgesellschaft mbH
Gebrtder Aurich GmbH

Gustav Gerster GmbH & Co. KG
Huskter Synthetic GmbH

IVGT e. V.
Leichtbau-Systemtechnologien KORROPOL
GmbH

Lindauer Dornier GmbH
MAGEBA International GmbH
Resse Solution GmbH

Schmuhl Faserverbundtechnik GmbH & Co. KG

Spengler & Furst GmbH & Co. KG

Der Einsatz von endkonturnahen und lastangepassten Gewebepreformen fir
FKV-Anwendungen bietet ein enormes Leichtbaupotential. Jedoch liegen aktu-
ell keine Lésungen zur wirtschaftlichen und groBserientauglichen Fertigung von
breitenvariablen Geweben mit lokal Gber die Gewebeldnge angepassten Kettfa-
dendichten auf Breitwebmaschinen vor.

Far die Fertigung dieser Gewebe soll in diesem Projekt ein neuartiges, elastomer-
basiertes Webblatt entwickelt werden. Dieses ermdglicht die lokale Manipulation
der Kettfadendichte sowie die Anpassung der Gewebebreite an die Kontur des
Bauteils. Zur Uberfiihrung der FKV-Bauteil-Anforderungen auf die zu webende
Struktur wird ein Simulationsmodell entwickelt und validiert. Der Nachweis der
reproduzierbaren Fertigung der Gewebepreformen mittels elastomerbasiertem
Webblatt erfolgt anhand ausgewahlter gewebter Funktionsmuster und eines De-
monstrators flr FKV-Anwendungen.

Mit den angestrebten Forschungsergebnissen wird den KMU der Textil- und
FKV-Industrie eine Technologie zur Entwicklung und kostenglinstigen Fertigung
von neuartigen gewebten Verstarkungshalbzeugen und von FKV-Bauteilen mit
hoher Materialeffizienz flr den Leichtbau sowie flr weitere Anwendungsfelder
bereitgestellt.
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Aktiv verformbare 3D-Gelenke

Bewegliche Komponenten im E-Auto durch In-Situ-Aktoren

Ansprechpartner Institut

Eric Hantzsche
eric.haentzsche@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 36217

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF

Projektstart: 01.09.2021

Laufzeit: 26 Monate

Férdersumme: 230 000 €

IGF-Nr. 21969 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Admedes GmbH
Bache Innovative GmbH

Culimeta Textilglas-Technologie | G. W. Consult Im Zuge der Forcierung der E-Mobilitat besteht derzeit ein hoher Bedarf an

Hightex Verstarkungstextilien GmbH
Ingpuls GmbH

Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH
Knittec Kolbeder GmbH

L&L Products Europe GmbH
Maschinenfabrik Harry Lucas GmbH & Co. KG
medi GmbH & Co. KG | Ottobock SE & Co.
KGaA | Robert Bosch GmbH

Thoenes Dichtungstechnik GmbH

warmX GmbH

Webasto Convertibles GmbH

Senckenberg Naturhistorische Sammlungen
Dresden
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funktionsintegrierten FKV-Bauteilen. Insbesondere aktiv bewegliche Bauteile
mit strukturintegrierten Aktoren weisen ein hohes Innovationspotential auf, da
konventionelle Bewegungsmechanismen in der Regel auf externen Kinematiken
mit hohem Energiebedarf beruhen. Zur Ausfiihrung komplexer Bewegungen
fehlt jedoch fundiertes Basiswissen flr die industrietaugliche Umsetzung aktiver
3D-Festkdrpergelenke mit In-Situ-Aktoren.

Im Projekt werden gestrickte 3D-Preformen mit integrierten und In-Situ-kontak-
tierten Aktoren zur Realisierung aktiver FKV-Bauteile mit 3D-Festkdrpergelenken
entwickelt.

Derartige aktive Strukturen bieten im Vergleich zu herkdmmlichen Systemen
bedeutende Vorteile: Sie sind besser integrierbar, haben eine geringere Masse
und einen kleineren Montageaufwand. Mit dem Projekt wird ein umfangreiches
Basiswissen zu aktiven FKV-3D-Festkdrpergelenken erarbeitet und damit der
Grundstein fur die Entwicklung innovativer Funktionsbauteile zur ErschlieBung
neuer Absatzmarkte gelegt.

Insbesondere die KMU der Textilindustrie (u. a. Garnhersteller, Strickereien, Tex-
tilmaschinenbauer), aber auch Faserverbundhersteller sowie Endanwender (zum
Beispiel aus den Bereichen Fahrzeug- und Apparatebau sowie Medizintechnik)
kénnen von den Projektergebnissen profitieren.

Prothesen tauschend echt

Neues Fasermaterial mit intrinsischem Kontraktionsvermégen

Ansprechpartner Institut
Dr.-Ing. Dilbar Aibibu

dilbar.aibibu@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44040

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-

leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
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2018 wurden allein in Deutschland 72 000 Amputationen von GliedmaBen durch-
gefiihrt. Betroffenen wird mit modernen myolektrischen Prothesen die Wiederher-
stellung ihrer Muskelfunktion erméglicht. Diese etablierten Systeme sind jedoch
hinsichtlich ihrer Beweglichkeit limitiert und tragen durch mangelnde kosmetische
Eigenschaften zur Stigmatisierung der Patienten bei.

Das Ziel dieses Forschungsvorhabens ist daher die Entwicklung einer Technolo-
gie zur Herstellung neuartiger faserbasierter Muskeln auf Basis von neuartigen
flussigkristallinen Elastomerfasern (LCEF), mit denen die Limitationen moderner
Prothesen Gberwunden werden sollen. Die Fasern selbst kdnnen sich aktiv zusam-
men ziehen und entspannen, wodurch sie die Funktion der Muskeln biomimetisch
nachahmen. Durch textile Verarbeitungsmethoden soll das Eigenschaftsprofil auf
die jeweilig vorgesehene Anwendung angepasst werden. Weiterhin wird ein bio-
mechanischer Versuchsstand entwickelt, an dem die kinstlichen Muskeln evaluiert
werden.

Die vollig neue Materialklasse der LCEF ermdglicht KMU der Faser-, Textilher-
stellung und Medizintechnik, ihr Produktportfolio zu erweitern und innovative
Produkte am stark wachsenden Medizintechnikmarkt zu platzieren. Weiterhin
ist eine Nutzung unter anderem in den Bereichen Softrobotik, Sporttextilien und
Automobilindustrie denkbar.
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Textile 3D-Netzgittertrager

Leicht wie ein Schmetterling, stark wie ein Bar

Ansprechpartner Institut

Dr.-Ing. Lars Hahn
lars.hahn@tu-dresden.de
Telefon +49 351 463 34869

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden
Institut fir Massivbau, TU Dresden

Férderung

Foérderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.05.2021
Laufzeit: 27 Monate
Férdersumme: 449 922 €
IGF-Nr. 21556 BR

Projektbegleitender Ausschuss

AIB Architekten Ingenieure Bautzen GmbH
Carbocon GmbH | CHT Germany GmbH

DBF - Deutsche Basaltfaser GmbH

Dr. GUnther Kast GmbH & Co. Technische Ge-
webe Spezial-Fasererzeugnisse KG

Gustav Gerster GmbH & Co. KG / Gerster Tech-

Tex | Hitexbau | Heraeus Nobelight
informbeton | Ingenieurbiiro Dr. Gaitzsch
KARL MAYER Technische Textien GmbH
Lefatex-Chemie GmbH

ontec automation GmbH
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Teijin Carbon Europe GmbH

Thoenes Dichtungstechnik GmbH

Unger Bau-Systeme GmbH

WILHELM KNEITZ Solutions in Textile GmbH
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Korrosion begrenzt die Nutzungsdauer von Stahlbeton enorm. Gleichzeitig entste-
hen durch das Gewicht und die Abmale vorgefertigter Stahlbewehrungen hohe
Transport- und Fertigungskosten.

Ziel muss es daher sein, korrosionsbestdandige und ressourceneffiziente Netzgit-
terbewehrungen aus Carbonfasern zu entwickeln. Mit der simulationsgestttzten
Entwicklung mehraxialer Gitterstrukturen mit bauseitig beanspruchungsgerechten
Verstarkungsfadenstrangen bzw. -stdben kdnnte erstmals eine vollumfangliche
Leichtbauweise flir Bauanwendungen erreicht werden. Die Textilmaschinentechnik
soll zur Fertigung dieser textilen 3D-Netzgittertragern weiterentwickelt werden.

Die von der Entwicklung partizipierenden Zielgruppen sind vornehmlich Textil-
und Bauunternehmen, die ihr Portfolio um eine wichtige und nachhaltige Anwen-
dung erweitern und somit in einen bisher unerschlossenen Markt flir Baustoffe
vordringen kdnnen.

Textile Lésungen flr die Auslegung und Fertigung von 3D-Netzgittertragern
sorgen fur ein nachhaltiges und ressourceneffizientes Bauen mit Carbonbeton.
Zusatzlich wird ein neuer Absatzmarkt fur textile Produkte in Form von textilen
Netzgittertragern geschaffen.

FKV reparieren lohnt doch

Aufwadndige Reparaturverfahren werden stark vereinfacht
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Der stark steigende Einsatz von Faser-Kunststoff-Verbunden (FKV) im Bereich des
Leichtbaus erhdht auch die Nachfrage nach bedarfsgerechten Reparaturkonzep-
ten fir Komponenten aus derartigen Werkstoffen. Bisher entwickelte Reparatur-
verfahren sind jedoch sehr aufwandig.

Das Projektteam entwickelt eine simulationsgestitzte Prozesskette zur Reparatur
von komplex gekriimmten 3D-FKV-Bauteilen. Der Faser-Matrixverbund wird dabei
stufenweise halbleiteroxid-katalytisch entfernt und mit einem ebenso gestuften
endgeometriegerechten, gestrickten 3D-Textilpatch robotergestitzt aufgefullt.
Dieser Patch weist in der Simulation ermittelte, ausreichend lange Fadenenden
auf, die mit dem freigelegten Reparaturbereich Gberlappen und so eine faser-

und kraftflussgerechte Anbindung ermdéglichen. Die Fertigung der 3D-Patches
erfordert Modifikationen an der Flachstrickmaschine. Nachdem die Matrix wieder
aufgeflllt und konsolidiert wurde, ist die Ausgangsfestigkeit des FKV-Bauteils
nahezu wieder hergestellt.

KMU aus dem Bereich der Textil- und FKV-Herstellung kdnnen mit den For-
schungsergebnissen ihre Produkt- und Dienstleistungsportfolios ausweiten. Die im
Projekt entwickelte Prozesskette wird in nur wenigen Schritten in die industrielle
Praxis Gbertragen werden kdnnen.
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Die Tastatur auf der Jacke

Komplexe textilbasierte Druck- und Ndherungssensorik aus einem Stiick
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Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2022
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 230 000 €
IGF-Nr. 21990 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Born GmbH

dresden elektronik ingenieurtechnik gmbh
Julius Zorn GmbH

Karl Mayer Stoll Textilmaschinenfabrik GmbH
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Zentrum fUr Klinische Neurowissenschaften
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Autos fahren mit Einparkassistent. Die Turen in der Bahn werden mit Drucksen-
soren gedffnet. Druck- und Naherungssensorik ist in vielen Anwendungen langst
state-of-the-art. Der Nachteil: Die Systeme bestehen aus starren Elektronikbautei-
len. Nur eine textilbasierte Sensorik ist flexibel genug, um auch ohne wesentliche
KomforteinbuBen in Bekleidung integriert zu werden. Derlei bereits existierende
Systeme haben jedoch den Nachteil, dass sie aus Einzelkomponenten aufgebaut
sind, deren Verbindungen potenzielle Schwachstellen sind.

Im Projekt werden aus einem Stlck (integral) gefertigte Losungen als komplexe
3D-Gestrickstrukturen entwickelt. Kern der Innovation sind Sensorgarne, die nicht
nur "merken”, dass gedrlckt wurde, sondern auch an welcher Stelle. Die Funkti-
onstlchtigkeit des zu entwickelnden Sensor-Baukastensystems wird am Beispiel
der Telerehabilitation veranschaulicht.

KMU entlang der gesamten textilen Wertschdpfungskette und der Sensortechnik
sowie Endanwender aus verschiedenen weiteren Branchen erhalten die Voraus-
setzung fir die Schaffung vollintegraler textiler Sensorsysteme und damit einer
Erweiterung ihres Produktportfolios. Fir Patienten werden verbesserte Therapie-
ergebnisse erwartet, was wiederum zu Kosteneinsparungen im Gesundheitssys-
tem fuhrt.

Dehnungs-Eigenschaften einstellen

Neuartige Gestricke mit einstellbarer Langsdehnung und innovativer Asthetik

Ansprechpartner Institut
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Telefon +49 351463 36217

Forschungseinrichtung/en
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Maschenwaren, insbesondere Abstandsflachgestricke (AFG), werden in vielen
groBen verarbeitenden Industriebereichen eingesetzt. Dabei sind Querdehnungs-
verhalten, Druckstabilitat, geometrische Diversitat und Materialzusammensetzung
wesentliche, gezielt einstellbare Strukturparameter von AFG.

Die Langsdehnung ist eine weitere wichtige Eigenschaft, die jedoch nicht bzw.
kaum einstellbar ist. Diese fehlende Einstellbarkeit bewirkt, dass viele Gestricke

einem Verzug/Ausbeulen unterliegen und somit deren Passform und Haltbarkeit

gemindert werden. Um diese Effekte zu reduzieren, soll innerhalb dieses Projekts
ein neuartiges Strick-Wirk-Hybrid-Flachgestrick mit eingearbeiteten Kettmaschen-

faden entwickelt werden. Diese sollen dhnlich dem Kettenwirken mit einem

Versatz in Maschenstébchenrichtung eingebracht werden und die Grundstruktur

(Flachstrick) hinterlegen.

Mit den verbesserten Eigenschaften sollen neue Anwendungsbereiche eréffnet
bzw. bekannte deutlich erweitert werden. Zum Beispiel kann Modebekleidung
innovativ asthetisch sein, die Langselastizitat von Sport- und Medizintextilien
geandert oder die Druckstabilitat von Orthetik- und Schutztextilien erhéht und
Verscheren der Deckflachen verhindert werden.

das
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Endkonturgerechte Gelege

Endlich weniger Zuschnittabfall entsorgen!

Ansprechpartner Institut

Dr.-Ing. Lars Hahn
lars.hahn@tu-dresden.de
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EAST-4D Carbon Technology GmbH
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Verschnitt von teuren Hochleistungsfasern bei der Konfektionierung von 2D-Rol-
lenware verursacht fast 30 Prozent der Herstellungskosten von FKV-Bauteilen mit
komplexer AuBenkontur. Wenn es gelingt, endkonturgerechte Gelege zu entwi-
ckeln, bei denen die F&den nur in die Bereiche eingearbeitet werden, in denen sie
benodtigt werden, kdnnten diese Kosten erheblich reduziert werden.

Daflr soll eine nachristbare Zusatzeinrichtung fir Multiaxialkettenwirkmaschinen
entwickelt werden, mit der 0°-Faden aus dem Lagenaufbauvorgang abschnitts-
weise geschnitten, zwischengespeichert und - wenn es die Kontur verlangt -
wieder zugeflhrt und im Gelege fixiert werden kénnen. In Kombination mit den
Projektergebnissen aus dem IGF-Projekt 20396 BR "Verschnittarme Gelege" mit
Fokus auf 90°-Faden kénnen so erstmals vollkommen endkonturgerechte Gelege
gefertigt werden.

Insbesondere die KMU der Textilhersteller werden von diesem Projekt profitieren.
Sie kdnnen dann kosteneffizient innovative textile Halbzeuge flr FKV-Bauteile mit
bauteilgerechten Flachengewichten produzieren, ohne Verschnitt und Uberdimen-
sionierung in Kauf nehmen zu missen und werden in die Lage versetzt, anforde-
rungsgerechte und hochleistungsfahige Gelege auf diesem wachsenden Markt zu
platzieren.

Schutzkleidung aus dem 3D-Drucker

Innovative Schutzkleidung — bioinspiriert, customized
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AmbaGate GmbH

Antonius Késter GmbH & Co. KG
Armadillo Tex

Bauerfeind AG

BSST GmbH
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Evolutioon - German Protection Systems
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Norafin Industries (Germany) GmbH
ORD GmbH
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Vialux GmbH

warmX GmbH

Wattana GmbH

Beschéftigte im dffentlichen Dienst sind einer steigenden Zahl von Ubergriffen
und Bedrohungen mit Stichverletzungen ausgesetzt. Derzeit am Markt angebo-
tene Stichschutzwesten weisen durch integrierte Schutzplatten aus Aluminium,
Edelstahl, Keramikschichten o. a. ein enormes Gewicht auf, wodurch sowohl der er-
gonomische als auch der thermophysiologische Tragekomfort stark eingeschrankt
sind. Des Weiteren gibt es kaum Modelle fir weibliches Personal.

Im Projekt wird kérperformoptimierte Stichschutzkleidung entwickelt, die sich
durch eine bioinspirierte Gestaltung auszeichnet. Dies sichert trotz Leichtigkeit
und Flexibilitat eine hohe Schutzwirkung und einen angenehmen Tragekomfort.
Durch die vorgesehene Segmentierung und die Verringerung des Gewichts der
Schutzelemente unter Einsatz der additiven Fertigung (Kombination von Matrix-
polymer und Aramid) lassen sich Stichschutztextilien flir den gesamten Ober-
korper herstellen. Diese kdnnen unauffallig unter der Tagesbekleidung getragen
werden. Dazu werden digitale Entwicklungs- und Fertigungsketten erarbeitet.
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Komplexe 3D-Schale-Rippen-Preformen

Von der Natur zum fertigen Bauteil
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STS Textiles GmbH
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3D-Schale-Rippen-Preformen mit langfaserverstarkten, komplex angeordneten
Versteifungselementen bilden duBerst stabile Bauteile mit méglichst wenig Mate-
rialeinsatz. Es sind jedoch kaum industrietaugliche Technologien fir eine vollauto-
matisierte Fertigung verfigbar.

Im Projekt wird an der Entwicklung einer neuen simulationsgestttzten Prozessket-
te fUr die Entwicklung und integrale Fertigung solcher lastgerecht konstruierten
Schale-Rippen-Preformen gearbeitet. Uberwiegend die KMU der Textilindustrie (u.
a. Garnhersteller, Strickereien, Textilmaschinenbauer), aber auch Faserverbund-
hersteller sowie Endanwender (z. B. im Automobil-, Maschinen- und Anlagenbau)
sollen mit den Ergebnissen des Projekts in der Lage sein, neue Absatzmarkte zu
erschlieBen.

Die Projektergebnisse werden eine Basis flr die Entwicklung innovativer bionisch
inspirierter Produkte in den KMU bilden.

Die integrale Fertigung bei hoher Materialeffizienz und Reproduzierbarkeit der
3D-Textilpreformen ermoéglicht dabei zuklnftig eine kosteneffiziente Preform-Her-
stellung.

Yarn Engineering

MaBgeschneiderte Hybridgarne fiir anforderungsgerechte Composites
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Daimler AG

Dilo Machines GmbH

F.A Kimpers GmbH
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Rieter Ingolstadt GmbH
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Die Auslegung von Bauteilen erfordert die Berlicksichtigung von komplexen Last-
szenarien und eine hohe Schadenstoleranz. Geeignete technische Garne aus aktu-
ell verfligbaren Hybridcomposites sind teuer und anfallig gegentber Delaminatio-
nen und Rissbildung. Sie haben eine geringe mechanische Performance aufgrund
nicht optimaler Ausnutzung der vorhandenen Materialvorteile.

Im Projekt werden Hybridgarne simulationsgestttzt mit herausragenden Steifig-
keits-, Festigkeits- und Impacteigenschaften fir Composites und die dazugehérige
Fertigungstechnologie entwickelt. Ziel ist es, das volle Leistungsvermégen der
verschiedenen Komponenten auszuschdpfen.

Spinnereien, Webereien, Strickereien, Hochleistungsfaserhersteller, Recyclingun-
ternehmen, die Verbund- und Windenergieindustrie, Automobil-, Schifffahrts- und
Luftfahrtindustrie sowie Spezialmaschinen- und Sportgeratebauer erhalten eine
neue Fertigungstechnologie und ein simulationsgestltztes Auslegungstool fir
maBgeschneiderte innovative Garne, um darauf basierend anforderungsgerechte
Composites zu produzieren.
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Gekrimmte Profile

Effizient und anforderungsgerecht herstellen

Ansprechpartner Institut
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Lastgerecht gekriimmte Profilpreforms (Rippen, Spanten, Stringer) zur Ausstei-
fung schalenférmiger Bauteile mit unterschiedlichem Querschnitt Gber die Lange
sind nur mit hohem Aufwand herstellbar.

Ziel des Projekts ist es, diesen Aufwand zu mindern und eine effizientere Produk-
tion zu entwickeln. Die Losung sieht eine simulationsgestitzte Prozesskette vor,
die die geometrische und strukturmechanische Auslegung der Profilpreforms,

die Entwicklung von Bindung und Struktur, die webtechnische Fertigung und die
Ausformung zum gekriimmten Profil umfasst. Anhand von Funktionsmustern wird
der Prozess validiert.

Mit den Ergebnissen des Projekts wird den KMU der Textilindustrie eine Prozess-
kette flr die effiziente Entwicklung und Fertigung von gekriimmten Preforms flr
den Systemleichtbau zur Verfligung gestellt.

Durch diese Technologie kdnnen neue Anwendungsfelder im Automobil-, Schiffs-
und Bootsbau sowie in der Luftfahrt erschlossen werden. Die durch das Projekt
gewonnenen innovativen Entwicklungstools er6ffnen weiterhin Méglichkeiten zur
Herstellung vollig neuartiger Halbzeuge.

Profilierte Online-Multiaxialgitter

Textile Bewehrungen fiir Beton-Bauteile der ndachsten Generation
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Der Verbund zwischen Textilbewehrung und Beton ist aktuell noch unzureichend
und unterliegt auch schwankenden Materialeigenschaften.

Durch die Entwicklung von strukturintegriert oberflachenprofilierten, qualita-
tiv hochwertigen multiaxialen Bewehrungsgittern mit signifikant verbesserter
Kraftlbertragung zwischen Bewehrung und Beton sowie der Entwicklung eines
Online-QS-Prozesses soll dieses Problem geldst werden.

Hierflr werden am ITM industrietaugliche Konzepte zur Verbesserung des Form-
schlusses zwischen Textilbewehrung und Beton auf Basis der Multiaxialkettenwirk-
technik erarbeitet und in Funktionsmuster umgesetzt sowie ein Online-Monito-
ringsystem umgesetzt.

Die Projektergebnisse bieten eine maBgebliche Grundlage fiir die Erweiterung des
Absatzmarktes flr Textilbewehrung. Es partizipieren vor allem KMU aus der Textil-
technik, aber auch solche aus den Bereichen Maschinenbau, Zulieferindustrie des
Bauwesens, der Chemieindustrie sowie IT, Mess- und Automatisierungstechnik.

Die innovativen Textilbewehrungen weisen eine signifikante Verbesserung der

Formschlusswirkung zum Beton und hohere Materialqualitat auf als bisher existie-
rende Losungen.

141



Compression-integrity-tensile sensor

Bevor die Last zur Uberlastung fiihrt

Ansprechpartner Institut

Dr. Andreas Nocke
andreas.nocke@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 35244

Forschungseinrichtung

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.06.2020
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 229 460 Euro
IGF-Nr. 21169 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Bionic Composite Technologies AG
Bond-Laminates GmbH

Brose Fahrzeugteile GmbH
C.Cramer GmbH

CarboFibretec GmbH

Dr. GUnther Kast GmbH

dresden elektronik ingenieurtechnik
Gustav Gerster GmbH

GW Consult

HightexGmbH

Inca-Fibre GmbH

M+D Composites Techn. GmbH
Schmietex Eng. GmbH

SGL Techn. GmbH

SILTEX GmbH
thoenes@Dichtungstechnik GmbH
WESOM Textil GmbH
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Anwender sind durch die Unzuverlassigkeit von FKV infolge schwer abschatzbarer
komplexer Lastszenarien verunsichert. Daraus resultieren signifikante Einschran-
kungen des Einsatzpotentials von FKV in Applikationen aller Wirtschaftszweige.

Um diesem Problem zu begegnen, streben Wissenschaftler des ITM die Entwick-
lung eines Verfahrens zur Herstellung textiler Verstarkungshalbzeuge flr FKV mit
integrierten faserbasierten In-Situ-Belastungssensoren an. Diese sollen kontinuier-
lich wahrend des laufenden Betriebes Druck- und Zugspannungen sowie Rissaus-
breitung bis zum Integritatsverlust des Bauteils detektieren.

Zielgruppen sind Hersteller von Funktionsgarnen, technischen Textilhalbzeugen
(Geweben, Gelegen, etc.), FKV, Smart Composites, Messelektronik oder auch
Sensorsystemen sowie Endanwender aus den Branchen Automobil, Luftfahrt,
Schienenfahrzeuge, etc.

Diese kdnnen neue hochfunktionale sensorisch-ferndiagnosefahige und langfristig
zuverlassigere Produkte anbieten und damit deren Akzeptanz steigern. Im Bereich
Industrie 4.0 kann eine effizientere Anlagen- und Prozesstiberwachung erreicht
werden.

Chion

Neues umweltschonendes Spinnverfahren fiir Chitosan

Ansprechpartner Institut

Dr. Iris Kruppke
iris.kruppke@tu-dresden.de
Telefon +49 351463 44031

Forschungseinrichtung/en

Institut fur Textilmaschinen und Textile Hoch-
leistungswerkstofftechnik (ITM), TU Dresden

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.06.2020
Laufzeit: 24 Monate
Foérdersumme: 239 850 €
IGF-Nr. 21168 BR

Projektbegleitender Ausschuss

ChiPro GmbH

Curt Bauer GmbH

DIENES Apparatebau GmbH

Dilo Systems GmbH

Dr. Fuchs Cosmetics GmbH

Dresd Spitzenmanufaktur M.&S.Schroder
F.J. Rammer GmbH

FEG Textiltechnik F.u.E.gesellschaft mbH
Heppe Medical Chitosan GmbH

Heraeus Medical GmbH

Kehlheim Fibers GmbH

Smartpolymer GmbH

Textilausristung Pfand GmbH
Textilchemie Dr. Petry GmbH

the Filament Factory GmbH

TriGenes gUG

Westdeutsche Dochtfabrik

Jedes Jahr fallen riesige Mengen Krabbenpanzer als Abfallprodukt in der Fische-
reiwirtschaft an. Aus diesen lasst sich der Rohstoff Chitin gewinnen. Mit seinen
blutstillenden und antibakteriellen Eigenschaften und dem hohen hamostatischen,
bakteriziden und fungiziden Wirkvermdgen eignet er sich ausgezeichnet fir
medizinische Anwendungen. Leider sind Garnmaterialien aus reinem Chitosan in
industriellem MaBstab bisher nicht verflgbar.

Im Projekt wird eine neue hoch umweltvertragliche Spinntechnologie zur Herstel-
lung der Garne aus Chitosan entwickelt, das fUr bioaktive allergenfreie Textilpro-
dukte mit den bereits genannten Eigenschaften verwendet werden kann.

Ein Ansatz ist die Verwendung von ionischen FlUssigkeiten zur Anfertigung von
Chitosanspinnldsungen. Die Anwendung dieser Losungen wird im Spinnprozess
experimentell auf ihre Anwendungsmaéglichkeiten untersucht.

Die neue Technologie ermdglicht die Umsetzung innovativer, medizinischer sowie
dermakosmetisch therapeutischer Textilprodukte und Bio-Bekleidungstextilien fir
die regenerative Medizin. Garnherstellern und -verarbeitern sowie Produzenten
von Bio-Bekleidungstextilien und Textilien fUr die regenerative Medizin steht damit
ein vollig neuer Markt zur Verfligung.
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FlexEnergyCon

Strom aus Abwdarme — flexible Energieumwandlungsgerate auf Vliesstoffbasis

Ansprechpartner Institut

Patrick Engel
patrick.engel@stfi.de
Telefon +49 3715274 209

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
TU Dresden, Fakultat Maschinenwesen,
Institut fur Werkstoffwissenschaft

Férderung

Foérderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.12.2020
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 445 626 €
IGF-Nr. 21511 BR

Projektbegleitender Ausschuss

AUTEFA Solutions Germany GmbH
Doérken GmbH & Co. KG

Dr. Neumann Peltier-Technik GmbH
DUROPAN GmbH

GETEC Energie Holding GmbH

Jowat SE

Karl Mayer Textilmaschinenfabrik GmbH
Micropelt - Eine Marke der EH4 GmbH
Norafin Industries (Germany) GmbH
PANCO GmbH

Pinkert-Machines UG Co. KG
Quick-Ohm Kupper & Co. GmbH
Samson AG

Technitex Sachsen GmbH

TENOWO GmbH
Kurt-Schwabe-Institut
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Thermoelektrische Generatoren (TEG) sind Gerdte, die elektrische Energie aus
Warme gewinnen kdnnen. Eine Idee am STFI besteht darin, flexible TEG fr die
Nutzung im Bereich der persénlichen, tragbaren Generatoren, z. B. zum Aufladen
von USB-Geraten, Mobiltelefonen oder Wearables, zu entwickeln.

Daflr werden TEG auf Basis spezieller Vliesstoffstrukturen mit senkrechter Fa-
serausbildung entwickelt. Die Fasern dienen als Substrat zur elektrochemischen
Abscheidung von hoch geordneten Polymerfilmen. Ein Polymerfilm als Faser-
umhallung ergibt ein rohrférmiges Material. Viele einzelne 2D-Filme zu Réhren
gewalzt und miteinander verbunden, ermdglichen eine 3D-Struktur. Im Ergebnis
wird die thermische Leitfahigkeit gesenkt, die elektrische Leitfahigkeit erhéht und
die TEG-Effizienz gesteigert.

Auch taktile medizinische Sensoren (z. B. zur Live-Zyklen-Online-Aufzeich-
nung oder Alarmgerate) sowie LED-Beleuchtungssysteme fir mehr als 1,2 Mrd.
Menschen, die in stromnetzfernen Gebieten leben, sind als Anwendungsgebiet
denkbar. Drahtlose Sensornetzwerke, die von TEG in Umgebungen mit Tempe-
raturunterschieden betrieben werden, kdnnten Probleme der Lebensdauer und
Zuverlassigkeit von Batterien |6sen. Weitere Anwendungsmdglichkeiten bieten
Kraftwerke, Rechenzentren sowie der Automobilbereich.

Explosionsschutz mit Schaumglas

Nicht immer hat’s gekracht

Ansprechpartner Institut

Gino Vogel
gino.vogel@stfi.de
Telefon +49 3715274 168

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
TU Bergakademie Freiberg

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.03.2021
Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 445 946 €
IGF-Nr. 21729 BR

Projektbegleitender Ausschuss

Autounique GmbH

Dr. Rehak Consulting UG

FRANZ ROTTNER bi-foam Schaumglas GmbH
P-D Glasseiden GmbH Oschatz

Pfeil GmbH

Poraver Service GmbH & Co. KG

prof englert + partner

techtex consulting GmbH

Vowalon Beschichtung GmbH Treuen

Bund Deutscher Feuerwerker und Wehrtech-
niker e. V.

Guteschutzgemeinschaft Kampfmittelrau-
mung

IVGT e. V.

POLIZEIVERWALTUNGSAMT

Nach Schatzungen der Kampfmittelbeseitigung werden jahrlich etwa 72 500 Bom-
benblindganger aus dem 2. Weltkrieg im Boden gefunden. Davon werden jahrlich
etwa 5500 zunehmend durch kontrollierte Sprengungen entscharft.

Um bei einer Explosion das Ausbreiten von Druckwelle und Splittern zu verhin-
dern, werden die Funde mit Stroh, Papierballen, Sandsacken, Betonbldcken oder
wassergefiillten Behaltern abgedeckt. Papier und Stroh sind gut zugangliche Ma-
terialien mit einer sehr guten Dammwirkung, aber sie sind leicht entziindlich (2012:
Explosion Miinchen-Schwabing).

Ziele des Projektes sind erstens die Entwicklung mobiler und leichter Schutzele-
mente als Ersatz fur Stroh, Papier und Beton zum Schutz vor Luftdruckwellen

mit verschiedenen Belastungsniveaus (> 101 kP) sowie zum Schutz vor Splittern
und Feuerballen bis 1000 °C. Zweitens soll ein offenporiges Dampfungsmaterial
(Schaumglas) mit hoher Druckstabilitat entwickelt werden. Die Schutzelemente
werden als modular aufgebaute Explosionsschutztaschen und -matten mit befll-
baren Wanden/Einschiben ausgefiihrt. Die Einschiibe kénnen vor Ort mit dem
Dammmaterial befullt werden.

Nutzerkreis sind die Schaumglas- und Glasfaserhersteller, Weber, Beschichter,
Konfektionare sowie die Kampfmittelbeseitigung/Bundesweht.
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UV-TexProtect

Ist der SchweiBBer geschiitzt oder nicht?

Ansprechpartner Institut

Patrick Reinhardt
Patrick.reinhardt@stfi.de
Telefon +49 3715274 256

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.

Férderung

Férderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.01.2020
Laufzeit: 30 Monate
Férdersumme: 241860 €
IGF-Nr. 20970 BR

Projektbegleitender Ausschuss

BTTA GmbH

Ingenieurbiro MessElektronik Chemnitz GbR
Kuntze & Burgheim textilpflege GmbH

Life Textiles GmbH

rofa Bekleidungswerk GmbH & Co. KG
Schimer Textil GmbH

Trans-Textil GmbH

TSO Thalheim Spezialoptik GmbH

TTC Technische Textilien Consulting GbR
Wilhelm Zuleeg GmbH
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SchweiBer sind bei ihrer Arbeit aufgrund hoch dosierter UV-Strahlung stark
gesundheitsgefahrdet. Die Bestrahlung kann nachweislich langfristige krebsbe-
dingte Hautveranderungen verursachen. Selbst bei der Verwendung genormter
SchweiBerschutzkleidung besteht kein Nachweis einer Schutzwirkung (vor allem
im UV-C-Bereich).

Am STFI wird ein Prif- und Bewertungsverfahren zur Bestimmung der
UV-Schutzwirkung textiler PSA entwickelt: Ein optisches Messsystem soll die
UV-Transmission durch textile Flachengebilde breitbandig detektieren. Das neue
Prafsystem bietet einen Nachweis Uber die Schutzwirkung der Textilien besonders
im UV-C-Bereich.

Die Prufmethodik ermdglicht die Entwicklung widerstandsfahigerer Schutzklei-
dung auf Basis eines soliden Kriteriums. Die Verwendung ausgewiesener Produkte
stellt gesundheitliche und rechtliche Sicherheiten fir Arbeitgeber und Verbrau-
cher dar.

Dadurch mogliche innovative Kleidungs- und Schutzkonzepte 6ffnen neue
Marktsegmente und Vertriebswege flr Textilhersteller, Ausrlster, Konfektionare,
Anwender, Prifgeratehersteller, Berufsgenossenschaften und mehr.

NanoHyb

Hybride textile Barrierematerialien basierend auf Nanofasern

Ansprechpartner Institut

Dr. Marén Gultner
maren.gueltner@stfi.de
Telefon +49 3715274 249

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
VUB a.s. (CZ)
SVUM as. (CZ)

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF-CORNET
Projektstart: 01.07.2020

Laufzeit: 24 Monate

Fordersumme: 262 455 € (BMWi)
IGF-Nr. 279 EBR

Projektbegleitender Ausschuss
E. J. Kluth GmbH & Co. KG

Herrmann Ultraschalltechnik GmbH & Co. KG
Humintech GmbH

Innovatec Microfibre Technology GmbH & Co.

KG

LACOM GmbH

LASER on demand GmbH
Lifetexsafety GmbH

Norafin Industries GmbH
Pharmawerk Weinbéhla GmbH
Reifenhauser Reicofil GmbH & Co. KG
Trans-Textil GmbH

Laser Zentrum Hannover GmbH

Nanofaserschichten besitzen interessante Eigenschaften flr den Einsatz als Bar-
rieremedien. Sie haben als Einzellagen jedoch nur geringe mechanische Wider-
standsfahigkeit und missen mit Tragermaterialien im Verbund verarbeitet werden.

Andern soll dies die Entwicklung hybrider Barrierematerialien bestehend aus Melt-
blown-Vliesstoffen und Nanofaserschichten. Um die einzelnen Lagen auch ohne
Aufbringen von Klebstoffen miteinander zu verbinden, wird die Méglichkeit der
Modifizierung durch Plasma bzw. das Fligen durch Laser- oder Ultraschallbehand-
lung untersucht.

Folgende KMU werden mit einer potentiellen Erweiterung ihres Produktportfolios
adressiert:

* Produzenten von Polymeren

 Hersteller von Tragermaterialien (Meltblown-Vliesstoffen) und Nanofaserschich-
ten (Elektrospinnverfahren)

* Maschinenbauer

* Konfektiondre zur Herstellung von Hybridtextilien mit integrierten Nanofaser-
schichten

* Textilveredler (antimikrobielle und antivirale Ausriistungen)

* Hersteller von Einweg-Schutzkleidung mit funktionellen Wirkstoffen.
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Hydrolysebestandiger Hotmeltverbund

Innovationen fiir die Klimatechnik der Zukunft

Ansprechpartner Institut

Dr. Ralf Lungwitz
ralf.lungwitz@stfi.de
Telefon +49 3715274 248

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.
ILK gGmbH

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.06.2021
Laufzeit: 30 Monate
Foérdersumme: 490 000 €
IGF-Nr. 21881 N

Projektbegleitender Ausschuss

BEKA Heiz- und Kihimatten GmbH
CHT Germany GmbH

Condair GmbH

Ingenieurbdro Dr.-Ing. Christian Lerche
Ingenieurbro flr Luftungstechnik
Jahn GmbH & Co. KG

Klebchemie M. G. Becker GmbH & Co. KG
Lacom GmbH

Largentec GmbH

MEWA Textil-Management

P-D Glasseiden GmbH Oschatz

Stulz GmbH

Tantec Vertrieb GmbH

Trans-Textil GmbH

Vowalon Beschichtung GmbH

IVGT e. V.
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Hotmelt-Klebeverbunde aus dampfpermeablen Membranen und durchstrémbaren
Abstandstextilien sind das Herzstlick neuartiger Membran-Warme-und-Stofflber-
trager. Die Wirksamkeit ist erwiesen, jedoch besteht noch Entwicklungsbedarf bei
der Verbundhaftung sowie der hygieneoptimierten Ausristung gegen auftretende
Biofilme.

Daflr sollen im Teilvorhaben die PU-Hotmeltsysteme langlebiger gestaltet werden,
indem hydrolysebestandigere Polyether-Polyole oder alternativ Co-PA-Hotmelts
erprobt werden. Das angestrebte Verbundsystem wird auch auf Seiten der An-
schlUsse sowie der Konfektionierbarkeit der textilen Segel optimiert.

Die Ausristung des Klebstoffes gegen Biofilme zielt auf eine lang anhaltende
Kontrolle des Bakterienwachstums ab. Dazu soll eine elementare Silberausristung
eingebracht und bzgl. Wechselwirkung mit der vorhandenen LiCl-Lésung evaluiert
werden. Die Anwendungen reichen von der Raumklimatisierung bis hin zu industri-
ellen Lufttrocknungsprozessen.

Kleine und mittlere Unternehmen der RLT-Branche kdnnten ebenso vom Erfolg des
Projektes profitieren wie Halbzeugverarbeiter, Klebstoffhersteller, Membranprodu-
zenten und Konfektionierer.

Stabiler und weniger dehnbar

Technologie zur Herstellung rundgewirkter diagonalverstarkter Hochleistungsnetze

Ansprechpartner Institut
Franz Klotzer
franz.kloetzer@stfi.de

Telefon +49 3715274 281

Forschungseinrichtung/en

Sachsisches Textilforschungsinstitut e. V.

Professur Montage- und Handhabungstechnik

der TU Chemnitz

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.06.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 399 026 €
IGF-Nr. 21889 BR

Projektbegleitender Ausschuss

E&M Eichler und Meurers Industrietechnik
GmbH

FIUM GmbH & Co. KG - Institut fir Fisch und

Umwelt
Gebr. Réders AG
Karl Mayer Technische Textilien GmbH

Maschinenfabrik Harry Lucas GmbH & Co. KG

Pinkert Machines UG & Co. KG

Rofia Kloska GmbH

Sachsische Netzwerke Huck GmbH
SL-S Spezialmaschinenbau Limbach
Hochschule Hof

IVGT e. V.

Rundgewirkte Netzstrukturen kommen zum Beispiel in der Lebensmittelindustrie
oder der Medizintechnik zum Einsatz. Sie weisen jedoch bislang Defizite bei ihren
mechanischen Eigenschaften auf. Die Integration der Schuss- bzw. Verstarkungsfa-
den ist durch die nicht maschengerechte Herstellungstechnologie vorgegebenen.
Dadurch sind die Netze nur wenig zugfest und haben eine hohe Strukturdehnung.

Diese grundlegenden Eigenschaften kénnen durch eine maschenreihengerechte
und formschlissige Integration von umlaufenden Diagonalschussfaden verbessert
werden. Im Projekt wird eine geeignete Technologie zur Herstellung von rund-
gewirkten diagonalverstarkten Hochleistungsnetzen entwickelt. Daflr wird das
Prinzip des Multiaxial-Kettenwirkens auf die Rundkettenwirktechnologie tbetra-
gen, sodass mindestens zwei gegenlaufige und umlaufende Fadenlegeringe zum
Schusseintrag vorhanden sind.

Durch die héhere Festigkeit und die geringere Strukturdehnung, kommt es zu
einer Material- und Gewichtseinsparung, wodurch wiederum Kosten in der Herstel-

lung eingespart werden.

Davon profitieren sowohl Produzenten als auch Anwender von Composites sowie
Fischerei-, Lebensmittel- oder medizinischen Netzen.
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Textiler Warmetauscher

HeiBe Luft - ganz sauber!

Ansprechpartner Institut

Christian Goetz
c.goetz@tfi-aachen.de
Telefon +49 214 9679 160

Forschungseinrichtung/en

TFI — Institut fir Bodensysteme
an der RWTH Aachene. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.12.2019
Laufzeit: 30 Monate
Fordersumme: 235 220 €
IGF-Nr. 20540 N

Projektbegleitender Ausschuss
DuoTherm Rolladen GmbH

Elmatex GmbH
FILTEC W. Hermanns GmbH

Freudenberg Performance Materials SE & Co.

KG

Jaga N.V.

Kochs Fensterbau GmbH

Kunststoffwerk Katzbach GmbH & Co. KG
VOCK Maschinen- und Stahlbau GmbH
Vorwerk & Co. Teppichwerke GmbH & Co. KG
VOWA GmbH
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Um Heizenergie zu sparen, werden Gebdude immer luftdichter gebaut. Die im
Raum entstehende Feuchtigkeit kann dadurch nicht mehr entweichen und sam-
melt sich. Damit erhdht sich die Gefahr der Schimmelbildung, die wiederum durch
kontrollierte WohnraumbelUftung vermieden werden kann.

Bei dieser kontrollierten WohnraumbelUftung mit integrierter Warmerutckgewin-
nung erwarmt Abluft die kalte Frischluft. Die WarmeUbertragung zwischen der
Abluft und der Frischluft erfolgt haufig durch schwer zu reinigende Plattenwarme-
tauscher.

Ziel des Projektes ist die kostengtinstige Herstellung von Luft-Luft-Warmetau-
schern mit verbesserten Eigenschaften hinsichtlich Akustik, Filterwirkung, kom-
pakten AbmaBen, Flexibilitat und vereinfachter Stromungsfiihrung.
Lésungsansatz ist ein dreidimensionales Textil aus warmeleitfahigen Garnen. Der
Einsatz von Filamentgarnen mit geringem Einzelfilamentdurchmesser ermoglicht
groBe wirksame Flachen und damit kompakte AbmafBe und wenige Warmetau-
scherebenen.

Die mittelstandische Tuftingindustrie profitiert von den Projektergebnissen durch
neue Markte als Zulieferant von Wohnraumlftung. Zudem erschlieBt sich die
Zulieferindustrie aus dem Bereich der Garn- und Tragermaterialherstellung einen
neuen Markt mit dieser innovativen Anwendunag.

PureAir

Weil saubere Luft einfach besser ist

Ansprechpartner Institut

Louisa Zobel
j.zobel@tfi-aachen.de
Telefon +49 2419679 140

Forschungseinrichtung/en

|IUTA Institut fr Energie- und
Umwelttechnik e. V.

TFI — Institut fir Bodensysteme
an der RWTH Aachene. V.

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.04.2021
Laufzeit: 24 Monate
Férdersumme: 480 000 €
IGF-Nr. 21783 N

eingereicht Uber IUTA

Projektbegleitender Ausschuss

Aludo GmbH | ANKER Gebr. Schoeller
Beurer GmbH | DELBAG GmbH

Drager Safety | EMW Filtertechnik GmbH
FILTEC | Freudenberg Filtration Technologies
getAir GmbH | Sandler AG

Halbmond Teppichwerke Oelsnitz

Hauser Umwelt-Service GmbH & Co.KG
Hengst SE & Co. KG

Hollingsworth & Vose Company
IREMA-Filter | IQAir

Kalthoff Luftfilter und Filtermedien GmbH
Lydall Gutsche GmbH & Co. KG

MANN + HUMMEL GmbH

Miele & Cie. KG

Palas GmbH

Philips Consumer Lifestyle B.V.

Sandler AG

Die zunehmende Feinstaubbelastung der Luft bewirkt auch eine Steigerung der
Belastung von Innenrdumen. In Filtergerdten werden vorwiegend Elektret-Filter
eingesetzt, die sich durch eine hohe Abscheiderate bei gleichzeitig niedrigem
Druckverlust auszeichnen. Die Filter verlieren jedoch mit zunehmender Nut-
zungsdauer ihre nicht regenerierbare Ladung, wodurch die Filterwirkung nach-
|asst. Zudem kdnnen die Filter nicht gereinigt werden, sodass sie regelmaBig
getauscht werden mussen.

Im Projekt werden Filterstrukturen entwickelt, die durch eine permanente
Ladung eine konstant hohe Filtrationswirkung aufweisen und gereinigt werden
kénnen. Diese bestehen aus einer getufteten Polstruktur aus elektrisch leitenden
und Glasfasern. Durch das Anlegen einer permanenten Spannung an das leitfahi-
ge Material bleibt die elektrostatische Abscheidung im Filter dauerhaft erhalten.
Parallel hierzu erfolgen die Konzeptentwicklung zum optimalen Reinigungsver-
fahren der Filter und die Herstellung mehrerer Filtertypen, sowie eines groB3for-
matigen Demonstrators.

Von den Entwicklungen in diesem Projekt profitieren sowohl Tuftingunterneh-
men als auch Hersteller von Filtersystemen.
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InFlameTex

Flammschutz, wo er gebraucht wird

Ansprechpartner Institut

Joseph Faymonville
j.faymonville@tfi-aachen.de
Telefon +49 2419679 130

Forschungseinrichtung/en
TFI — Institut fir Bodensysteme
an der RWTH Aachene. V.

DITF Textilchemie

Férderung

Forderprogramm: BMWi/IGF
Projektstart: 01.04.2021

Laufzeit: 24 Monate
Fordersumme: 491241 €

IGF-Nr. 21736 N

Projektbegleitender Ausschuss

AQUAFIL S.PA.

DIENES Werke flr Maschinenteile GmbH & Co. Fir den Einsatz im Objektbereich missen textile Bodenbeldge ausreichend flamm-

KG

Freudenberg Performance Materials SE & Co.

KG
Halbmond Teppichwerke GmbH

Industrieverband Veredlung - Garne - Gewebe

- Technische Textilien e. V.

KLEBCHEMIE M. G. Becker GmbH & Co. KG
Krall+Roth Services GmbH & Co. KG

L. Briggemann GmbH & Co. KG

OBJECT CARPET GmbH

Schill+Seilacher GmbH

Verband der Deutschen Heimtextilien-Indust-

riee. V.
Wirth Fulda GmbH
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hemmend ausgerUstet werden. Durch diese Ausristung wird das heute geforderte
Recycling sehr aufwendig und entsprechend kostspielig.

Im Projekt soll ein schwer entflammbarer textiler Bodenbelag entwickelt werden,
der sich vollsténdig recyceln lasst. Unter Einsatz des Bikomponentenspinnens soll
eine Faser bestehend aus einem Polyamid 6-Kern und einem flammhemmend aus-
gestatteten Polyamid 6-Mantel gesponnen werden. Somit wird neben der beste-
henden hohen Festigkeit der flammhemmende Effekt ausreichend gewahrleistet.
Die in diesem Projekt eingesetzten Polymere ermdglichen eine volle Kreislauffa-
higkeit der Rohstoffe ohne Beeintrachtigung der Eigenschaften und ohne zusatzli-
che Additive in der Verarbeitung.

Dadurch ergeben sich fir Produzenten und Endkunden Uber die komplette
Prozesskette hinaus interessante Ansatze:

* Rohstoffzufiihrung in die Faserproduktion aus bereits funktionalisiertem
Rezyklat

* Bezug funktioneller Fasern flr Teppichproduktion

* Bezug funktioneller Teppichware durch Endkunden

* problemlose Ruckfihrung von »Altprodukten« in den Kreislauf.

Digitale Zwillinge (Maschinen)

Textilmaschinen zukiinftig effizient datenunterstiitzt einstellen und umriisten
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Florian Mews
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ADCO advanced composites

ark Industrie | Groz-Beckert

ITA Academy | Karl Mayer R&D
Maschinenfabrik Harry Lucas

Morton Extrusions-Technik

Schlenter Production

Techtex Struve

THINK TANK TECHNOLOGIES —
engineering & innovations

TOUCAN-T Carpet Manufacture

VEROSIM | VOCK Maschinen- und Stahlbau
Vorwerk & Co. Teppichwerke AG

Weseler Teppich

Xetma Vollenweider

Verband der Deutschen Heimtextilien-
Industrie e. V.

ITM, TU Dresden

RIF e. V. — Institut fr Forschung und Transfer

Die steigende Produktvielfalt in der deutschen Textilherstellung bei kleinen Los-
gréBen und der hohe Aufwand fir entsprechende Maschinenumristungen erhéht
die Preise pro Quadratmeter produziertem Textil.

Far das Umristen und Einrichten der Produktionsmaschinen sowie die Pro-
duktentwicklung sind Expertenwissen und Erfahrung notwendig.

Das Forschungsziel des Projekts ist es, einen Experimentierbaren Digitalen Zwilling

(EDZ) als Demonstrator beispielhaft fir eine Tuftingmaschine zu entwickeln.

KMU aus den Bereichen Textilproduktion, Maschinenbau und anderen Bereichen
der Branche kénnen die Projektergebnisse fir die Steigerung der Effektivitat und
Effizienz des Einstellprozesses nutzen. Zukinftig sollen auch weitere Anwendun-

gen an Textilmaschinen vorbereitet werden.

Die Einbindung von Experten weiterer textiler Technologien aus Wissenschaft und
Industrie in den projektbegleitenden Ausschuss garantiert einen raschen Transfer

des im Projekt generierten Wissens in den gesamten Textilsektor.
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Teppiche werden recycelbar

Die Noppen nicht verkleben sondern mechanisch in den Trager einbinden
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A. Monforts GmbH & Co. KG
Aquafil S.p.A.

Fiberlane GmbH & CO. KG
Findeisen GmbH

Halbmond Teppichwerke GmbH
Lydall Gutsche GmbH & Co. KG
Textechno H. Stein GmbH & Co. KG

Think Tank Technologies engineering & inno-

vations
Object Carpet GmbH
Trevira GmbH

© Groz-Beckert

Bei getufteten Teppichbdden werden Garne durch eine textile Grundflache (Tuf-
tingtrager) gezogen, sodass Schlaufen (Noppen) auf der Oberseite entstehen. Um
die Schlaufen im Trager zu fixieren, wird das Tragermaterial auf der Warenriicksei-
te Ublicherweise mit einem kreidegeftillten Syntheselatex beschichtet. Er verhin-
dert wahrend der Nutzungsphase das Herausldsen der Noppen aus dem Trager,
stort aber aus genau diesem Grund auch den Recyclingprozess.

Ein alternatives Verfahren zur Noppeneinbindung ware die mechanische Ein-
bindung der Garne Uber einen schrumpffahigen Tuftingtrdger. In diesem Projekt

Helixgarn, des Teppichs Kern

Akustomechanische Reinigung textiler Bodenbeldge

Ansprechpartner Institut
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ger-Handwerks BIV | emco Bautechnik GmbH

Filtec W. Hermanns GmbH

Findeisen GmbH | Gebaudereinigung S. Hintze
Hako GmbH | ISS Facility Serv. Holding GmbH

Jodl Industrieservice GmbH
Koch Gebaudereinigungs GmbH
Piepenbrock Services GmbH
Spandau SAR Regeltechnik

Textile Bodenbeldage weisen konstruktionsbedingt vielfaltige Vorteile auf wie zum
Beispiel warmedammende, gerdusch- und rutschhemmende, unfallmindernde
sowie Feinstaub und Allergene bindende Eigenschaften. Die derzeit bei textilen
Bodenbeldgen insbesondere zur Grundreinigung und lokalen Fleckentfernung
erforderlichen Wassermengen flhren jedoch neben langen Trocknungszeiten auch
zu irreversiblen Schaden.

Deshalb mussen textile Bodenbeldge oft bereits vor dem Auftreten von mecha-
nischem VerschleiB ausgetauscht werden. Aus diesem Grund besteht ein Trend,

Verband der Deutschen Heimtextilien-Indust- am TFI wird ein solcher Trager entwickelt. Untersuchungsschwerpunkte sind der
riee. V. Einfluss der Trager, der vertufteten Garne sowie der Tuftingkonstruktion auf die
Gemeinschaft umweltfreundlicher Teppichbo- Noppeneinbindung. AbschlieBend wird ein Konzept flr die technische Umset-

Saurer Technologies GmbH & Co. KG Twisting  zunehmend elastische Bodenbeldge zu verlegen, da diese effizienter zu reinigen
Solutions sind und auch eine héhere Nutzungsdauer aufweisen.
Schépp-Sportboden GmbH

dene. V.
VOCK Maschinen- und Stahlbau GmbH

Vorwerk & Co. Teppichwerke GmbH & Co. KG
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zung des Schrumpfprozesses entwickelt und eine Wirtschaftlichkeitsbetrachtung
durchgefihrt.

Kleine und mittlere Garn- und Tragermaterialproduzenten kdnnen mit Hilfe der
Forschungsergebnisse ihre Produktpalette erweitern. Hersteller von textilen
Bodenbeldgen kénnen sich im europaischen Wettbewerb durch eine vollwertige
Recyclingféhigkeit absetzen.

Storz Medical AG | Tarkett Holding GmbH
Heimtex e. V.

Vorwerk & Co. Teppichwerke GmbH & Co. KG

Ziel ist es, unter Einsatz speziell zu entwickelnder Helixgarne (Metallgarne umwun-
den mit Polyamidgarnen) innovative textile Bodenbeldge zu realisieren, die eine
mit elastischen Bodenbeldagen vergleichbare Nutzungsdauer aufweisen. Und durch
die Entwicklung eines neuartigen Reinigungsverfahrens auf Basis radialer StoBwel-
len, die mit dem metallischen Kern der Helixgarne interagieren, lassen sich diese
innovativen textilen Bodenbeldge akustomechanisch ebenso effizient reinigen.

Von den Forschungsergebnissen profitieren Hersteller textiler Bodenbelage,
Gebaudereiniger und Gebaudebetreiber.
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Textiles Bogensieb

Mit getufteten Strukturen zu sauberem Abwasser
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AUNDE Achter & Ebels GmbH

Filtex W. Hermann GmbH

J. Schlenter Production GmbH

Lydall Gutsche GmbH & Co. KG

Nordic Water GmbH

TOUCAN-T Carpet Manufacture GmbH
Tuttahs & Meyer Ingenieurgesellschaft fur
Wasser-, Abwasser- und Energiewirtschaft
mbH

VOCK Maschinen- und Stahlbau GmbH
Vorwerk & Co. Teppichwerke GmbH & Co. KG
Niersverband

Filter zur Feststoffabscheidung werden seit langem erfolgreich in der Umwelt- und
Abwassertechnik eingesetzt. Steigende Anforderungen an Planung, Betrieb und
Instandhaltung abwassertechnischer Anlagen fiihren jedoch zu einem stetigen
Bedarf an neuen robusten, effizienten Materialien und Verbundkomplexen.

Das TFl und das FiW entwickeln eine kontinuierliche Feststoffabscheidung fur
Abwasserstrome mit wartungsarmem Reinigungskonzept auf Basis strukturierter
Poltextilien mit definiertem Abscheideverhalten. Dabei werden die Textilkonstruk-
tion, die Geometrie der Filtereinheit sowie das Prinzip der Filterabreinigung von
der Konzeption bis zum Demonstrator entstehen.

Zielgruppen sind zum Beispiel Anlagenbauer sowie Unternehmen der textilen
Wertschopfungskette (Garn- und Flachenhersteller). Wasser aufzubereiten, ist
eines der gesamtgesellschaftlichen Ziele im Umgang mit dem Klimawandel. Mit
den erwarteten Forschungsergebnissen wird es moglich sein, die existierende
Infrastruktur an die damit einhergehenden Verdnderungen anzupassen.

Hersteller von Wasseraufbereitungsanlagen oder auch Filtervliesen kdnnen mit
dem textilen Bogensieb verbesserte Produkte mit neuen Eigenschaften in ihre Pro-
duktpalette aufnehmen und sich somit im internationalen Wettbewerb absetzen.

Aber auch Anwender, wie Kommunen und Wasserverbande werden die zukiinftig
verfligbaren Produkte nutzen. Beispielsweise kann Abwasser durch den Einsatz
des textilen Bogensiebs im Ablauf der Nachklarung noch besser gereinigt werden.

Eine glatte Eins

Automatisierte Bewertung der

Ansprechpartner Institut

Stefanie Piornack
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Berendsen GmbH

Christeyns GmbH

Hch. Kettelhack GmbH & Co. KG
Herbert Kannegiesser GmbH

Jensen GmbH

Klopman GmbH

Kuntze & Burgheim Textilpflege GmbH
Multimatic iLSA GmbH & Co. KG
Textilreinigung Holterbosch GmbH
Wascherei Freytag GmbH & Co. KG

Glatte von textilen Formteilen

iStockPhoto/sturti, Shutterstock/????

Wer seine Bekleidung aus der Reinigung holt, méchte natirlich zuhause nicht
mehr blgeln und erwartet seine aufbereiteten Textilien entsprechend knitterfrei
zurlick. Die Bewertung der Qualitat dieses Teils der Aufbereitung ist jedoch bislang
nicht automatisiert moglich. Eine Vielzahl unterschiedlicher Formteildesigns und
eine viel zu lange Messdauer machen eine aktive online-Bewertung unmaglich.

Am wfk soll daher ein optisches Verfahren entwickelt werden, bei dem Bilder des
zu bewertenden Teils aus verschiedenen Beleuchtungsrichtungen erfasst wer-
den. Diese werden dann anhand einer speziellen Bildanalysemethode kombiniert
ausgewertet. Im Endeffekt entstehen dabei verschiedene KenngréBen, die durch
maschinelles Selbstlernen zu einer Gesamtnote zusammengefasst werden. Mit
diesen KenngroéBen kann dann der Glattegrad bewertet werden.

Die Glattebewertung von Formteilen ist fur Textilhersteller (Uberpriifung von
Appreturprozessen zur Bigelfreiausristung), Konfektionare (Gewahrleistung eines
einwandfreien Aussehens), Finisherhersteller (Steuerung des Finishprozesses) und
vor allem fir textile Dienstleistungsbetriebe (ca. 2 300 KMU) zur Qualitatskontrolle
der Aufbereitungsprozesse (Wasch- und Finishprozess) von groBer Bedeutung.
Diesen Betrieben wird ein kostengtinstiges, vollautomatisches Messverfahren zur
Verfligung gestellt, das flr Dienstleister nach Abzug der Mehrkosten fiir Neuan-
schaffung, Installation und Wartung des Bewertungssystems zu Einsparungen von
bis zu ca. 20 €/t aufbereiteter Textilien fihren kann.
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Lauschangriff auf PSA

Der Sound der Flammschutzausriistung

Ansprechpartner Institut
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Wascherei Brix GmbH & Co. KG
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Bisher existieren keine Verfahren, die eine zerstérungsfreie Kontrolle der Schutz-
funktion von PSA mit flammhemmenden Eigenschaften erméglichen. Da textilen
Dienstleistern ferner keine Regenerierungsverfahren fir flammhemmende Aus-
ristungen zur Verfligung stehen, erfolgt ein Austausch der hochwertigen Texti-
lien nach einer vorgegebenen Gebrauchs- und Aufbereitungszyklenzahl. Hieraus
resultieren hohe Kosten.

Im geplanten Forschungsvorhaben soll daher ein zerstérungsfreies Verfahren zur
photoakustischen Kontrolle der Ausristungsqualitat von PSA mit flammhemmen-
den Eigenschaften entwickelt werden, das einen bedarfsgerechten Austausch der
Textilien ermdglicht.

Durch ein speziell zu entwickelndes automatisiertes Mess- und Auswertesystem
wird die Ausristungsqualitat der PSA flachig erfasst und grafisch dargestellt: Bei
Beaufschlagung mit spezieller Strahlung werden von der flammhemmenden Aus-
ristung Schallwellen ausgesendet. Aus diesem »photoakustischen« Signal kann
die Ausristungsqualitat mittels spezieller mathematischer Funktionen automa-
tisch ermittelt werden.

Ein derartiges Verfahren kann neben Textilreinigungsbetrieben auch von Beklei-
dungs- und Textilherstellern zur Qualitatskontrolle eingesetzt werden.

Starkfeld-Desinfektion von Textilien

Elektroschocker gegen Keime
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Girbau S.A.
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© Shutterstock — Androy Suslov

Zur desinfizierenden Aufbereitung textiler Formteile, die nur chemisch gereinigt
werden kénnen (Restfeuchte ca. 5 Prozent), wurde in einem IGF-Projekt ein Finish-
verfahren auf Basis von plasmaaktiviertem Wasserdampf realisiert.

Dieses Verfahren ist aber n icht fr empfindliche Formteile geeignet, die ver-
schmutzungsbedingt wassrig aufbereitet werden mussen, da diese eine hohe
Restfeuchte (ca. 50 Prozent) aufweisen. Solche Textilien werden daher derzeit mit
Bioziden bei niedrigen Temperaturen (< 30 °C) und langen Einwirkzeiten behan-
delt, sodass hohe Kosten resultieren.

Hier soll die Desinfektion mit Starkfeldionisation Abhilfe schaffen: Durch ein star-
kes elektrisches Feld lassen sich temperaturunabhangig reaktive Sauerstoffspezies
in den feuchten Textilien generieren (Starkfeldionisation). So ist ohne Einsatz

von Bioziden in kurzer Zeit eine Abtétung von Mikroorganismen méglich. Da die
Konzentration reaktiver Sauerstoffspezies gezielt einstellbar ist, resultiert eine
textilschonende Desinfektion.

Vorteile des Verfahrens sind daher ein wesentlich héherer Teiledurchsatz und eine

optimierte Wirtschaftlichkeit. Von den Ergebnissen des Forschungsvorhabens pro-
fitieren textile Dienstleister (ca. 2 300 Betriebe, vorwiegend KMU) sowie Textilher-
steller und Maschinenbauunternehmen (ebenfalls vorwiegend KMU).
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Virale Gefahren sichtbar machen

Mit Nukleinsauren auf Virenfang
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Kontaminationen durch Viren treten in vielen Bereichen auf, kénnen aber nur mit
sehr hohem Aufwand nachgewiesen werden. So existiert derzeit beispielsweise
kein Verfahren, das Reinigungsdienstleistern die eigenstandige Bewertung von De-
kontaminationsmaBnahmen fir Viren erméglicht.

Ein vollig neuer Ansatz soll das nun andern: Kiinstliche Nukleinséuren werden

in ein biochemisches Tragersystem eingeschlossen. Kommt das Tragersystem in
Kontakt mit viralen Erregern, werden die Nukleinsduren freigesetzt. Die Menge der
freigesetzten Nukleinsduren hangt dabei von der Anzahl vorhandener viraler Erre-
ger ab. Zur Erhdhung der Empfindlichkeit des Verfahrens werden die Nukleinsau-
re-Molekule anschlieBend durch eine molekularbiologische Reaktion vervielfaltigt
und sichtbar gemacht.

Von den Ergebnissen des Forschungsvorhabens profitieren u. a. tGber 23 000 Rei-
nigungsdienstleister und ca. 2 300 textile Dienstleister (beide vorwiegend KMU),
denen ein Verfahren zur Quantifizierung viraler Erreger zur Verfligung gestellt
wird. Mit diesem kdénnen sie erstmals eigenstandig die Wirkung vorgenommener
DekontaminationsmafBnahmen sowie den Hygienestatus von Oberflachen und
Textilien eigenstandig bewerten und Uberwachen. Dadurch kann die Hygienesi-
cherheit in verschiedensten Bereichen optimiert werden.

Fluoreszenzquantifizierung Endosporen

Auf den Spuren der Sporen
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gGmbH

Koch Gebaudereinigungs GmbH

MEWA Textil Service AG & Co. Management
OHG

Rudolf Leimeister Wascherei GmbH & Co. KG
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Im Gesundheitswesen tatige externe Dienstleister missen den Erfolg von Rei-
nigungs-/DesinfektionsmaBnahmen aufgrund verschiedener Vorschriften und
Normen kontinuierlich Gberwachen. Derzeit existiert kein Verfahren, welches
innerbetrieblich eine eigenstandige Bewertung von sporenabtdtenden Dekontami-
nationsmaBnahmen ermdglicht.

Die Forscher wollen die Endosporen (Gesamtsporenzahl und hygienerelevante
Bakterien z. B. C. difficile, B. cereus) Uber ein Fluoreszenzverfahren sichtbar
machen. Dies lasst sich durch die Entwicklung spezieller molekularbiologischer
Systeme realisieren.

Von den Ergebnissen des Forschungsvorhabens profitieren tiber 23 000 Betriebe:
Reinigungsdienstleister und textile Dienstleister (beide vorwiegend KMU). lhnen
wird ein Verfahren zur Verfligung gestellt, mit dem sie erstmals den Status von
Oberflachen und Textilien sowie Prozesswassern im Rahmen innerbetrieblicher
Eigenkontrollen selbstandig bewerten kédnnen.

Damit kann der Erfolg der von ihnen vorgenommenen DekontaminationsmaBnah-
men effektiv Uberwacht werden. Fehler kénnen so wesentlich schneller identifi-
ziert, gegebenenfalls nétige KorrekturmaBnahmen umgehend eingeleitet und die
Sicherheit weiter optimiert werden.
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DNA-Moleklle als Hygienewachter

Keiner kam durch
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Bei der Aufbereitung von Mehrweg OP-Textilien ist u. a. die Barrierewirkung gegen
Keime in trockenem Zustand (ISO 22612) zu prifen. Diese Prifung muss an exter-
ne mikrobiologische Labore vergeben werden und belastet die Wirtschaftlichkeit
der Aufbereiter.

Eine einfache biochemische Schnellmethode kdnnte hier Abhilfe schaffen: Ein
»DNA-Display« ermdglicht die Visualisierung und Beurteilung der Keimpenetration
in weniger als 5 Minuten. Das regenerierbare DNA-Display enthalt parallel ange-
ordnete DNA-Molekiile, die durch den Einfluss penetrierter Partikel ihre Ausrich-
tung verlieren. Dies fuhrt zur Entstehung von Fluoreszenzstrahlung. Penetrierte
Bereiche leuchten dadurch auf und werden so sichtbar.

Von den Ergebnissen des Forschungsvorhabens profitieren primar ca. 2 300
textile Dienstleister (vorwiegend KMU). Hersteller von OP-Textilien und Konfektio-
ndre kdnnen die Testmethode zur Qualitatssicherung ihrer Produktionsprozesse
einsetzen. Prifmittelhersteller und Priflaboratorien kdnnen die neuen Prifmittel
produzieren und vermarkten.

Die Schnellmethode flihrt zur Kosteneinsparung und zur Steigerung der Wettbe-
werbsfahigkeit textiler Dienstleister.

Degradierbare Soil-Release-Systeme
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Zahlreiche Verschmutzungen lassen sich aus Berufsbekleidung nur unter drasti-
schen Aufbereitungsbedingungen entfernen. Dies verursacht eine verkirzte Textil-
lebensdauer und hohe Betriebsmittelkosten.

Eine mogliche Ldsung dieses Problems sind degradierbare Soil-Release-Syste-
me zur Ressourcen schonenden Aufbereitung. Diese basieren auf Polymeren mit
hydrophilen pH-schaltbaren sowie hydrophoben pH-spaltbaren Segmenten. Im
Spulbad ziehen sie auf die Textilien auf, schiitzen diese beim Gebrauch vor An-
schmutzungen und |8sen sich in der Klarwadsche unter Ausbildung wasserldslicher,
bioabbaubarer Polymerbausteine wieder von den Textilien ab.

Solche Systeme ermdglichen eine effektive Schmutzentfernung unter ressour-
censchonenden Aufbereitungsbedingungen (niedrige Temperatur, Waschmittel-
konzentration und Mechanik). Dadurch lasst sich die Lebensdauer hochwertiger
Berufskleidung erhéhen und der Betriebsmitteleinsatz (Energie und Chemikalien)
verringern, was flr textile Dienstleister wirtschaftliche Vorteile bringt.

Hersteller von Textilveredlungsprodukten und Waschmitteln kénnen auf Basis der
Ergebnisse innovative Formulierungen entwickeln. Textilhersteller kdnnen sich
durch die Anwendung innovativer Veredlungsprodukte Marktvorteile gegentiber
auslandischen Mitbewerbern sichern.
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Textile Dienstleister trocknen Textilien haufig in Trommeltrocknern mit heiler

Luft. Durch die erzeugte Warme verdampft die Feuchtigkeit und wird mit dem
Luftstrom abtransportiert. Hohe Lufttemperaturen beschleunigen den Vorgang,
da heif3e Luft viel mehr Feuchtigkeit aufnehmen kann als kaltere. Das erhdht aber
auch den Energieverbrauch und schadigt die Fasern, wodurch die Textillebensdau-
er verklrzt wird.

Das Team des wfk entwickelt ein Trocknungsverfahren, bei dem die feuchte Luft
durch einen mit Kugeln geflllten Reaktor geleitet wird. Die Schale der Kugeln ist
stark wasseranziehend und magnetisch. Wahrend der Trocknung nimmt die warme
Luft Feuchtigkeit aus der Wasche auf, gibt diese an die Kugeln ab und nimmt wie-
der neues Wasser auf. Die magnetische Wirkung des Kerns hangt von der Tempe-
ratur ab: Wahrend der Trocknung ist es warm. Dann ist er nicht magnetisch. Nach
Abschluss des Prozesses kihlt er ab und wird magnetisch. Er zieht dann die Schale
eng an sich heran, die dadurch komprimiert wird. Das aufgenommene Wasser

wird ausgepresst und kann Uber einen Ablauf aus dem Reaktor flieBen. Die Schale
regeneriert sich von allein und kann wieder zur Trocknung eingesetzt werden. Der
Energieverbrauch wahrend des Prozesses wird gesenkt und die Textilien geschont.

Von den Ergebnissen profitieren ca. 2 300 Textilservice-Dienstleister. Chemikalien-
hersteller kdnnen die neuen Absorber in ihre Produktpalette aufnehmen und Wa-
schereimaschinenhersteller neue Trocknungsanlagen mit integrierten effizienten
Luftentfeuchtungssystemen anbieten.
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Die Desinfektion textiler Bodenbelage ist mit einem hohen Aufwand verbunden.
Trotz vielfaltiger Vorteile spricht das dagegen, textile Bodenbelage in Bereichen
zu verlegen, in denen die Hygiene hohe Relevanz hat, zum Beispiel in Alten- und
Pflegeheimen, Reha-Einrichtungen oder Krankenhausern.

Waren in der Grund- und Nutzschicht von textilen Bodenbeldgen 3D-Elektroden
aus leitfahigen Faden (Elektrodenflor) integriert, wirde dies eine Desinfektion

des Flors in wenigen Sekunden im trockenen Zustand ermdglichen. Dazu werden
vereinfacht gesagt, sauerstoffhaltige Teilchen auf die im Textil enthaltenen Mik-
roorganismen gejagt, welche durch deren "Angriffe” unwiederbringlich geschadigt
werden. Am wfk wird ein Reinigungsgerat entwickelt, welches die beschriebene
Behandlung durch eine Plasmaquelle ermdglicht.

Von den Ergebnissen des Forschungsprojekts profitieren Reinigungs- und Hygie-
nedienstleister (Gber 22 000 Betriebe, vorwiegend KMU), denen ein Verfahren
zur Trockendesinfektion textiler Bodenbeldge im Rahmen der taglichen Unter-
haltsreinigung zur Verfligung gestellt wird. Es profitieren auRerdem die Hersteller
von textilen Bodenbeldgen sowie von Reinigungs- und Plasmageraten, die ihren
Kunden die neu entwickelten Produkte anbieten kénnen.

Weiterhin besteht die Méglichkeit, dass Gebaudebetreiber ihre Akzeptanz zur Ver-
legung von derartigen textilen Bodenbeldgen auch in Einrichtungen des Gesund-
heits- und Sozialwesens erhdhen, wenn entsprechende Desinfektionsverfahren
maglich sind.
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